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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Nazwa zamowienia )
Odbudowa wiezy widokowej na Sniezniku
Stronie Slaskie; dziatka nr 370; obreb stronie-lasy wojewodztwo dolnoslaskie

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogolne wykonania i
odbioru robét, wspélne dla wszystkich rodzajow robot objetych przedmiotem
zamowienia publicznego pn.: ,Odbudowa wiezy widokowej na Sniezniku

Stronie Slaskie; dziatka nr 370: obreb stronie-lasy wojewodztwo dolnoslgskie”.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzacy w skiad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamowienia jako zatacznik zawierajgcy zbidr wymagan w zakresie
sposobu wykonania robot budowlanych i instalacyjnych ( objetych przedmiotem
zamowienia), obejmujgcy w szczegodlnosci wymagania materiatow, wymagania
dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych
rob6t oraz okreslajgcy zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w cenach
poszczegolnych pozyciji przedmiaru.

1.4. Zakres Robdét objetych S T

1.4.1. Zakres robét oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45113000-2 Roboty na placu budowy

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45112210-0 Usuwanie wierzchniej warstwy gleby
45262210-6 Fundamentowanie

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
45262310-7 Zbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukcji

45262120-8 Wznoszenie rusztowan

45262110-5 Demontaz rusztowan

45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukgji
45262420-1 Wznoszenie konstrukgji obiektow
45223820-0 Gotowe elementy i czesci sktadowe
45223822-4 Gotowe czesci sktadowe
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45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45210000-2 Roboty bud. w zakresie budynkéw

45262600-7 Rozne specjalne roboty budowlane

45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych

45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261213-0 Ktradzenie dachdw metalowych

45421152-4 Wykonanie $cianek dziatowych

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45262512-3 Kamieniarskie roboty wykonczeniowe
45442100-8 Roboty malarskie

45442121-1 Malowanie budowli

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5. Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robé6t tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen

- Przenoszenie roslin pod ochrong poza teren budowy
- Wywodz odpaddéw powstatych w trakcie budowy

- Zabezpieczenie terenu budowy

-Wykonanie zaplecza budowy

1.6. Informacje o terenie budowy

Teren budowy znajduje sie 1424 mnpm. Teren znajduje sie na obszarze Natura 2000
Masyw Snieznika i Gory Bialskie. Znajduje sie tez na terenie Snieznickiego

Parku Krajobrazowego i rezerwatu przyrody Snieznik Ktodzki. Co do wartosci
przyrodniczych terenu odsyta sie czytelnika do Ocena wptywu na Obszar Natura
2000 odbudowy wiezy widokowej na Sniezniku Ktodzkim w obrebie dziatki nr 370
obreb Stronie Lasy, gm. Stronie Slgskie koordynacja i redakcja dr Wojciech
Jankowski autorstwa: dr Wojciech Jankowski, Pawet Kmiecik, mgr Maria Malicka

dr Adam Malkiewicz, dr Sylwia Wierzcholska, konsultacja chiropterologiczna

mgr Tomasz Gottfried.

1.7. 0Ogdine wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg
kontraktowa i technicznag, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.
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1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolamie Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.

1.7.2. Zgodnos$¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czeS¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegodlnione
chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w
catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty bedg
zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwlocznie
zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw 0séb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz
powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej jak | przyrodnicze;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania
robét budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepisdw i normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegoinie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla
srodowiska i otoczenia czynnikow powodowanych dziatainoscig przy wykonywaniu
robot.
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1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepisow BHP, a w
szczegdlnosci zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikéw w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat
wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez
ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczeristwa
przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;,

- Skiadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku robdt.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego
na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacijg
projektowa , specyfikacjg techniczng , przepisami , zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkow umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze
Obmiaréw podiegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatéw oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne =z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera.
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Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w
formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Obmiar robdt — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze
robét, albo obliczenia wartosci rob6t dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbiér czesdciowy (robdt budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot
ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen
instalacii, urzadzen technicznych i przewoddéw kominowych. Odbiorem czesciowym
nazywa sie takze odbiér czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie
nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbiodr korcowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez
_odbiorem konicowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o
odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuije sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robot
budowlanych, fgcznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem iloSci
jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow
badZ dostawcéw materiatéw i ustug objetych umowa z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia tj. Zwigzek Gmin
Snieznickich Maty Rynek 2/1, 57 - 500 Bystrzyca Ktodzka.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisow o
wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaly w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdine

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wylgczenie wyroby
budowlane o wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidiowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane —
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie.
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Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i
urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym a art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badari okreslonych
w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta
spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny speinia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane
materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda
one potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakosc¢ | wiasciwos$¢ do robdt | byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrgbie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniegj
zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany
do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod
wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci
lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST | wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umows.

Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byé
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utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetiat normy ochrony
$rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja kosztorysowa Iub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacje umowy moga
by¢ niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktdre
nie wptyna na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia przy
transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wladz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob ciggly
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Rob6t i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera,
w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogg by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw | wykonywanych robét, za ich
zgodno$éé z dokumentacijg kosztorysowa wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacii
robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bgdg wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuaciji ponosi Wykonawca.

10
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST oraz poleceniami |
ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) cze$¢ ogoding opisujgca:
- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- BHP,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje | przygotowanie praktyczne,
- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jakosS¢ i terminowoS¢ wykonania

poszczegodlnych elementow Robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig
wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
wlasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme
przekazywania tych informaciji Inzynierowi);

b) czeéé szczegdtowa opisujgca dla kazdego asortymentu Robot:
- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i
zatadunku materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w
czasie transportu,
- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw
materialdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementow
Robaot,
- sposob postepowania z materiatami | Robotami nieodpowiadajgcymi
wymaganiom.

11



, ODBUDOWA WIEZY WIDOKOWEJ NA SNIEZNIKU ,
STRONIE SLASKIE; DZIALKA NR 370, OBREB STRONIE-LASY WOJEWODZTWO DOLNOSLASKIE

6.2. Zasady kontroli jakosci Robé6t

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedziainy za peing kontrole Robédt i jakoéci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan
materiatéw oraz Robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgdaé¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Robot z
czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z
Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu
ich inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatow i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatow
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkgcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobieristvem wytypowane do badan.
Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$é udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych

12
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przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez Inzyniera .

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badarn Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywad Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakoéci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatébw u Zrodta ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i Robot z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy.  Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sig¢ wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i Robo6t z Dokumentacjag
Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych Iub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuséci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczeristwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z:

13
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- Polskg Normag lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslona
w pkt. 1. i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatow, dla kiérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowaé materialy spetniajgce wymagania Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostac sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z
poOZniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz.
953}

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczyc
przebiegu Roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w
porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegodlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
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uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci
i harmonogramow Robdt,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdinych elementéw Robat,
przebieg Roboét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i
przyczyny przerw w Robotach,

uwagi i polecenia Inzyniera,

daty zarzgdzania wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbiorow Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbioréw Robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku

z warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem
w Dokumentacji Projektowej,

dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania Robdt,

dane dotyczgce jakoSci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycije, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy
beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnienn do wydawania
polecenn Wykonawcy Robaét.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementdw Robét. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza sie
w spostb ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru

Obmiardw.
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Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét. Powinny byc
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3),
nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robot,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodine zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie
z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera
o zakresie obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedag wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w
Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwainia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Bledne dane zostang
poprawione wedtug instrukgcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czegstoscig wymagang do
celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
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7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi
wg stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robot.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

lloé¢ robét nalezy okreslic zgodnie =z katalogami nakladéw rzeczowych
i kosztorysowymi normami naktadéw rzeczowych na podstawie obmiaru robét.
(Nalezy okreéli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru diugosci
| odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Oméwic
metody obliczania ilosci robot, np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania
liczy sie najpierw fgczng powierzchnie Scian tgcznie z otworami i powierzchniami
nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczesnigj
laczng powierzchnie otworéw | powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu
pominiecia w tym rachunku powierzchni otworow i powierzchni nieotynkowanych
mniejszych od granicznej wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot
beda zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadac¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie przez caty okres trwania Robét.

7.4, Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
Robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
sposob zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni Ilub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku
miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru
Obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalerh odpowiednich ST Roboty podlegajg nastgpujacym
etapom odbioru:

a) odbiorowi Robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi korncowemu.
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Kryterium odbioru jest zgodnos$¢ wykonanych robot z:
e dokumentacjg kosztorysowg
kosztorysem ofertowym
projektem technicznym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi
danego zakresu robot.

8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgeych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér Robot zanikajgeych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogodlnego postepu Robdot.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesSci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera .

Jakos¢ i iloé¢ Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czgsSciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt.
Odbioru czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
Robét. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiodr wstepny Robét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci | wartosci.

Calkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualne] oraz
zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .
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W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sige z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania Rob6t uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych [ub Robot
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane] Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong warto$é wykonywanych Robot w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokét
odbioru ostatecznego Rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowag z naniesionymi zmianami
oraz dodatkowg, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji
Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan | oznaczen
laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci Ilub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatdw zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich
wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentow odbioru,
wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszagcych (np.
na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, oswietlenia itp.)
oraz protokoly odbioru i przekazania tych robét wiascicielom
urzgdzen.
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10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedlug komisji Roboty pod wzglgdem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja
w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior konicowy.

Odbidr koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysul.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowe] bedg obejmowac:

koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkdw i transportu na plac budowy,

e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

e Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

20



ODBUDOWA WIEZY WIDOKOWE] NA SNIEZNIKU ,
STRONIE SLASKIE; DZIALKA NR 370; OBREB STRONIE-LASY WOJEWODZTWO DOLNOSLASKIE

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujace w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118
ze zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie
warunkéw, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie,

4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,
6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY -
1987r.;

7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw
budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami (
Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z pozniejszymi zmianami).

9. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z
2003r. Nr 48 poz. 401).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przcdmiotem ninicjszej szczegolowej specyfikacji techniczngj (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru wykopdw w gruntach nieskalistych i skalistych pod fundamenty wiczy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techmiczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraklowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w minicjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie
budowy i obejmujg wykonanic wykopow w gruntach nieskalistych i skalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaly podane w OST pkt 1.8.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST pki 5.
2. MATERIALY (GRUNTY)

Material wystepujgcy w podlozu wykopu jest gnmtem rodzimym. Do wykonania robét wg OST
materialy nie wystepujg poza wykonanicm wykopow w ostomie scianek szczelnych, Do wykonania Scianck
szczelnych przewiduje sie grodzice stalowe, ktorvch rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Moga to by¢
na przyklad czesto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek
szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naplywem wody 2 zewngtrz, a Sciany wykopu
przed obsuwaniem sig. W przypadku wykorzystania $cianek jako eclementéw przyszle) konstrukcji musza
spelnia¢ wymagania zatozone w projekcie technicznym.

2.2. Grunly do wykonania podkiadu wg

Do wykonania podkladu nalezy stosowaé pospolki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospélek:
- uziarnicnie do 50 mm,

- laczna zawarto$¢ frakgji kamiennej 1 zwirowej do 50%,

- zawartos¢ frakeji pylowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organiczavch do 2%.

2.3. Do wvkonania podkladu nalezy stosowaé piasek zwykly.

2.4. Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia rolinna, odpadki materialow budowlanych itp.

Zasypki:

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspolczynnik filtracji przy zageszezeniu Is = 1,0 -k>3ra/d,

zawarto$¢ czesei organicznych 1<2%,

- odpornos¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych powinien posiadaé nastgpujace wlasciwosci:
max. $rednica ziaren d<120mim,

wskaznik réznoziarnistosci U>3,

granica plynnosci frakeji przechodzacej przez sito 0,425 mum lub 0,5 mm - W<40%,
zawartosé czesci organicznych I<2%,

pecznienie pod wplywem wody P<5%,

]
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- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wska/mika zageszczenia,
- odpornoé¢ na rozpad <10%.

3. SPRZET

Roboty mogg byé wykonywane recznie lub mechanicznic. Roboty ziemne mozna wykonywaé przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot w gruntach skalistych powinien wykazaC si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— sprezarck spalinowych,

~ mlotéw mechanicznych,

- zrywarek mechanicznych,

— wiertarek mechanicznych i wiertnic,

- $rodkéw do zatadunku i transportu gruntu skalistego.

4. TRANSPORT

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je nmieéci¢ réwnomicrnic na calej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia robot

Ogolne zasady prowadzenia robot podano w OST pkl 5.
Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
Postepowanie w wypadku przeglgbienia wykopow
(1) "Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm polozona nad projektowanym poziomem posadowicnia powinna by¢
usunigia bezposrednio przed wykonanicm fundamentu.
(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumicc sie 7 Inzynicrem celem podjecia odpowiednich decyzji.

Warunki wykonania podkladu pod fundamenty:
(1) Ukladanie podkladu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakoniczeniu prac w wykopic.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materialow
budowlanych.
(3) Ukladanie podkiadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami,
(4) Calkowita grubos¢ podkiadu wedlug projekiu. Powinna to by¢ warstwa stala na calej powierzchni rzutu
obiektu,
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedlug proby
normalnej Proctora.

Warunki wykonania podkladu pod posadzki:
(1) Ukladanie podkladu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczeciem ukladania podloze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materialéw budowlanych.
(3) Ukladanie podkladu nalexy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
(4) Calkowita grubos¢ podkladu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na caiej powierzchni rzutu
obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mnigjszy od Js—0,98 wedlug proby normalnej Proctora.
Zasvpki
Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przyslgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.



Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoficzeniu przewidzianych w nim Tobot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszezone z odpadkow materialow
budowlanych i $mieci.
(3) Ukladanie i zageszczanie grantéw powinno by¢é wykonane warstwami o grubosci:
0.25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych.
0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkuni tarczami. 0,40 m - przy
zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
(4) Wskaznik zageszczenia gruntu we dokumentacji technicznej lecz nie mpigjszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.
(5) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w calym okresie prowadzenia
roboL. a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nicprawidlowego uksztaltowania skarp wykopu, ich podcigcia lub
innych odstepstw od dokumentacji projektowej obciaza Wykonawce.

Wykonawca powinicn wykonywa¢ wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci
do budowy nasypow byly odspajanc oddzielnic, w sposob unicmozliwiajacy ich wymieszanic. Odstepstwo od
powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukladem warstw geotechnicznych., wymaga zgody
Inzynicra.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp
lub przewiezione na odklad. O ile Inzynier dopusci czasowe skladowanie odspojonych gruntéw. nalezy je
odpowicdnio zabezpicczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonvmi w
dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:
a) sposob odspajania gruntdw nie pogarszajacy ich wlasciwoscl,
b) zapcwnienie statecznosci skarp,
¢) odwodnicnie wykopéw w czasic wykonywania robét i po ich zakoriczeniu,
d) dokladnosé¢ wykonania wykopéw (usytuowanic i wykoriczenie),

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7,
7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT
Og6lne zasady odbioru robét podano w OST pkt 8.
9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy plamosci podano w OST pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopdw w gruntach nicskalistych i skalistych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,



— wykonanie wykopu z transporiem urobku na nasyp lub odklad, obejmujace: odspojenie, przemieszczenie,
zaladunck, przewiczienic i wyladunck,

- odwodnienic wykopu na czas jego wykonywania,

— profilowanie dna wykopu,

- zaggszczenie powierzchni wykopu,

— przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacii technicznej,

— rozplaniowanie urobku na odkladzie, ;

— wykonanie, a nastgpnie rozebranie drég dojazdowych,

— rekultywacje terenu,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepisow zwigzanych podano w OST pkt 10.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIE

KONSTRUKCJI BETONOWYCH I ZELBETOWYCH
45262210-6; 45223500-1; 45262310-7; 45262311-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ninicjszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace realizacji
robot betonowych i zelbetowych przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych przy
odbudowic wiczy na Sniczniku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przctargowy i koniraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkeic 1.1,

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robot betonowych i Zelbetowych przewidzianych w projckcic budowy budynku.
Obejmuja prace zwiazane z dostawg materialéw, wykonawstwem 1  wykoriczeniem robot betonowych,
wykonywanych na migjscu.

Roboty betonowc obcjmuja konstrukcyjne betony zbrojone oraz nic zbrojonc. betony fundamentowe 1
podbudowy. Betony maja zastosowanie do budowy plyt fundamentowych, wypelnien z chudego betonu i innych
robét. Konstrukcje zelbetowe obejmuja zbrojenie 1 wykonanie stép fundamentowych, $cian zelbetowych, plyty
stropowej. plvt zespolonvch stalowo betonowych stozka odcigtego.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanic nastepujacych roboét betonowych i zelbetowych:
Zelbetowe stopy fundamentowe pod stupy stalowe, z betonu k1. B30.
Zelbetowe 4ciany. z betonu k1. B30
Stropowa plyta zelbetowa, z betonu kl. B30,
Podklad betonowy pod posadzke o grubosci 10 cm, z betonu k1. B10, uloZony na warstwic
podbudowy z rumoszu skalnego.
Wszystkie innc nie wymicnione wyzej roboty betonowe i zelbetowe jakic wystepuja przy
realizacji umowy
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét s3 przedstawione w projekeie
wykonawczym na rysunkach Nr.K0O1;K02:K03:K04

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogélng
Specyfikacja Techniczng p. 1.8.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.5.
Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem elementoéw  betonowych i
zelbetowych: szalowarnie, zbrojenic, przygotowanie i ukladanie micszanki betonowej oraz wszystkic roboty
pomocnicze.

Wykonawca jest odpowicdzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowg, projektem
wykonawczym,  pozostalymi SST i poleceniami rarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanic
jakichkolwick odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.



1.6. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawic w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujgce informacje:

Harmonogram i kolejnos¢ prac betonowych

Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacig umowy

Sklad mieszanki betonowej 1 granulacje kruszywa

Swiadectwa jakoéci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czgéei opracowania.
Zalecenia 1 instrukeje dostarczane przez producentéw, wyszczegélnione w dalszej czgscl opracowania.

Do N

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4.

2.2 Szalowanie

2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostale materialy do
budowy szalunkow - zgodne normg.

222  Plyty deskowania:

ks Sklejka — zgodnic z normg;
2. W miejscach gdzie jest lo polrzebne — metalowe formy ksztaltowe:
3. Laczenie deskowan: zlgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o stalej lub zmiennej

dlugosci, nie posiadajace clementéw pozostawiajacych w powicrzchni betonu otwordw o
srednicy wickszej niz 25 mm.

223  Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie érodki zawicrajace skladniki wchodzace w reakeje z
wolnym wapnem znajdujgcym si¢ w betonie, powodujace wytwarzanic si¢ nicrozpuszezalnych w wodzic
substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania,

224 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny. nie zawierajacy kerosenu. o
lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od
150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3 ZBROJENIE
2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie gléwne nalezy wykonaé z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali AIIIN, B500SP.
Musi ona spelniaé wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264.

2.3.2  Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spelnia¢ warunki normy PN-84/B-03264.

2.3.3. Materialy pomocnicze

Drut do wiazania pretéw musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1.6mm migkki. Klocki dystansowe pod zbrojenie
muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.



2.4 SKEADNIKI MIESZANKI BETONOWEJ
2.4.1., Cement

Do stosowania dopuszczone sa tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowa¢ zadnych materialow
zamiennych.

1 Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z norma PN-88/B-30005.
Z Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.
2.42 Woda

Czysta woda, nic zawicrajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych w
normic PN-88/B-32250.

2.4.3 Kruszywo

A. Zalozenia ogdlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen. Kruszywo nie powinno wchodzic w
reakeje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w caloéci i dokladnie przeplukane. Zawartosc¢
siarczanow powinna by¢ mnicjsza od 1%.

B. Kruszywo drobnoziamiste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mnicjszym niz 0,063 mm nic powinny
przekraczac 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

C. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywaé zwiru naturalnego, micszanki zwirn i lamanego zwiru,
lamanych kamieni lub mieszanki tych materialow, zawierajacej mie wigcej miz 15% plaskich badz
wydhuzonych ziaren (dlugosé 5 razy wigksza od szerokosci) . Frakcje o uziamieniu mnigjszym niz
0.063 mm nie powinny przekraczac 2%.

D. Mrozoodpornosé kruszywa: Ubytek masy nic powinien przckraczac 5%.

2.44 Domieszki do betonu

W miare potrzeby. w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza si¢ stosowanie domieszek. srodkow 1 dodatkow do
betonu: uplastyczniajacych, opézniajacych tub przyspieszajacych twardnienie betonu, uszczelniajacych i
przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Wszystkic domieszki do betondw nalezy stosowac zgodnie 7 zaleceniami laboratorium. Od producenta nalezy
uzyska¢ gwarancjc zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domicszki powinny byc zalwierdzane przez
Tnzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zardwno przez dostawce jak i
laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan
przez betony w ktorych zastosowano domieszke.

3. SPRZET

3.1, Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.3

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych i1 zbrojarskich oraz szalowan pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacja umowy.
Jakikolwick sprzet, maszyny lub narzgdzia nic gwarantujgce zachowania wymagali jakoSciowych robdt i
przepiséw BIOZ zostana przez zarzadzajacego realizacj umowy zdyskwalifikowane i niedopuszezone do robot.



4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4

4.2. Transport materialow

Mieszanke betonowa i wszystkie materialy niczbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w skiad
rob6t betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przcz zarzadzajacego
realizacja umowy. Do transportu mieszanki betonowej 1 cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy
do tego przystosowane. Zaladunek, (ransport i rozadunek malerialéw naleZzy przeprowadz¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3, Czas transportu gotowej mieszanki betonowej.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przctransportowany przy uzyciu samochodéw-betoniarek lub helikoptera.
Uzycic domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz opéZniajacych wigzanie moze zmicni¢ wymieniony powyzej czas.
Wymaga ono akceptacji wytworey betonu i zarzgdzajacego realizacja umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Zasady ogélue wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 5.1

5.2. Szalunki
5.2.1 Wykonanic deskowan

A. Przed przystapieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$é osi i pozioméw oraz
zgodnoé¢ wymiaréw z rysunkami, Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda
Inzyniera

B. Przed ulozeniem betonu nalezy uformowaé i wygladzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usunac
luzng ziemig.

C. Szalunki nalezy wykonywaé zgoduic ze sztukg. Nalezy je ustawia¢ w taki sposdb aby docelowo beton
spchnial warunki toleranciji co do ksztaltu, polozenia i wymiarow.

D. Nalezy dopasowywaé polaczenia szalunkow oraz zapewni¢ ich wodoszczelno$c. [los¢ polaczen nalezy
ogranicza¢ do minimuwm.

E. Na wszystkich wysunictych, eksponowanych zewngtrznych naroznikach $cian i plyt, deskowania nalezy
wzmacnia¢ 25mm tasma stalowg

F. Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wngki, oraz dylatacje i potaczenia pomiarowe nalczy ksztaltowac
zgodnie z projektem.

G. Przed poloZeniem betonu nalezy wyczyscic deskowanie.

H. Deskowania powinny pozosta¢ na micjscu az do uzyskania przez beton odpowiednicj wytrzymalosci
pozwalajacej przenie$¢ obeigzenia od cigzaru wiasnego betonu oraz konstrukeji na nim umicszczonych.

L Mozliwoé¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkow dopuszcza sig.

5.2.2. Dopuszczalne odchylki w dokladno$ci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnic z okre$lonymi poniZej minimalnymi
wymaganiami dla prac wykoriczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy
przyjecia prac betonowych. Odrzucone betomy zostana naprawionc lub wymicnione na koszt wlasny
wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegaja powyzszym warunkom 1 muszy by
zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan

A Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do
prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostalosci wezesniejszego betonu,



brudu i innych zanieczyszczenn powierzchniowych. Nie wolno powtérnic uzywaé deskowan o
zniszezonej powierzchni.

B. 7 powicrzchni kontaktowej deskowan nalezy usunaé wszelkic zluszczenia stali 1 innc pozostatosci
metali.

C. Przed zainstalowanicm plyty maja by¢ pokryte $rodkiem zapobicgajacym przywicraniu betonu. Srodek
ten nic powinien zmicniaé barwy betonu i po 30-tu dniach nic powinien by¢ toksyczny.

5.2.3. Rozbieranie deskowan

A Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania .

B. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukgji plytowych fub belek powinny pozostac na
miejscu do czasu gdy beton osiggnie wytrzymalo$¢ 28-dniowa, ktéra zostanie potwierdzona przez testy
cylindryczne, lub do czasu zezwolcnia na pismic przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Usuwanie
jakichkolwiek podpér w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

C. Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zosta¢ usunigte. Zadne z
nich nic moga zosta¢ pod tynkiem.

5.3 Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowg wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona
metkami dla latwicjszcj identyfikacji. Przed uzyciem nalezy ja chromi¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie
powinno by¢ skladowanc na stojakach dla zabezpicczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztaltu

nadanego preloin.
5,3.2. Dokumenty, ktére nalezy preedstawié w trakeic budowy
A. Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
B. Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajace szczegoly giecia, zestawienia stali 1
ukiad zbrojenia.
€ Na rysunkach przedstawiajacych sposob ukladania zbrojenia nalezy okresli¢ nastgpujace clementy:
wymiary, przekroje. odstepy, uklad i liczbe pretéw. oraz polaczenia z oznaczeniami kodowymi
pozwalajacymi na poprawne uloZenie stali vbrojeniowej bez odwolywania si¢ do szczegdtowych
rvsunkow roboczych.
D. Zbrojenic nalezy przygotowywaé zgodnie 7 norma PN-84/B-03264. Wszystkie prety musz by¢ gigte na
Zimno.
5.3.3. Ukladanie stali zbrojeniowej
A. Czyszezenie stali: z metalu nalezy usunaé wszelkic zhiszczania hutnicze, thuszez, ziemig, oraz inne
Fanieczyszczenia
B. Zabezpieczenie, odstepy 1 ukltadanie zbrojenia:
1. Zgodnie z PN-84/B-03264. szczegdlami i uwagami podanymi na rysunkach.
2. Jegli rysunki nie stanowig inaczej nalczy stosowaé nastgpujaca otuling betonows stali
zbrojemowej:
a. Konstrukcje bedace w statym kontakcie z gruntem: 60 mm
b. Konstrukcje majace kontakt » gruntem i atmosferg: 50 mm
e Sciany konstrukcji: 30 mm
d. Konstrukcje nie wystawione na dzialanic gruntu. atmosfery ani substancji plynnych:
- plyty: 30 mm
- sciany, belki: 30 mm.
C. Polaczenia: zgodnic z PN-84/B-03264. szczegdlami i uwagami podanymi na rysunkach.



@

Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie ze sziuka.

Zbrojenic otwordw:  Jezeli na rysunkach nic podano inaczej, na kazdym boku otworu (zardwno w
pionic jak i w poziomic) nalezy umicsci¢ dodatkowe prety o przekroju réwiym polowic zbrojcnia jakic
byloby umieszczone w migjscu gdzie wystgpuje otwor, gdyby go nie bylo. Os dodatkowej wiazki
pretéw musi znajdowaé si¢ w odleglosci 100 mm od krawedzi kazdego z bokow otworu.

Spawanic zbrojenia: nicdozwolone bez uprzednicgo zezwolenia Inzynicra

Gigcie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjatkiem przypadkéw kiedy
zachodzi komiecznoéé przeformowania przygotowanych w warsztacie pretéw. Przed kazdym
przeformowaniem pretéw na micjscu wbudowania nalezy uzgodnic to z inZynierem.

5.4 Betonowanie

5.4.1.

Produkeja betonu i ustalanie skladu mieszanki betonowej

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych si¢ w poblizu budowy. Ze

wrzgledu na szczegdlne warunki wykonania robdt nic dopuszcza si¢ przygotowywania mieszanki na
miejscu budowy.

Wymagany sklad mieszanki (dane ogélne):

1.

2

3,

Przed tozpoczeciem jakichkolwick prac belonowych, wykonawca powinien przedstawié projektowany
sklad micszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niczalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich probek
mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zostaé przeslane zarzadzajacemu realizacjg
umowy. Nic wolno ukladaé micszanki betonowej przed zatwicrdzeniem jej przez zarzadzajacego
realizacja umowy.
Producent betonu powinicn dostarczyé atest stwierdzajge, #¢ stosowanc przez niego z aktualnej dostawy
materialy: cement, domicszki, kruszvwa i woda spelniajg wszystkic wyzcj wymienione wymagania, oraz
ze stosowany przcz miego projekl mieszanki, wykorzystujacy te skiadniki, spelnia wszystkie warunki
specyfikacji co do wytrzymalosci, gestosci, urabialnosci i trwalosei. Taki atest musi by¢ przedstawiony
do wiadomosci zarzadzajacego realizacja umowy. dla poréwnania z wynikami badan micszanki
wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna
byé kompletna i zawicraé wystarczajacy dowdd, ¢ dotyczy biczacej produkcji wytworni,
Projekt micszanki betonowej dla betonow konstrukcyjnych powinien spelniac nastgpujgce wymagania:
Projektowana 28-dniowa wytrzymalo$¢ betonu powinna wynosi¢ 20Mpa jesli w rysunkach i
specyfikacji nie zaleca si¢ inaczej. Maksymalne ziarna kruszywa nic powinny przekracza¢ 63 mm.
jeéli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca si¢ inaczej lub jesli zmiang zaakeeptuje zarzadzajacy
realizacig umowy.
Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach wagowych, chyba ze Inzynicr wyda
inne pisemne instrukeje.
Maksymalna zawarto$¢ cementu w elementach masywnych powinna wynosi¢ 320 kg/ m’.
Zawartos¢ catkowita powictrza 2-4%.
Opad betonu
- Fundamenty: 70-80 mm
- Sciany, plvty i belki: 50-75 min
- Slupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm
Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badan mieszanki betonowej sa zgodne z wynikami testéw opadu betonu.
W celu ulatwienia ukladania mieszanki mozna zwickszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy
pomocy dodatkow plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie wody.

Ukladanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do ukfadania mieszanki betonowej nalezy powiadomic o
tvm zarzadzajacego realizacjy umowy, w celu sprawdzenia deskowar, zbrojer. otwordéw i innych
elementow majacych si¢ znajdowac w betonie.



Ukladanie micszanki betonowej powinno przebiegaé zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w
normach, a takze zaleceniami przedstawionymi w ninicjszym opracowaniu.

Mieszanke betonowa nalezy ukladaé bezzwlocznic po opuszezeniu betoniarki. nie dopuszezajac do jej
segregacji lub utraty skladnikéw oraz rozpryskiwania si¢ mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w
warstwach o grubosci nie wigkszej niz 450 mm.

Podczas ukladania micszanki betonowej nic dopuszcza si¢ stosowania rur i inmych urzadzen
wykonanych z aluminivm.,

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usungé z podioza gruz i inne zanicczyszezenia. Kruszywo
lub piasek bedacy podkladem pod micszanke betonowa nalezy nawilzyé. Przed uloZeniem betonu
nalezy posmarowaé wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie rzbrojenia powinno byc
sprawdzone i zatwicrdzonc przez zarzadzajacego realizacja umowy przed ulozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

Al

5.4.4.

Pompowanie betonu dopuszcza si¢ tylko za zgoda zarzadzajgcego realizacja umowy. Jezeli w jego
opinii pompowanic beton nie da odpowiednich efektéw korficowych. wykonawca powinien
przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych.

Sprzet niezbedny do ukladania betonu przy pomocy pompy:

1. Wykonawca powinien dysponowa¢ na miejscu, podczas betonowania gotows do pracy pompa.
transporterem, dzwigiem i pojemuikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym
przez Inzyniera pozwalajacym na odpowiednic rozlozenie betomowania w czasie i uniknigcie
powstawania niepozadanych szwow roboczych w przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu.

2. Minimalna érednica przewodu Hocznego 100 min.

3. Jedli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzajacego realizacia umowy
nie Tunkcjonuja prawidtowo, nalezy je wymienic.

4. Do betonowania nic wolno uzywaé przewodéw aluminiowych.

5. Kontrola jakosci pompowancgo betonu na micjscu budowy: prébki betonu na opad i do prob
cylindrycznych maja by¢ pobierane podczas betonowania na koncu kazdej partii.

Zaggeszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy wzyciu wibratorow wglebnych pracujacych z minimalng czgstotliwo$cia 8000
o\min i odpowiednia do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczgciem: betonowania na
miejscu budowy powinny znajdowaé si¢ co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. W celu zapewnienia
odpowiedniej jakodci zageszczenia pracownik obslugujacy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji
wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkows osobg odpowiedzialng za obserwacje
betonu podczas wibrowania.

5.4.5,
A,

Ukladanie betonow przy upalnej i chlodnej pogodzie

Betonowanie przy wysokich temperaturach

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych skiadnikow micszanki betonowej powinno
odbywaé si¢ zgodnie z projektem. Nalezy zastosowaé specjalne metody pielggnacji betonu oraz
domieszki opisane w innych rozdziatach ninicjszej specyfikacji. Domicszki redukujgce zawartos¢ wody
oraz op6Zniajace wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i uniknigcia nierdwnosci
powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami
producenta.
Nie nalezy dopuszczaé do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej od
30°C. W celu uniknigeic podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schlodzié
skladniki micszanki.
Betonowanie przy niskich temperaturach
Mieszanke betonowa nalezy ukladac i zabezpiecza¢ przed wplywem niskich temperatur. Mieszanki nie
wolno uklada¢ na zamarznictej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nic wolno
uklada¢ mieszanki w temperaturze zewngtrznej nizszej lub rownej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia



5.4.6.

zaaprobowanego przez zarzadzajacego realizacja umowy. Beton zniszczony przez przemarzni¢cie musi
by¢ usunicty i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

¥.aczenie ze starym betonem.

Powierzchnie starego betonu malezy skué i oczyvéci¢ az do odslonigcia kruszywa. Powierzchnie kontaktowe
nalezy pokryé $rodkiem wigzacym, ktérego typ musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Metody
przygotowania zaprawy i $rodka wigzacego powinny spelniaé pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz
odpowiada¢ szczegdlnym warunkom okreslonym w projckcie. Wymaga si¢ od producenta Srodkow wigzacych
dostarczenia na pismic instrukcji stosowania.

5.4.7.

A,

b)
c)

a)
b)
c)

Drobne naprawy

Wszystkic uszkodzenia wykonanych betonéw niezaleznic od tego czy sa cksponowane. czy mic
powinny by¢ naprawiane zgodnie 7 zaleceniami ninigjszego dzialu. Przed przystapieniems do napraw
wykonawca jest zobowigzany uzyska¢ (poza okreslonymi wyjatkami) zgode zarzadzajgcego realizacjy
umowy co do sposobu wykonywania micszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystgpicniem do
betonowania Wykonawca powinien przedstawi¢ zarzadzajacemu realizacja umowy do akeeptacji probki
mieszanki w stanie plynnym. Powicrzchnia zewnetrzna uzupelnien betonu powinna by¢ zgodna co do
koloru i faktury ze stykajacymi sie z nia powierzchniami betonu.

Przerwy tobocze 7a wyjatkiem micjsc wystgpowania uszczclnien powinny by¢ wypelnione
bezskurczowa niemetaliczng zaprawy. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego
betonu.

Powicrzchnia uszkodzen i caly wadliwy beton ma by¢ usunicty az do odslonigcia zdrowego betonu. W
przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadle do powierzchni betonu. Nic
dopuszcza si¢ ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypelniony niemetaliczng
bezskurczowa zaprawa. Przed rozpoczecicm napraw i zamowicniem materialéw nalezy okreslic
technike naprawy, gdyz niektére $rodki wigzace nie nadajg si¢ do naprawy powierzchni pionowych.
Wykonawca powinicn jg przedstawi¢ przekonsultowaé z przedstawiciclem producenta $rodkow
wigzacych 1 zaprawy bezskurczowej oraz uzyska¢ piscmnc instrukcje co do sposobu mnaprawy
uszkodzen i je przed przysiapieniem do prac zarzadzajacemu realizacja umowy do akceptacii.

Prace wykonczeniowe

Normalne wykonczenic scian:
Natychmiast po usunigciu deskowaii nalezy uzupelni¢ braki i sku¢ wszystkie nieréwnosci powierzchni,
a wstawki betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyréwnanej powierzchni Sciany
musza by¢ wypetnione wszystkie ubytki oraz slady po deskowaniu.
Ghadkie wykoniczenia powierzchni:
Natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jg przetrze¢ srednio ziarmistym
kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawa murarska z drobnym piaskiem. Kontynuowac
tarcie az do usunigcia niercgularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni.
Przetrzeé drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i woda az do uzyskania gladkiej powierzchni.
Po wyschnieciu, w celu usunigcia pylu 1 kurzu, przetrze¢ sciang tkaning jutowa. Powierzchnia betonu
powinna by¢ wykoriczona w sposéb gwarantujacy uzyskanie gtadkiej powierzchni nadajacej sig¢ do
malowania.
Wrygladzanie powierzchni:

packa drewniana, kiclnig drewniang, itp.

Wykaticzaé szczotka dla otrzymania powicrzchni bezpodlizgowe;.

Wystajace krawgdzic wykonczy¢ katownikami stalowymi.

Wykonczenia plyt i podiog:
Plyty i podlogi maja byé¢ dokladnic zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenic, do osiggnigcia
odpowicdnicgo wyréwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu 1 usuni¢ciu nadmiaru



wody, ale jeszcze dla betonu znajdujacego sie w stanie plastycznym, Wyréwnanie powierzchni powinno
zosta¢ sprawdzone przez przylozenie 3 metrowej przykladuicy. W przypadku stwicrdzenia jakichkolwick
zaglcbieri nalezy je nmatychmiast wypelni¢ $wiczo zarobionym betonem. wyrownac, zagescic i ponownic
podda¢ pracom wykonczeniowyin.

5.4.9. Dopuszczaine odchylki w dokladnodci wykonania clementéw.

A,

Sciany

1. Plaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyréwnane w ramach

okreslonych ponizej tolerancji.

2. Welebienia w powierzchni Sciany nie powinny by¢ wigksze niz:

2 mun niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przykladnica dlugosci 1 m polozona jest na najwyZszym
punkcie.

5 mm niezalesnie od miejsca i kierunku jesli 3 m przykladnica poloZona jest na najwyzszym punkcie.

10 mum na calej wysokosci éciany.

Dopuszczalne odchylki w zalozonej grubosci sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.

3. Wszelkie defekty wykonania §cian powinny zosta¢ naprawione 7z godnie 7 zasadami

okreslonymi w punkcie 5.4.8.
B.

Plyty.

Plaskic powicrzchuic plyt powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom co do tolcrancyi:

L.

Nierownosci powierzchni plyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od migjsca i kierunku,
Sprawdzenia dokonuje si¢ przykladnica 3 m diugosci polozong na najwyzszym punkcic.

Wyzniesienia na wykonczongj plycic powinny si¢ miesci¢ w zakresic 10 mm tolcrancji za wyjatkicm plyt
zaprojeklowanych i opisanych jako plyty majace gwarantowac¢ odplyw do rynien podiogowych lub kanalow,
ktére powinny dobrze speiniaé swoje zadanie, pomijajgc (olerancje. Wykonawca jest calkowicie
odpowicdzialny za odpowiednic funkcjonowanic ukoriczonej budowli. Spadki nalezy poprawic. jesli jest to
konieczne dla uzyskania calkowitego odplywu. Odchylki w grubosciach plyt nie powinny by¢ wigksze niz 5
mm i powinny spelnia¢ okreslone powyzej wymagania.

5.4.10. Pielggnacja betonu

A.

Pielegnacja betonu powinna polegac na utrzymywaniu betonu w stanic cigglej wilgotnosci w ciggu:
- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego
- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego

Wybor metody piclggnacji betonu zalezy od opinii zarzgdzajacego realizacjg umowy.
W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powlokami, farba, materialami cementowymi
lub innymi materialami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specylikéw do pielegnacji
betonu upewni¢ si¢ czy sa one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystapienia
jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielggnacji uzywac tylko wody.
Sciany

1. Przez caly czas gdy beton podlega piclegnacji. deskowania $cian powinny pozostawac na migjscu, w
celu zmniejszenia odplywu wody 1 wysychania belonu.

2. Srodek do piclegnacji betonu (jesli jest dopuszczony) powinicn byé stosowany zaraz po usunigeiu
deskowan.,

3. Powierzchnie cksponowane powinny by¢ caly czas zraszane.
W trakcie piclegnacji betonu w plytach i wienicach nalczy:

1. Chroni¢ powicrzchnic przez praykrywanie matami lub praykryciami z materialow  welnianych
utrzymywanych w ciaglej wilgotnosci.

2. Przykrywaé 25 mm warstwg mokrego piasku, ziemi, Tub trocin 1 utrzymywac w wilgotnosci.

Stale zrasza¢ cksponowang powierzchnic.

4. Jesli dodatkowe wykonczenie plyt nie bedzie wykluczalo obecnosci srodka, stosowaé $rodek
pielggnacyjny. Wykonawca bedzie odpowicdzialny za zgodno$¢ zastosowanych srodkow z materialami
uszczelniajacymi lub innymi, ktére bedg stosowanc w przyszlosci.

bl



5. W przypadku zastosowania innych metod pozwalajacych utrzyma¢ wymagang stala wilgotnos¢ na calgj
powicrzchni ptyt Wykonawca powinien okredlic ja i przedstawic¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.
E. Piclegnacja i ochrona betonu przy chlodngj pogodzic powinna przebiega¢ poprzcz zabezpieczenic
powierzchni matami lub utrzymywaniu (emperatury otoczenia powyzej 0°C. Beton zniszezony przez
dzialanie zimma powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosei robot
Ogodlne zasady kontroli jakoéci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:
Szalunkow
Zbrojenia
Cementu i kruszyw do betonu
Receptury betonu
Sposobu przygotowania i jakoéci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania
Dokladnosci prac wykonczeniowych
Piclggnacji betonu,
W czasic kontroli szczegblna uwaga bedzic zwracana na sprawdzenic 7godnoéci prowadzenia robot
rozbiérkowych z projekiem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Kontrola jakoSci betondw.

InZynier powinien mie¢ dostep i prawo do koniroli wszystkich wylworni betonu, cementowni oraz urzadzen
dostawcow, producentéw. podwykonawcow i wykonawcow dostarczajacych materialy wykorzystywane do
robot objetych ninigjszym dzialem. Wytwornie betonu muszg prowadzi¢ biezgca dokumentacje badan
wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancii.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji. jest
zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot

7.2, Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sg:
1 m® kubatury stép fundamentowych
1 m” plaskich plyt Zelbetowych
1 m?® plyty posadzki zelbetowej wraz z podkiadem z betonu B10
1 m? §cian Zelbetowych
1 m* kubatury stopni schodéw zewngtrzaych

$. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robét i dokonywania platnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 8.
Odbiér robét polega na sprawdzeniu wymiaroéw konstrukcji oraz wynikow badarn laboratoryinych wbudowancj
micszanki betonowej.
Podstawa platnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawarlych w wycenionym przez wykonawce
przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:
Dostarczenie niezbednych materialow 1 innych czynnikow produkgji



Przygotowanie 1 montaz zbrojema
Wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowar i deskowar
Dostarczenic i wlozenic micszanki betonowej z zageszezeniem, piclggnaciy i wszystkimi pracami dodatkowymi
Prace wykoiczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie — bgdacych wlasnoscia wykonawey —
materialéw rozbidrkowych z placu budowy.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) 1 branzowe (BN). w tym w
szczegolnosci;

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zelbetowe
PN-88/B-06250 - Beton zwykly

PN-90/B-06240-44- Domieszki do betonu
PN-79/B-06711 - Kruszywa mincralne
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gladkie.
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwic.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Kod CPV 45262680-1
, Konstrukcje stalowe — polaczenia spawane”

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej szczegdlowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru polaczen spawanych w konstrukcjach stalowych, przewidzianych do wykonania
w ramach robét przy ocdbudowie wiezy na Sniezniku.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 umowny
przy zlecaniu 1 realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie polaczen spawanych w konstrukcjach stalowych w obickeie przetargowym.

1.3.1. Szczegolowy opis robot

Przygotowanie materiatow do spawania wykona¢ zgodnie z rysunkami technicznymi w przypadku watpliwosci
wszystkie rozbieznosci wyjasni¢ z projektantem przed przystapieniem do przycinania elementow. Przygotowane
materialy gczy¢ ze soba spoinami jak na rysunkach oraz zgodnie ze sztuka i wiedzq spawalniczy. Nalezy
wykonaé wstgpne szczepienie elementow skiadowych oraz sprawdzi¢ zachowanie geometrii po spawaniu.
Kontrola spoin zgodnie z PN 970. Po wspawaniu wszystkich elementéw kolejny element wiezy spawac w
zlozeniu z poprzednim tak aby byla zachowana ciaglos¢ geometryczna. Zaleca si¢ znakowanie elementow oraz
opracowanic planu montazu.

D.1.14 Podstawowe tolerancje montazu —~ WieiZe i maszty
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D.2.12 Funkcjonalne tolerancje wytwarzania — WieZe i maszty
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1.4, Okreslenia podstawowe
Okreslenia podanc w ninicjszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST pkt.1.8.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowicdzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST
i poleceniami inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST.

2. Materialy
2.1. Materialy podstawowe do spawania
Do konstrukcji spawanych nalezy stosowa¢ materialy, ktore:

o odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia lub
w inny sposéb jednoznacznic okreslony gatunek;
nic maja:

e rozwarstwien,

e wieréw i ubytkéw powierzchniowych glgbszych niz 5% grubosci materialu i wigkszych niz
10% powicrzchni,

e rysipeknigé. wybrzuszen, krzywizny i zwichrzenia,

e zendry walcowniczej w sirefic polgczen spawanych.

2.2, Materialy spawalnicze
Spoiwa i topniki powinny:
o odpowiadaé gatunkom stali okreslonym w dokumentacji,
e mict zaswiadczenie o jakosci. jesli wymaga tego dokumentacja.
e spelnia¢c wymagania norm przedmiotowych.
Jedli dokumentagja nie okresla gatunkéw spoin i topnikow, nalezy przy ich doborze kierowac sig
wskazaniami podanymi w ponizszcj labeli:
Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych

Zalecane gatunki ypowyceh elekirod oinlonych
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Opakowanie. przechowywanic i transpori elektrod, drutow do spawania 1 topnikow powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno byé zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienic na
powicrzchni otuliny elektrod, tzw. wykwitow biatych krysztatkéw $wiadczy o dlugotrwalym
przetrzymywaniu clektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakeje chemiczng ze
skladnikami otuliny. Wykwity te dowodz3 starzenia si¢ clektrody. Suszenie elektrod zestarzanych
jest bezcelowe, a uzycie zabronione.

Gazy techniczne i karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane

i transportowane zgodnie z obowigzujacymi rozporzadzeniami, przepisami i normarnm.

Do Zlobicnia elektropowictrznego nalezy stosowac clektrody grafitowo-weglowe micdziowance w
gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-79/E-69010. Do Zlobienia fukowego — stosowa¢
clektrody stalowe otulone EC1.

Spoiwa stosowane do spawania elementéw obcigzonych dynamicznie ub do spoin o grubosci
ponad 30mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

Do wykonywania spoin czepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warsiwy wypelniajace.



3. Sprzet spawalniczy i stanowiska robocze
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nic spowoduje
nickorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.
Stosowany sprzel spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie 7 technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
Stan techniczny sprzetu powinien zapewnia¢ utrzymaiie okreslonych parametrow spawania, przy
czym wahania natezenia i napigcia pradu podczas spawania nic powinny by¢ wigksze niz 10%.
Spadki napiccia pradu zasilajacego sprzet spawalniczy nic powinny przekracza¢ 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z cbowigzujacymnti przepisami oraz instrukcja obstugi.
Stanowiska spawalnicze i robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:

o spawarki powinny sta¢ poziomo na izolujacym podwyzszeniu (ok. 10+15¢cm nad podlozem)
i by¢ zabezpicczone od wplywow atmosferycznych,

e  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w skrzyniach lub krytych zamykanych
pomieszczeniach,

e spawarki i magazyn elektrod nic powinny byC usytuowane dalej niz 50m od stanowiska
pracy:

s stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych (opadow i wiatru),
o$wietlone, z dostateczng wentylacija,

e  przy spawaniu w miejscach trudno dostgpnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz
powinien pracowac z asckuracja (z pomocnikiem),

e stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiada¢ przepisom budowlanym ibyc
odebrane przez misirza budowlanego.
Stanowisko spawalnicze i sianowisko robocze oraz ich stan powinny by¢ przed rozpoczeciem. jak i
w czasie pracy konirolowane przez bezposredni nadz6r spawalniczy.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu. ktore nic wplyng
niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robot
5.1. Spawacze

1. Spawacze wykonujacy ztgcza spawane w konstrukcjach (clementach) klasy 3 powinni miec co
najmmiej podstawowe kwalifikacje udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

2. Spawacze wykonujacy zlacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 1 2 powinni mie¢
aktualne uprawnicnia specjalistyczne, odpowiednic do zakresu wykonywanych robot.
ndokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

3. Wazne sa uprawnienia specjalistyczne spawacza wg obowigzujacych norm.

4. Spawacze wykonujacy ztacza w konstrukcjach klasy 1 i 2 powinni miec cechowniki stalowe
i znakowa¢ nimi wykonane spoiny. Odciski ccchownikéw powinny by¢ uwidocznione w ksigzce
spawacza.

5. W przypadku spawania clckirodami z otuling zasadowa zaleca si¢ sprawdzi¢ aktualne
umiejetnoéci spawaczy w zakresie spawania tymi clektrodami, niezaleznie od posiadanych
przez nich uprawniern,

6. Do cigcia gazowego stali wymagane sa kwalifikacje podstawowe spawacza gazowego lub
umiejetnosei ciecia tlenem potwicrdzone $wiadectwem ukoriczenia kursu cigeia tlenem
konstrukeji stalowych.

7. Zapowierzenie wykonania zlaczy spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest
odpowicdzialny bezposredni kierownik robét.

5.2. Przygotowanie materialow do spawania
5.2.1. Wymagania ogélne

o Elcmenty konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacja.
o Brzegi (krawgdzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac zgodnie



7 dokumentacjg 1 przedmiotowymi normami.

o  Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szeroko$c pasa minimum
20mm) nalezy przed spawaniem oczysci¢ z rdzy, farby, thiszczéw i innych zanieczyszczen oraz
zawilgocen, az do metalicznego polysku i utrzymaé w stanie czystosci az do momentu
spawania.

o  Stan przygotowania i oczyszczania powierzehni powinien byé przed spawanicm
skontrolowany przez bezposredni nadz6r oraz spawacza wykonujacego zlacze.

5.2.2. Wymagania szczegoélowe
Do przygotowania brzegdw (krawedzi) do spawania dopuszcza si¢ nast¢gpujace metody:

e ciecie i wykonanie brzegdw mechanicznie,

e ciccie gazowe automatyczne i pélautomatyczne,

e cigcie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawczym,

e ciecie gazowe reczne bez oszlifowania brzegow — dla zlaczy drugorzednych, emibosei do
15mm, ze stali niskoweglowych w gatunkach do St3S 1 R35.
Przy cieciu i ukosowaniu gazowym brzegow do spawania ustala si¢ nastgpujace wymagania:

o chropowatoé¢ cigcia wg PN-76/M-69774; dla spawania recznego — klasa 2. dla spawania
tukiem krytym — klasa 3,

o micliniowos¢ cigeia recznego — 20% grubosci maleriatu cigtego, lecz nie wigcej niz 1,5mum.

o krawedzic cigte gazowo, a nie przetopione w przypadku stali o podwyzszongj
wytrzymalosci nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
glebokost 1mim,

e po cigcin gazowym nalezy brzegi oczyscic z pozostalosci zuzla.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z nastepujgcymni normami;

o spawanie lukowe reczne stali niskowgglowych i niskostopowych — PN-75/M-69014,

e spawanic doczolowe rur stalowych — PN-69/M-69019,

o spawanic lukiem krytym stali niskowgglowych i niskostopowych — PN-7 3/M-69015.
Skladanie elementéw do spawania mozna wykonaé przez laczenie spoinami czepnymi (jezeli
nie zabraniaja tego normy przcdmiotowe) lub ustalanic za pomocy przyrzadow i szablonow,
Przesuniecia elementow skladanych nie powinny by¢ wigksze ni7 to okreslaja normy
PN-75/M-69014, PN-69/M-69019 i PN-73/M-690135, lecz nic powinny przekraczaé wigeej niz
10% grubosci elementu i nie wigcej niz 3mm.
W przypadku zlaczy o grubosci g>12mm obcigzonych statycznie i wszystkich ziaczy
doczotowych obcigzonych dynanmcznie zaleca si¢ stosowanie plytek wybiegowych na poczatku
i koncu ztacza. Po usunigciu plytek czola spoin nalezy oszlifowac.
Podczas skladania dopuszcza si¢ stosowanie odksztalcen wstgpnych w granicach niezbednych
do uzyskania prawidlowych kszlaltoéw zlgczy spawanych po spawaniu.

5.3. Przebieg spawania
Proces spawania powinicn by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej.
Przed przystapieniem do spawania nalezy dokona¢ ogolnej kontroli przygotowania do
spawania, a w szczegolnosci nalezy sprawdzic:

e gatunek i stan materialu,

e stan rowkéw do spawania oraz ustawienic, plaskos¢ i prostoliniowos¢ elementow
zestawieniowych do spawania,

e kwalifikacje spawaczy.

e materialy pomocnicze do spawania,

s  sprzet i stanowisko spawalnicze,

e lemperature otoczenia (i materialu).
Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 1 i 2 powinno przebicgac wg opracowangj
technologii spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliscie
7 zakresu spawalnictwa,
Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 3 (najnizszej) zaleca si¢ prowadzi¢ pod nadzorem
personelu technicznego z prakiyka spawalnicza. przy przestrzeganiu nastepujacych zasad:

o w picrwszej kolejnosci wykonywaé zlacza. w ktorych wystepuja najwigksze naprezenia
i odksztalcenia,

e  spoiny wykonywaé w ukladzie przestrzennym naprzemianlegle,

e skrzyzowania spoin plaskich wykonywaé w ostatnicj kolcjnosci po wystawaniu calego
wezla,



e picrwsze warstwy diugich spoin rozpoczyna¢ od érodka i wykonywa¢ odcinkami na
zewnatrz,

e  spoiny grube bezwzglednie wykonywaé odcinkami, odcinki Iaczy¢ ukiadem kaskadowym
warstw,

e warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywac starannie, uzyskujgc pelny,
prawidlowy przetop; warstwy te nalezy kontrolowac, aby stwierdzi¢. czy nic wystapily
peknigcia,

e przy wykonywaniu spoin wiclowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednig
warstwe z 7uzla oraz sprawdzi¢, czy nie wystepuja lokalne pekniccia,

¢  spoiny pachwinowe o grubosci powyzej Smm nalezy wykonywac wiclowarstwowo. spoiny
pachwinowe w zlaczach teowych, a przede wszystkim w zlaczach obciazonych
dynamicznie. powinny mie¢ lico lekko wklesle, a w zlaczach naroznych — wypukle,

o spoiny o grubosci ponad 25mm wystgpujace w skomplikowanych wezlach (narazonych na
duze naprezenia spawalnicze) naleZy wykonywa¢ odcinkami, elektrodami zasadowymi
7 podgrzewaniem wstepnym elementow do temperatury 150+2000C,

o w przypadku wykonywania zlaczy clektrodami zasadowymi nalezy przestrzegac
dodatkowych wymagan co do spawania i sprawdza¢ umicjetnosci spawaczy pod tym
wzgledem.

5.4. Przebieg spawania w utrudnionych warunkach
Przez utrudnione wanunki przy spawaniu rozumie sig:

o wizgledng wilgotno$é powietrza wigkszq niz 80%.

e opady atmosferyczne, mgle, mzawke,

s wiatr (przeciggi) o predkosci wigkszej niz Sm/s (tj. 18km/h).

e temperature otoczenia nizsza od 0°C.

Niedopuszczalne jest:

o  spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeni przed nimi stanowisk
roboczych i zlgczy spawanych,

e spawanic elektrodami o zawilgoconej otulinie.

e  spawanie stali niskoweglowych o gruboéci wigkszcj od 20mm (rury o grubosci wigkszej od
16mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (be7 opracowancj technologii spawania
uwzgledniajacej wstepne podgrzewanie),

e spawanie stali niskostopowych o podwyZszonej wytrzymalo$ci o grubosci wickszej od
12mm (rury o gruboéci wigkszej od 8mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez
opracowanej technologii spawania uwzglgdniajacej wstgpne podgrzewanie).

Zaleca si¢, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 0°C zaopatrzy¢
miejsce spawania w ogrzewanie i obudowe w celu zapewnicnia otoczeniu temperatury
powyzej 0°C.

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

e stosowaé mozliwie najwicksze natgzenia pradu oraz nic dopuszczaé do przerywania
spawania,

o zabezpieczy¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciggami, wiatrem itp.,

o bezpoérednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegly pas materialu za
pomocy palnika (zwlaszcza zlaczy 7e spoinami pachwinowymi elementow o grubosci
powyzej 12mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci),

e usuwac zuzel po catkowitym wystygnicciu spoiny,

s kazda warstwe sprawdzic. czy nie wystepuja peknigeia,

s stosowaé przy grubosci powy#ej 20mm (dla rur grubosci 16mm) okladanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmnicjszenia szybkosci stygnigcia spoiny.

s stosowac wsi¢pne podgrzewanie dla stali.

5.5. Prostowanie konstrukcji spawanych
Przy prostowaniu clementéw, ktdre w wyniku spawania ulegly odksztalceniu wigkszemu. niz to
zezwala dokumentacja lub odpowiednia norna, nie dopuszeza sig:

e stosowania sily dzialajgcej udarowo,

o odksztalcenia na zimno elementdw o grubosci wigkszej od 20mm ze stali niskoweglowych
i 0 grubosci ponad 12mm ze stali o podwyzszongj wytrzymalosci,

e  przyspieszania stygniccia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszongj
wytrzymalosci.



Przy prostowaniu na goraco minimalna temperalura grzania nie powinna by¢ nizsza niz
9500C (12230K).

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzié, czy nie wystapily peknigcia w materiale i spoinach, oraz
przystapi¢ do usunigeia ewentualnych uszkodzen.

5.6, Naprawa spoin
Spoiny nalezy naprawia¢ wg wskazan kontroli jakosci.
Naprawa spoin w konstrukcjach klasy 1 powinna by¢ uzgodniona z osobg weryfikujacg
projekt pod wzgledem spawalniczym.
Spoiny wykazujace pekniccia, braki przetopu oraz wady niedopuszezalne wg PN-87/M-69772
lub PN-77/M-70055 nalezy calkowicie lub lokalnie wycia¢ 1 ponownie wykonac.
Spoiny wykazujgce niedopuszczalne wady zewnetrzne nalezy poprawi¢ przez ztagodzenie wad
lub napawanie wg szczegdlowych wskazan kontroli jakosci.
Poprawicnie spoiny moze wykonywa¢ spawacz o kwalifikacjach wymaganych do wykonania
takiej spoiny.
Przebieg poprawiania wady powinien by¢ taki sam jak przy wykonmywaniu spoiny. lacznie
7z uzyciem tego samego gatunku elektrody.
Po naprawieniu spoiny nalezy dokona¢ ponowrnej kontroli spoiny wg wskazan kontroli
jakosci.
6. Kontrola jakosci
Przcbieg prac spawalniczych nalezy kontrolowac w fazach:
e wslgpnej.
e biezacej (miedzyoperacyjnej),
e  ostatecznej.
W fazie wstepnej nalezy sprawdzic:
e opracowanie i stosowanie lechnologii spawania dla konstrukcji (clementow) spawanych klasy

e  posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,

e dviennik spawania (dziennik budowy),

e dobdr i stan materialéw hutniczych,

e  przygotowanie materialéw do spawania,

o  sprzet spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszemia
elektrod).
W favie biezacej (migdzyoperacyjnej) nalezy sprawdzac:

e ogolna zgodnosc przebicgu procesu spawania z technologig spawania w zakresie kwalifikacji
spawaczy. sprzeti, parametrow spawania. kolgjnosci spawania.

e 7zabezpicczenia stanowiska przed wplywami atmosferycznymi.

o jako$¢ wykonania poszczegolnych Scicgow w przypadku spawania blach grubych zc stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania,

e prowadzenie dziennika spawania,

e znakowanic Spoin przcz SPawaczy,

e jakoic spoin, ktore po calkowitym wykonaniu konstrukgji lub urzgdzenia beda niedostgpne lub
bedzic niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.

W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:

o prawidlowo$¢ uzytych materialow przez poréwnanie oznaczent materiatowych na konstrukcji
z dowodami dostawy. dokumentacja techniczng oraz zaswiadczeniami o jakosci — atestami
hutniczymi,

e dziennik spawania (poréwnac oznaczenia spoin na konstrukeji z oznaczeniami wpisanymi do
dziennika spawania) i warunki. jakie byly podczas spawania konstrukcji z wymaganiami
technologii,

e oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,

e zgodno$¢ dlugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacia,

e wymiary spoin ze szczegolnym uwzglednieniem spoin pachwinowych,

o jakosc ziaczy spawanych w zakresic wymaganym odpowiednio do klasy konstrukeji.
Kontrola jakosci okresla spoiny wymagajace poprawy. Spoiny poprawione podlegaja ponownemu
odbiorowi.

Kontrolg przez ogledziny zewngtrzne nalezy objac wszystkie polaczenia spawane.
Polaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20mm z rdzy, farb, zuzla i inmych



zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych polaczenie musi by oczyszczone do metalicznego polysku.
Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ 1 przedstawi¢ do naprawy.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST.

Jednostki obmiaru robét: m, kg, tona. Tlosé robét okresla si¢ na podstawie kosztorysu ofertowego
7 uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w OST.

Odbiér zlaczy spawanych powinien byé potwierdzony protokotem odbioru.

Odbiér zlaczy spawanych moga przeprowadza¢ kwalifikowani brakarze, kontrolerzy robét
spawalniczych oraz personel techniczny 7 praktyka spawalnicza.

Za sprawdzenie, czy w poszczeg6lnych fazach wykonawstwa realizowane sg wszystkic wymagania
dokumentacji technicznej, norm i warunkéw technicznych oraz za przeprowadzenic odbioru
ostatecznego zlaczy konstrukeji spawanej jest odpowiedzialny bezposrednio kierownik robot.

9, Podstawa platnosci
Placi si¢ wedlug jednostek jak w pkt.7.
10. Przepisy zwigzane
s  PN-90/B-03200 Konstrukcije stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e Ustawa 7 dnia 16 kwictnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U, Nr 92, poz. 881).
e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 1. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz. 1360).
e Ustawa 7 dnia 22 stycznia 2000 r. 0 og6lnym bezpieczefistwic produktéw (Dz. U. Nr 15 poz.
179).
e Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2006r. Nr 156 poz. 1118) wraz
7 pdZnigjszymi zmianami
¢  Rozporzadzenic Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow oceny
zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE
(Dz. U. z 2002 r. Nr 209 poz. 1776).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
ST 01.01 Konstrukcje stalowe
CPV 45223000-6

1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Niniejsza specyfikacja techniczna zwiazana jest z wykonaniem i montazem konstrukcji
stalowej dla zadania odbudowa wiezy na Sniezniku. Zadaszenia zostaly
zaprojektowane w postaci polaczen wezesnic sprefabrykowanych elementow skladowych wiezy.
Zakres robot:
a, montaz glownej konstrukeji nosnej wiezy.
b. montaz clementéw dochodzacych takich jak belki stozka zcspolonego, montaz barierck, zadaszenia
schoddw, krat pomostowych, konstrukcji wsporczej tarasu widokowego, slupkow
c. montaz poszycia dachu
d. montaz przeszklenia
¢
2. Klasyfikacja zamowienia
Zaméwienic sklasyfikowane jest przez Wspéiny Stownik Zamdéwien ( CPV)
Rozporzadzenie Komisji (WE) Nr 2151/2003 z dnia 16 grudnia 20031 .zmieniajace
Rozporzadzenie WE 2195/2002 Parlamentu Europejskiego 1 Rady Unii Europejskiej w
sprawie Wspolnego Slownika Zaméwien (CPV) nastgpujgcymi kodami :
Grupy
Klasy Kategorie Opis
45200000-9 Roboty budowlance w zakresic wznoszenia kompletayeh obicktow budowlanych lub ich ¢zeéci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej 1 wodnej
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane
452230006 Konstrukeje
452232008 Roboty konstrukcyjne
45223210-0 Instalowanie konstrukcji metalowych
45223210-1 Roboty konstrukeyjne z wykorzystaniem stali

3. Wymagania dotyczace wlasciwoscei wyrobow budowlanych
Do realizacji zadania przewiduje si¢ uzycie:

Elementy konstrukcji
- blachy, profile zamkniete
-blacha gr.8mm, 12mm- jako podkiadki rektyfikacyjne

Lyczniki

- Sruby jak w dokumentacji

- Kotwy do betonu jak w dokumentacji

-Nity, kotki wstrzcliwane

- Polaczenia spawane-odpowiednie druty rdzeniowe lub elektrody
- Kotwy fundamentowe-stal 1.4301

Wszystkie materialy uzyle podczas robot muszg mie¢ swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwic i stosowne atesty. Konstrukcje wykonywac zgodnic z
dokumentacja techniczna i obowigzujgcyini nornami.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywa¢ stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowanc przez Wytworce za zgoda
inspektora nadzoru, jesli posiadaja :

- aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwic

- Certyfikat Iub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN



- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma curopejska wprowadzona do zbioru
norm polskich

- Na opakowaniach powinien znajdowa¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania

Stal dostarczana na budowe powinna:

- mic¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTIMG;

- mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,

- spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych

4. Wymagania dotyczace sprzgtu i maszyn

Do wykonania robot Wykonawca zobowigzany jest zastosowac sprzet i maszyny wlasciwe
dla danego rodzaju robdt. Liczba i wydajno$c sprzgtu powinna gwarantowa¢ prowadzenie
rob6t zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot Zamawiajacego.
Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia
spowodowane przcz jego pojazdy na drogach publicznych, dojazdach na placu budowy oraz
na terenie Zamawiajgcego.

5. Wymagania dotyczace Srodkéw transportu

Warunki transportu konstrukgji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw
przed wpltywem szkodliwych czynnikow atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna nickorzystnie na jakoS¢ robét i wiasciwosci przewozonych towardw.

Nalezy zaplanowa¢ metodg transportu i dobor odpowiedniej drogi uwzgledniajac gabaryty
zadaszen. Na czas transportu konstrukeja musi by¢ odpowiednio zabezpieczona przed
uszkodzeniami. W trakeie transportu konstrukgji nalezy zapewni¢ izolacje od materialow
mogacych tworzy¢ ze stalg nierdzewng ogniwo korozyjne.

6. Wymagania dotyczgce wykonania rob6t montazowych konstrukcji stalowych

6.1 Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenic robot zgodnic 7 wymaganiami normy PN-B-06200 oraz,
PN-EN 1090-2+A1 i postanowieniami umowy.

6.2 Zakres zadania obejmuje:

Wykonanie konstrukcji stalowych

Elementy konstrukcji nalezy wykonywac na podstawie projektu warsztatowego
opracowanego w oparciu o dokumentacje wykonawcza. Dokumentacja warsztatowa

powinna by¢ przedstawiona do akceptacji autorom projektu wykonawczego konstrukcji
stalowej.

Konstrukcja powinna by¢ wykonywana przy wykorzystaniu szablonow zapewniajacych
uzyskanie wymaganego ksztaitu.

Zabezpieczenia antykorozyjne

Zabezpicczenie antykorozyjne calej konstrukcji nalezy wykona¢ poprzez cynkowanic ogniowe oraz powloki
malarskie w kolorze ustalonym z inwestorem lub architckiem.

Transport konstrukcji na miejsce whudowania

Nalezy zaplanowa¢ metodg transportu i dobor odpowicdniej drogi uwzgledniajac gabaryty
zadaszen. Na czas transportu konstrukcja musi by¢ odpowiednio zabezpicczona przed
uszkodzeniami.

Roboty spawalnicze

Nalezy opracowaé i stosowaé odpowiednia technologic i kolejno$¢ spawania pozwalajacq na
prawidiowe wykonanie wszystkich spoin bez wprowadzania nadmicrnych naprezen i
odksztalcen spawalniczych.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbjorowi. Warunki
techniczne wykonania, zakres badan kontrolnych i kryteria odbioru polgczen spawanych
podano w normic PN-B- 06200:2002 oraz w PN-EN 1090-2+A1.

Wszystkie spoiny czolowe o grubosci powyzcj 4 mm i spoiny pachwinowe o gmbosci
powyzej 3 mm nalezy wykona¢ o jakosci odpowiadajacej poziomowi . B”-wg PN-EN ISO
5817. Pozostale spoiny moga odpowiadaé poziomowi jakosci ,,C". Wszystkie spoiny
podlegajg badaniom wizualnym (VT). Dodatkowo nalezy prowadzi¢ badania ultradzwigkowe
(UT) dla spoin czolowych i magnetyczno-proszkowe (MT) dla spoin pachwinowych - zakres
ww badar nie mniejszy niz wymagany w PN-B-06200:2002 dla konstrukcji klasy 2. Spoiny
czotowe stupoéw badane UT w 100%. Wszystkic badania muszg by¢ udokumentowane



odpowicdnimi protokotami.

Spoiny bez podanych dlugosci nalezy wykonac na calych dostgpaych diugosciach stykow.
Wewnetrzne przestrzenie zamykane miedzy spawanymi elementami nalezy oczyscic 1
osuszy¢ przed zespawaniem ksztaltownikow.

Roboty montazowe

Montaz konstrukcji nalezy prowadzi¢ na podstawic zaakceptowancgo projektu montazu.
Nalezy wybraé odpowiednia metodg podnoszenia w trakcie montazu. Prace musza

by¢ prowadzone pod nadzorem os6b uprawnionych zgodnic z wymaganiami PN-B-
06200:2002.

Polaczenia Srubowe

We wszystkich polaczeniach zastosowano laczniki sruby jak w dokumentacji technicznej.
Tolerancje

Odchytki nie mogg by¢ wigksze niz podane w PN-B-06200:2002 i w PN-EN 1090-2+A1 oraz powinny
umozliwiaé prawidlowy montaz wszystkich elementow konstrukeiji.

7.Kontrola, badania i odbiér konstrukeji stalowych

7.1 Ogélne zasady kontroli jakoSci robot

1) Ogélne wymagania dotyczace wykonania rob6t, dostawy materialow, sprzetu i srodkow
transportu podano w OST.

2) Szczegolowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badat i odbioréw stalowych
konstrukgji budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997 oraz PN-EN 1090-2+A1.

3) Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakosci robot, materiatéw i urzgdzen.
4) Wykonawea zapewni odpowiedni system i érodki lechniczne do kontroli jakosci robot na
terenic i poza placem budowy.

5) Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie 7 wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednic uprawnicnia budowlane.

7.2 Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci Tobot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wlasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Nortmach.

W trakcie wytwarzania konstrukcii stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i kszialt dostarczonego materiatu

2) wlasciwosci wytrzymalo$ciowe dostarczonego materialu

3) wymiary i ksztalt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy.
prawidlowosé rozmieszczenia i wiclkosci otwordw pod sruby montazowe

1) jakosé i sposob przygotowania brzegoéw elementéw do spawania

5) jakosé polaczen spawanych w zaleznosci od kategorii polaczenia i klasy konstrukeji
spawanej

6) wymiary wykonanych elementow montazowych

7) ksztalt wykonanych elementéw montazowych

8) jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i przeciwpozarowe., a
w szczegodlnosci sprawdzenie jakosci czyszezenia mechanicznego i grubosci powlok
zabezpieczajacych

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzenin podlega:

1) osadzenie elementéw kotwigcych w podporach

2) rozmieszczenie elementow montazowych i ich wzajemne polozenie w pionie i w poziome
3) polaczenia montazowe

8,Wymagania dotyczace obmiaru robot

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST

Tednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

[los¢ konstrukgji stalowych oblicza si¢ wedlug pomiarow sporzadzonych z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednienicm wymagan technicznych
zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksigdze obmiaru.

Wizystkie nrzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot musza posiadac
wazne certyfikaty legalizacjl.

9.0dbidr robot
Ogoélne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w OST.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w



odnicsieniu do ich iloéci 1 jakosci.
Odbior koticowv konstrukgji powinien obejmowa¢ sprawdzenic i oceng dokumentow kontroli
i badan z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projcktem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- Podpory konstrukeji

- Odchylki geometryczne ukladu
- Jako$¢ materiatéw i spoin

- Stan element6éw konstrukcji i powlok ochronnych

- Stan i kompleinoéc polaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co
najmniej:

- Przedmiot i zakres odbioru

- Dokumentacje okre$lajacg komplet wymagan

- Dokumentacje stwierdzajaca zgodnosé wykonania a wymaganiami

- Protokoly odbioru czesciowego

- Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

- Stwierdzone usterki

- Decyzje komisji

10.Podstawa platnoéci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST.

Platnoéé nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robdt, w oparciu 0 wyniki
pomiaréwi badan, zgodnic z warunkami zawartcj umowy.

11. Dokumenty odniesienia

Dokumentacja odniesicnia jest:

1. SSTWiORB dla niniejszego zadania

2. umowa zawarta pomicdzy Wykonawcy a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot zatwierdzona przez
Zamawiajaccgo dokumentacja wykonawcza ww zadania

3. Dokumentacja techniczna

4, Normy

5. Aprobaty techniczne

6. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.

11.Podstawowe normy

PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia stale.

PN-80/B-02010/Az1 Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia sniegiem.
PN-77/B-02011/Az1:2009 Obciazenia w obliczeniach statycznych. ObcigZenia wiatrem.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1993-1-4. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czgs¢ 1-4: Reguly ogélne. Reguly
uzupelniajgce dla konstrukeji ze stali nierdzewne.

PN-B-06200:2002-Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania 1 odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 ;1997 Ogélne techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania slali. Znaki stali, symbole glowne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy ozitaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz
ksztaltownikéw walcowanych na gorgco. Wymagania ogélue

PN-EN 757:2000 Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do rgcznego
spawania lukowego stali o wysokicj wytrzymatosei. Oznaczenie PN-90/B-03200 Konstrukcje
stalowe —obliczenia statyczne 1 projektowanie

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlanc - Warunki wykonania i odbioru -
Wymagania podstawowe.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow skladanych do budowy mostow.



Wymagania i badania przy odbiorze rusztowan.

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podzial i
gléwne parametry

Nic wymienienic tytulu jakicjkolwick dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku slosowania wymogow okreélonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich 1 patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spelnicnie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
ST 01.02 Roboty zadaszeniowe
CPV 45223220-4

1.Przedmiot specyfikacji technicznej
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem zadaszenia konstrukgji
stalowej dla zadania inwestycyjnego Odbudowa wiezy na Sniezniku.
Prace pokrywcze polegaja na utozeniu warstwy no$ngj z blachy trapezowej laczonej na kotkach wstrzeliwanych
oraz ulozeniu wierzchniej warstwy za pomoca blachy na rabek stojacy.
Zakres robot:
a. ulozenie blachy nosnej
b. uloZenie blachy wierzchniej
c. wykonanie obrdbek blacharskich
d. wykonanie orynnowania

2.Klasyfikacja zamowienia

Zamébwicnie sklasyfikowane jest przez Wspdiny Slownik Zamowien ( CPV )

Rozporzadzenic Komisji (WE) Nr 2151/2003 z dnia 16 grudmia 20031 ,zmieniajace

Rozporzadzenic WE 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskic] w

sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) nastgpujgcyimi kodam :

Grupy

Klasy Kategorie Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresic wznoszenia kompletaych obicktéw budowlanych lub ich czgsci
oraz roboly w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresic wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45261000-4 Wykonywanic pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

3.Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobdw budowlanych

Do realizagji zadania przewiduje si¢ uzycie:

- Blacha trapezowa T135 gr 1,25mmn

- Blacha na rabek gr lmm

-Obrébki blacharskie z orynnowaniem gr lmm

Wszystkie materialy uzyte podczas robot musza mie¢ §wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie i stosowne atesty.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materialow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie.

4, Wymagania dotyczace sprzgtu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Na zadanic, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

5, Wymagania detyczgce Srodkéw transportu

Do transportu malerialow, sprzgtu budowlanego 1 urzadzen stosowac sprawne technicznie
srodki transportu.

Srodki transporiu powinny zabezpiecza¢ zaladowane wyroby przed wplywami
atmosferycznymi.

Zatadunek, transport, roztadunck i skladowanie materialéw do wykonania warstw
ochronnych powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materialy powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych lub swiadectwach ITB.



Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca
skladowanych na budowie materialow przeznaczonych do wykonywania pokry¢ dachowych.
Wykonawea jest zobowiazany do stosowania takich srodkow transportu, ktére nie wplyna
nickorzystnic na jako$¢ robot i wlaéciwosci przewozonych materialow.

Przy ruchu po drogach publicznych §rodki transportowe muszg spelniac wymagania
przepisow ruchu drogowego.

Materialy powinny by¢ skladowane starannic na suchym podkladzie, w pomieszczeniach
krytych i zamknictych. Na stanowisku roboczym odkrytym materialy te nalezy ukladac na
podkladzie z desek lub phyt betonowych i przykrywa¢ szczelnie brezentem lub folig.

6. Wymagania dotyczgce wykonania robot pokrywezych

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podioza oraz wymaganiami szczegblowymi dla

danego rodzaju podtoza. Roboty wykona¢ zgodnie ze sztuka budowlang nalezy zwrdci¢ uwage na mocowanic
blach tak aby byly zabezpieczone przed poderwaniem od wiatru.

7.Kontrola, badania i odbiér robét pokrywezych

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materialow, sprzetu i Srodkow
transportu podano w OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg jakosci robét, materialow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i érodki techniczne do kontroli jakosci robot na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie 2 wymaganiami Norm fub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowicdnie uprawnienia budowlane.

8.Wymagania dotyczgce obmiaru robot

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.

1046 robot oblicza si¢ wedlug sporzgdzonych pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, 2 uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej ST i wjmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja akceptacil
Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

9.0dbior rebot

a) Ogélne zasady odbioru robét i ich przejgcia podano w OST.

b) Odbioru robot nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robot
Budowlano — Montazowych

¢) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakoéci 1 wartosci.

d) Gotowosé¢ do odbioru 7glasza Wykonawea wpisem do dziennika budowy przedkiadajac
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

¢) Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowiazujacymi Normami Techmicznymii (PN, EN-PN).

f) Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jako$¢ wbudowanych materialow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoly odbiordw czesciowych

Jezeli wszystkic badania kontrolnc dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznac za
wykonarne zgodnie z wymogami normy. W przypadku. gdy chociaz jedno badanic da wynik
ujemny, calosé robét lub ich cze$é nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm. W tym
przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ pokrycic dachowe do stanu
odpowiadajacego wymaganiom normy i przedstawi¢ je do ponownego odbioru, ki6rego
wynik jest ostateczny.

10.Podstawa platnosci
Ogblne wymagania dotyczace platnosei podano w OST.



Platnoé¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan, zgodnic z warunkami zawartej umowy.

11. Dokumenty odniesienia

Dokumentacja odniesienia jest:

1. SSTWiORB dla niniejszego zadania

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robél zatwierdzona przez
Zamawiajacego dokumentacja wykonawcza ww zadania

3. normy

4, aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.

11.Podstawowe normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych.

PN-77/B-02011 Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.
PN-B-02872:1998 Okre§lanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.
WTWIiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

Instrukcje montazu wybranego producenta membrany.

Nie wymicnienie tytulu jakicjkolwiek dziedziny. grupy. podgrupy c2y normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagar prawnych w odniesienin do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



