SPECYFIKACJE TECHNICZNE

EgQz. 1.

NAZWA ZADANIA: )
.MODERNIZACJA MOSTOW DROGOWYCH

W CIAGU DROG GMINNYCH
NA TERENIE GMINY STRONIE SLASKIE

LOKALIZACJA:

gmina: STRONIE SLASKIE
powiat: KLODZKO
wojewddztwo: DOLNOSLASKIE
INWESTOR: GMINA STRONIE SLASKIE
57-550 STRONIE SLASKIE, ul. Ko$ciuszki 55

OPRACOWAL :

mgr inz. Witold Chmielewski =~ .

Stronie Slaskie, CZERWIEC 2009 r.



D-M . 00.00.00. Wymagania ogéine.

D-M 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z modernizacj @ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Ktodzko, woj.
dolno Slaskie.

1.2.

Zakres stosowania specyfikacji.
Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
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Zakres rob6t obj etych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

D-M 00.00.00. Wymagania ogdélne oraz elementy rob6t wymienione w spisie tresci str. 3

Okre slenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

Dlugo §¢ mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami ptyty pomostu mierzona w poziomie.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (monta zowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.
Dziennik budowy - opatrzony pieczeciami Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do

notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw rob6t, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego, Wykonawca i Projektantem.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego -  uprawniona osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, ktérego uprawnienia i
obowigzki w stosunkach z Wykonawca w procesie realizacji robét okreslono w dokumentach przetargowych.
Jezdnia - czes$¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazdéw.

Kierownik budowy - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnymi i pasami dzielacymi jezdnie.
Konstrukcja no $na (prz esto lub prz esta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzaca ustroj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego i pieszego.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Korpus kolejowy - nasyp lubta czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong nasypu i skarpami rowow.
Kosztorys ofertowy — wyceniony na podstawie kalkulacji jednostkowych kompletny rachunek ilosciowy.

Ksiega obmiarébw - akceptowany przez Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie

dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w ksiedze obmiarowej podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i
préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.

Materialty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej lub kolejowej i ruchu
pieszego.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi toru lub obiektu
mostowego.

Obiekt mostowy - most, most, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Odpowiednia zgodno $¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami,

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z przeprowadzeniem budowy,

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem dokumentacji projektowej.

Przedsi ewzigcie budowlane — kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja
(zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu matych ciekéw
wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego

Przedmiar rob6t - cze$¢ sktadowa dokumentacji projektowej zawierajaca szczeg6towe wyliczenie przewidzianych do
wykonania robét.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienia w realizacji zadania
inwestycyjnego, np. dolina, bagno, rzeka itp.
Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ sie z petnej $ciany, stupéw lub innych form

konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor itp.

Rachunek ilo $ciowy - opis rob6t w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania inwestycyjnego.

Roboty - wszelkie czynnosci i ustugi majace na celu zapewnienie prawidtowego oraz terminowego zakonczenia
realizacji zadania inwestycyjnego lub utatwiajgce realizacje, w tym réwniez dostarczenie robocizny, materiatow i
sprzetu.

Rozpieto$¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami przesta mostowego).

Ro6w - otwarty wykop, ktéry zbiera i odprowadza wode.

Rysunki - graficzna cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robét.

Specyfikacja techniczna - zbiér wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania robét, ich
kontroli oraz zasady odbioréw i podstawy ptatnosci, opracowanych dla realizacji konkretnego zadania
budowlanego lub jego elementu, stanowigca integralng cze$¢ dokumentéw przetargowych.

Sprzet - wszystkie maszyny, $rodki transportu i drobny sprzet z urzadzeniami do konserwacji i obstugi, potrzebne
do prawidtowego prowadzenia robot.
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37) Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna, ktérej oferte na wykonanie zadania budowlanego lub robét, na
warunkach okreslonych w dokumentach przetargowych, Zamawiajacy przyjat, albo legalni nastepcy prawni tej
osoby.

(38) Zamawiaj acy - kazdy podmiot udzielajacy zamoéwienia publicznego na podstawie ustawy z dnia 10 czerwca 1994 r. o

zamowieniach publicznych - ( Zatgcznik do obwieszczenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 3 lipca 1998 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o zamowieniach publicznych (Dz.U. Nr 119 z 1998r., poz. 773; zm. Dz.U. Nr 160
z 1998r., poz. 1063), z uwzglednieniem zmian wprowadzonych ustawg z dnia 9 kwietnia 1999 r. o zmianie ustawy o
zamowieniach publicznych (Dz. U. Nr 45, poz. 437).

(39) Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetniania funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowg, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub kolejowej
i jej elementow.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

15.1. Warunki ogdlne.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i

poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy przekazuje protokolarnie Wykonawcy teren budowy w catosci lub w takich fragmentach, ktére sg
niezbedne do realizacji zadania wraz z ewentualnymi uzgodnieniami.

15.3. Przekazanie dokumentéw budowy.

Zamawiajacy, przed rozpoczeciem robot, przekazuje Wykonawcy dziennik budowy. Dokumentacja projektowa
wykonawcza bedzie przekazana Wykonawcy w 2 egzemplarzach po zawarciu umowy na roboty.

Koszty dokumentacji powykonawczej  s3 ujete w kosztach jednostkowych poszczegdlnych rodzajow robot.

Wszelkie zmiany w dokumentacji projektowej moga by¢ wprowadzone po pisemnej akceptacji przez Zamawiajacego

Istotne zmiany dokumentacji projektowej wymagajg ponadto uzgodnienia Projektanta. Istotne zmiany w realizowanych robotach

w stosunku do dokumentacji projektowej wymagajg zmiany warunkéw pozwolenia na budowe.

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia nastepujacych dokumentacji uzupetniajacych we wtasnym zakresie:
- projekt organizacji terenu budowy i harmonogramu robét,
- projekt oznakowania miejsca robaét,
- dokumentacje powykonawczg z operatami geodezyjnymi.
- Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

1.5.4. Zgodno $¢ robdt z dokumentacj g projektow g i specyfikacjami

Wszelkie wykonane roboty i dostarczone materialy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami

okreslonymi we witasciwych specyfikacjach.

Cechy materiatéw i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub wartos¢ maksymalna albo obie te wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone

w taki sposéb, aby cechy materialéw lub elementéw Robét nie znajdowaly sie w przewazajacej mierze w poblizu wartosci

granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg lub specyfikacjami powinny zosta¢ odrzucone.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne i wszystkie wigzace dokumenty dostarczone Wykonawcy przez

Zamawiajacego, sg istotnymi elementami Kontraktu i jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym z tych elementéw jest tak

samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich dokumentach.

W przypadku rozbieznosci wymiary okreslone liczbg sg wazniejsze od wymiaréow okreslonych wedtug skali rysunku, a

poszczegdlne dokumenty powinny by¢ traktowane pod wzgledem wazno$ci w nastepujacej kolejnosci, od najbardziej waznych:

- Dokumentacja Projektowa.
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzystaé na swojg korzy$¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakéw w Dokumentacii

Projektowej albo w Specyfikacjach. W przypadku, gdy Wykonawca wykryje takie btedy lub braki, powinien natychmiast

powiadomi¢ o tym Zamawiajacego. Zamawiajacy wprowadzi lub spowoduje wprowadzenie niezbednych zmian lub uzupetnien.

1.5.5. Obowi azki Wykonawcy.

1.55.1. Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczenia budowli i wszystkich jej elementéow w planie i w
przekrojach na wszystkich etapach robét, oraz chroni¢ przyjete punkty i poziomy odniesienia wraz z petng
obstuga geodezyjng inwestycji.

1.5.5.2. Wykonawca opracowuje i przedktada do a kceptacji Zamawiaj gcemu:

- kompleksowy program realizacji robot,
- program zapewnienia jakosci (PZJ).

1.55.3. Wykonawca ponosi petn a odpowiedzialno $¢ za utrzymanie terenu budowy w zadawalajacym stanie i
porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru koncowego. W miare postepu robot plac budowy i jego
otoczenie powinno by¢ uprzatane z nadmiaru materiatéw, konstrukcji, zbednego sprzetu i zanieczyszczen.

1.5.5.4. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpiecze  nstwo robot.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca:
- umieszcza na placu budowy tablice zawierajgca informacje o budowie. Tre$¢ i forma informacji — zgodnie z
obowigzujacymi przepisami
- dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i oséb zatrudnionych na terenie budowy, Wykonawca instaluje
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak: ogrodzenia, zapory, znaki, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty
wraz z zapewnieniem ich obstugi i dozorcéw.

1.5.5.5. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad ochrony $rodowiska na terenu budowy
i poza jego obrebem. W szczeg6lnosci Wykonawca powinien podja¢é odpowiednie $rodki zabezpieczajace
przed:

- zanieczyszczeniem ciekow wodnych i gleby pylami, paliwem, olejami, materialami bitumicznymi,
chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru,

- niszczeniem drzewostanu przylegtego do terenu budowy.
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1.5.5.6. Woykonawca powinien posiada¢ uprawnienia do wykonywania zlecanych mu prac oraz odpowiednio przeszkolonych
pracownikéw, w szczegoélnosci w zakresie BHP przy czynnych torach z trakcjg elektryczna.

1.5.5.7. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, przygotowanymi do budowy
materiatami i zdemontowanymi elementami przeznaczonymi do ponownego wbudowania oraz zgromadzonym na terenu
budowy sprzetem w okresie od przejecia placu budowy do odbioru korcowego robot.

1.5.5.8. Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenie wilasnosci publicznej lub
prywatnej.

1.5.5.9. Roboty bedzie wykonywat w sposéb nie powodujgacy uszkodzen elementéw mostu nie podlegajacych przebudowie. W
przypadku uszkodzenia tych element6w, koszt ich odtworzenia obcigza w catosci Wykonawce.

1.5.5.10. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace warto$¢ archeologiczna, Wykonawca ma obowigzek
powiadomi¢ Zamawiajacego i wladze konserwatorskie, a roboty przerwaé¢ do czasu dalszych decyzji.

1.5.5.11. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewni¢ zatrudnionemu na budowie personelowi
odpowiednie urzadzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla
zdrowia.

2MATERIALY.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robét powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami
okreslonymi w SST i opracowanym przez Wykonawce programem zapewnienia jakosci (PZJ), zaakceptowanym przez
Zamawiajacego.

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Zrédia uzyskania materialéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robét. Nie pézniej niz 3
tygodnie przed zaplanowanym uzyciem materiatdw Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru szczeg6towe informacije dotyczace
proponowanego zrédta wytwarzania lub wydobywania, wymagane $wiadectwa badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki
materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego
zrodta w spos6b ciagly beda spetniaty wymagania SST i uzgodnione przez IBDM.

Receptury przewidziane do zastosowania przy wykonawstwie robét, przed ztozeniem do Zamawiajacego powinny by¢ pozytywnie
zaopiniowane przez Laboratorium wskazane przez Zamawiajacego.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrédet miejscowych wiaczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do akceptacji Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w
haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Zamawiajgcego.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Zamawiajacego, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze
i uzgodnieniami z wtadzami terenowymi i wtascicielami.

2.3. Inspekcja wytwoérni materiatow

Wytwornie materialtow moga byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materialtdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Zamawiajacy bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujace warunki:

- Zamawiajacy bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatébw w czasie

przeprowadzania inspekcji,

- Zamawiajacy bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie

produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadaj ace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu
zaakceptowanym przez Zamawiajacego. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych
robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Zamawiajacego.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wtasciwosé do roboét i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajacego.
Miejsca czasowego sktadowania materialtéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnione z wladzami
terenowymi i Wtascicielem.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach. Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Zamawiajgcego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Zamawiajgcego.

3. SPRZET.

Dobér sprzetu do wykonania robét przewidzianych w kontrakcie powinien gwarantowa¢ jakos¢ robét okreslong w Dokumentacii
Projektoweji SST.

Dobér sprzetu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Zamawiajacego.
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W PZJ szczegdlng uwage nalezy zwrécié na dobor sprzetu do:
- wykonania rob6t fundamentowych,
- wytwarzania betonéw,
- montazu strunobetonowych belek prefabrykowanych.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu musi zapewniaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, SST i wskazaniach Zamawiajagcego w terminie przewidzianym w Kontrakcie. Sprzet, bedacy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie technicznym i petnej gotowosci do pracy.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania w
przypadkach, kiedy jest to wymagane.
Jezeli postanowienia okreslonych SST przewidujg wariantowe uzycie sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Zamawiajgcego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Zamawiajgcego, nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostang zdyskwalifikowane przez
Zamawiajgcego i muszg zostac usuniete, w terminie przez niego wyznaczonym, z Terenu Budowy.
4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogéine.
Dobor $rodkéw transportu Wykonawca przedstawia w PZJ do akceptacji Zamawiajacego. W PZJ szczeg6lng uwage nalezy
zwréci¢ na dob6r srodkéw transportu do:
a) przewozu betonu towarowego z wytwoérni do miejsca wbudowania,
b) przewozu strunobetonowych belek prefabrykowanych ustroju niosgcego z wytworni do miejsca
wbudowania,
c) przewozu srodkéw chemicznych, paliw, cementu luzem - $rodki transportu powinny posiada¢ wyposazenie
specjalne w zaleznosci od rodzaju przewozonego tadunku.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$é
wykonywanych Rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu musi zapewni¢ prowadzenie Rob6t
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentach kontraktowych i wskazaniach Zamawiajgcego, i zakonczenie ich w terminie
przewidzianym w Kontrakcie.
4.2. Ograniczenia obci gzenia osi pojazdow.
Wykonawca powinien dostosowac sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu materiatéw po
drogach publicznych poza granicami placu budowy. Jezeli Wykonawca uzyska zezwolenie wlasciwych urzedéw na uzycie
pojazdéw o ponadnormatywnym obcigzeniu osi i takich pojazdéw uzyje, wéwczas poniesie koszty wzmocnienia obiektu
mostowego lub drogi i koszty naprawy szkody, jesli taka szkoda powstanie.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Warunki ogéline.
Wszystkie roboty objete dokumentami przetargowymi powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg, wymaganiami SST dla
poszczegdlnych rodzajow rob6t oraz z poleceniami Zamawiajacego.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos$¢ za jako$é wykonania wszystkich elementéw i rodzajow rob6t wchodzacych w
sktad zadania budowlanego.
Wykonanie kazdego rodzaju rob6t winno byé odnotowane w dokumentach budowy w postaci: wpisu do dziennika budowy,
sporzadzenia dokumentacji badan i pomiaréw oraz protokétu odbioru.
5.2. Dokumenty budowy.
W okresie realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia nastepujacych
dokumentéw budowy:
- dziennika budowy,
- ksiegi obmiarow,
- dokumentéw badan i oznaczen laboratoryjnych,
- atestow jakosciowych wbudowanych materiatéw i elementéw konstrukcyjnych,
- dokumentéw pomiaréw cech geometrycznych,
- protokotow odbioréw robot.
- Plan BIOZ

Pomiary i wyniki badan musza by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i
Zamawiajgcego.

5.2.1. Dziennik budowy.

Jest to, zarejestrowany i opatrzony pieczecig wlasciwego urzedu, zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw rob6t, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i
Projektantem. Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i chronologicznie w odniesieniu do
wystepujacych na budowie przypadkéw wymagajacych odnotowania.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ zaopatrzony w date i podpis osoby dokonujgcej zapisu z podaniem
imienia i nazwiska, stanowiska stuzbowego oraz nazwy instytucji, ktora reprezentuje.

Prawo do dokonywania zapiséw w dzienniku budowy dodatkowo przystuguje:
- przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,
- osobom wchodzacym w sktad personelu Wykonawcy, ale tylko w zakresie bezpieczenstwa wykonywania
robot budowlanych.
5.2.2. Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonyw ane sq okresowe wyliczenia i zestawienia
wykonanych rob6t w uktadzie asortymentowym zgodnie z SST i Rachunkiem llosciowym.
Ksigege obmiaru prowadzi Kierownik budowy.
Pisemne potwierdzenie obmiaréw,przez Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczen.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogélne wymagania dotycz gce jako $ci robot.

Za jakos¢ stosowanych materiatdw i wykonanych rob6t oraz ich zgodno$s¢ z wymaganiami SST i Zamawiajgcego
odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

6.1.1. Do obowi azkéw Wykonawcy nale zy:
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Opracowanie i przedstawienie do akceptacji Zamawiajacego programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym
przedstawia zamierzony spos6b wykonania robét, mozliwosci kadrowe, techniczne i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robét zgodnie z projektem, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W szczego6lnosci program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
- opis organizacji wykonania rob6t, w tym: terminy, sposéb prowadzenia robét, organizacje ruchu na budowie wraz

z oznakowaniem robot, zasady bhp,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametrow technicznych i opisem
wyposazenia w mechanizmy do sterowania oraz urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- wykaz srodkow transportu (rodzaje i ilos¢),
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos¢ wykonania poszczeg6lnych elementéw robot,
- wykaz zespotéw roboczych, opis ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,
- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materiatéw, sprawdzaniai cechowania sprzetu
oraz podczas prowadzenia robét,
- opis postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom SST.
6.1.2. Do obowi gzkéw Wykonawcy w zakresie zapewnienia jako ~ $ci materiatdbw mi edzy innymi nale zy:
- wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materiatow odpowiedniej ich jakosci,
- przestrzeganie takich warunkéw transportu i przechowywania materiatéw, ktére zagwarantujg zachowanie ich
jakosci i przydatnosci do planowanych robdét,
- okreslenie i uzgodnienie takich warunkéw dostaw (wielkosci i czestotliwosci) aby mogta by¢ zapewniona
rytmicznos¢ produkcji,
- prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatow,
- zgromadzenie na sktadowiskach przed rozpoczeciem robét takiej ilosci materiatow dla danego asortymentu robot,
aby mozna byto opracowaé recepty mieszanek na reprezentatywnych prébkach tych materiatow.
Wszystkie wykonane roboty i uzyte materialy powinny byé zgodne z projektem, wymaganiami SST i zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego PZJ.
Ogdlne wymagania dot. kontroli jakosci materiatéw, sprzetu i transportu podane zostaly w p. 2, 3 i 4.
6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane
przez Zamawiajacego, oraz IBDM.

Wykonawca, przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptaciji
Zamawiajacego.

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzania, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania. Ze strony Wykonawcy zapewniona mu bedzie wszelka, potrzebna do tego
pomoc.

6.3. Koszty bada i kontrolnych.

Koszty badan kontrolnych ponosi Wykonawca.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostang uznane przez Zamawiajacego za niewiarygodne, wowczas
moze on zazadac powtorzenia badan. W przypadku, jesli badania sprawdzajgce potwierdzg zastrzezenia Zamawiajacego,
koszt ich obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub wykonane roboty beda uwazane za nieprzyjete.

Jesli wyniki przedstawione przez Wykonawce potwierdzg sie i spetnig wymagania SST, wéwczas koszty tych badan ponosi
Zamawiajacy.

6.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie pomiaru robét, zostanie dostarczony przez Wykonawce. Jezeli
sprzet lub urzadzenia wymagajg badan atestujgcych, wykonawca jest zobowigzany do ich aktualizacji i przedktadania
Inspektorowi Nadzoru.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres prowadzenia robét.
Za stan i sprawnos¢ sprzetu geodezyjnego odpowiada Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Obmiar robét polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej ilosci wykonanych robét i wbudowanych materiatéw.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca a wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaru.

Obmiar rob6t obejmuje roboty ujete w dokumentach przetargowych oraz dodatkowe i nieprzewidziane. Roboty
podane sg w jednostkach wedtug SST i Rachunku llo$ciowego. Prace pomiarowe do obmiaru powinny by¢ wykonane w spos6b
jednoznaczny i zrozumiaty.

7.2. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

7.3. Obmiar robét ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem

7.4. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub ich objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami zamieszczonymi w
ksiedze obmiaru lub dotaczonymi do niej w formie zatacznikow.

7.5. Obmiar robét ziemnych powinien by¢ wykonany metoda pomiaru przekrojow poprzecznych, przy czym:

- m® wykopu oznacza objeto$é gruntu mierzong w stanie rodzimym,

- m® nasypu oznacza objeto$¢ wbudowanego w nasyp materiatu mierzong po zageszczeniu nasypu.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Podziat odbioréw.
8.1.1. Odbiér robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu.
Jest to finalna ocena ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.
8.1.2. Odbiér cz esciowy.
Jest to ocena ilosci i jakosci wykonanych robét, stanowigcych zakonczony, odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
wymieniony w dokumentach przetargowych, wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.
8.1.3. Odbiér ostateczny
Jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robét, wchodzacych w zakres zadania budowlanego, wraz z dokonaniem
koncowego rozliczenia finansowego.
8.1.4. Odbiér pogwarancyjny.
Jest to ocena zachowania wymaganej jakosci elementéw robét w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem
wad ujawnionych w tym okresie.
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Dokumenty do odbioru robot.

Wykonawca przygotowuje do odbioréw czesciowych i odbioru koncowego nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa i SST,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- dziennik budowy i ksiege obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw i elementéw konstrukcyjnych, z aprobatg IBDM

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- dokumentacje powykonawcza,

- operat kolaudacyjny.

- operat geodezyjny

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian do pierwotnej dokumentacji projektowej oraz formalng zgode Zamawiajacego na
dokonane zmiany,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot.

Badania i pomiary w odbiorach robot.

Podstawa do oceny jakosci i zgodnosci odbieranych robét z dokumentacja projektowa i SST sg badania i pomiary

wykonywane zaréwno w czasie realizacji jak i po zakonczeniu Robét oraz ogledziny podczas dokonywania odbioru.

Podstawg do odbioru sg ogledziny oraz badania techniczne i pomiary wykonywane przez Laboratorium i obstuge

geodezyjna.

Zgtoszenie do odbioru Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy i przekazuje Inspektorowi Nadzoru

kompletny operat kolaudacyjny (koncowa kalkulacje kosztéw).

Inspektor Nadzoru, po stwierdzeniu zakonczenia rob6t i sprawdzeniu kompletnosci operatu kolaudacyjnego, potwierdza

Wykonawcy jego przyjecie i przedktada operat Zamawiajacemu.

Odbioru koncowego dokonuje Odbierajacy, powotany przez Zamawiajacego z udziatem Uzytkownika. Jakos¢ i ilos¢

zakonczonych robét Odbierajacy stwierdza na podstawie operatu kolaudacyjnego oraz badan i pomiarow

wymienionych w p. 8.3. i na podstawie oceny wizualnej. Odbierajacy sprawdza zgodnos¢ wykonania robét z

Dokumentacjg Projektowg i SST.

Jezeli Odbierajacy stwierdzi, ze jakos$¢ wykonanych robét nieznacznie odbiega od wymaganej w Dokumentacji Projektowej

i SST z uwzglednieniem toleranciji, lecz nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploataciji obiektu, wowczas dokonuje

potracen jak za wady trwate.

Jezeli Odbierajacy stwierdzi, ze jako$¢ rob6t znacznie odbiega od wymaganej w Dokumentacji Projektowej i SST,

wowczas wytgcza te roboty z odbioru.

WARUNKI PLATNO SCI.

Podstawg ptatnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozyciji

Rachunku llosciowego.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania sktadajgce sie

na jej wykonanie, okreslone w p. 9 Specyfikacji Technicznej dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowe;j.

Stawka jednostkowa powinna obejmowa¢ robocizne bezposrednig, wartos¢ materiatow wraz z kosztami ich zakupu i

dowozu do miejsca wbhudowania, warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (transport na teren budowy i

z powrotem, montaz i demontaz), koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza koszty ogélne budowy i koszty zarzadu,

zysk zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapi¢ w trakcie realizacji

Robot i w okresie gwarancyjnym.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Stawka jednostkowa zaproponowana przez oferenta za dang pozycje w wycenionym Rachunki llosciowym jest

ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych tg pozycjag kosztorysowa.

Stawka jednostkowa winna obejmowaé sporzadzenie dokumentacji uzupetniajgcej wymienionej w p.1.5.1.

Do stawek jednostkowych nalezy wliczy¢ koszty zasilania budowy (energia, woda) oraz koszty organizacji placu

budowy.

ROWNOWAZNOSC STANDARDOW | PRZEPISOW.

Gdziekolwiek w dokumentach przetargowych powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ maja: materiaty, sprzet
i inne dostarczone towary oraz wykonane i zbadane roboty — bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego albo uzupetnionego wydania norm i przepiséw, o ile w kontrakcie nie postanowiono inacze;.

W przypadku, gdy przywotano normy lub przepisy krajowe lub odnoszace sig¢ do innego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez
stosowane Inne standardy zapewniajace jako$¢ rowng lub wyzszg od jakosci wymaganej przez okreslone standardy. Zbiory,
zaproponowanych przez Wykonawce, przepisOw zostang uznane za zaakceptowane pod warunkiem uprzedniego uzgodnienia

z IBDIiM.

PRZEPISY ZWIAZANE:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).
Zarzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).




D.01.01.01, D.01.02.04, D.01.02.04 .

ROBOTY DROGOWE

D 01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE.

D 01.01.01 Odtworzenie trasy i punktow wysoko  sciowych.

D 01.02.04 Rozebranie nawierzchni z mieszanek bitu  micznych warstwa $cieralna.
D 01.02.04 Rozebranie nawierzchni z mieszanek bitum icznych warstwy dolnej.

D 01.01.04 Rozebranie podbudowy drogowej

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z modernizacj g mostéw w ci ggu droég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z rozbiérka nizej wymienionych elementéw
wiaduktu:

- nawierzchnia z mieszanek bitumicznych,

- rozebranie podbudowy drogowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za sposéb przeprowadzenia prac rozbiérkowych, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY. - Brak.

3. SPRZET.

3.1. Og6blne warunki stosowania sprz  etu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu zawiera SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne",pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét, zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét. Roboty rozbidrkowe nalezy wykonac recznie lub przy uzyciu sprzetu wg
uznania Wykonawcy po akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki og6lne transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 4.

Transport materiatéw z rozbiérki powinien odbywa¢ sie zgodnie z wymaganiami producentéw $rodkéw transportu. Materiat z
rozbiérki powinien by¢ odwieziony w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego. Materiat z rozbiorki stanowi wlasnosc
Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne", pkt 5.

Roboty rozbiérkowe wykonywane bedg przy zamknietym ruchu kotowym. Strefe prowadzenia rob6t nalezy oznakowaé w
uzgodnieniu z Zarzadem Drdg i wkasciwym Wydziale Komunikacji.

Do rozebrania betonowych i zelbetowych elementéw mostu najlepiej uzy¢é udarowe mioty pneumatyczne lub spalinowe.

Do przeciecia poreczy na segmenty uzyé palnikéw tlenowo-acetylenowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00"Wymagania ogoélne”, pkt 6.

6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania rob6t rozbiorkowych.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu czy zakres rozbidrek zostat wykonany zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru robét rozbiérkowych sa:

- 1m poreczy

- 1 m? nawierzchni bitumicznej,

- 1 m? izolacji,

- 1 m” stozkéw z brukowca i betonu,

- 1 m® konstrukcji zelbetowe;j.

- 1 m® podbudowy betonowej

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.0.0. "Wymagania ogélne”, pkt 8.

Roboty objete niniejszg SST podlegaja odbiorowi rob6t zanikajacych, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw i
oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robét poprawkowych do wykonania a
Wykonawca wykona je na wkasny koszt w ustalonym terminie.

9. PLATNOSC.

Ptatno$¢ odpowiednio za kazdg jednostke robét rozbidrkowych wg. pkt 7 niniejszej SST, zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robét. Cena jednostkowa rob6t obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- sprowadzenie i odwiezienie niezbednego sprzetu rozbiérkowego,

- prace rozbiérkowe,

- odwiezienie materiatow z rozbiorki w miejsce wskazane przez Zamawiajacego,

- uporzadkowanie strefy robét,

- oznakowanie strefy robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. "Przepisy BHP obowigzujace przy pracach rozbiérkowych na obiektach mostowych".
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D 02.00.00. ROBOTY ZIEMNE

D 02.01.01. Wykonanie wykopéw w gruntach I — Il ka t.
IWSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
modernizacj g mostu przez rzek e BIALA L ADECKA w miejscowo $ci Stary Gierattow, w ciagu drogi gminne;j.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Szczegotowe specyfikacje techniczne sg stosowane jako materiat przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot obj etych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych:

- wykopow w obrebie przyczotkow

- transportu gruntu z wykopu na odktad

- rozplantowanie gruntu na odkladzie

- wykonanie badan i pomiaréw
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci zwigzane z wykonaniem wykopéw wraz z zastosowaniem
niezbednych prac technologicznych zwigzanych z zabezpieczeniem wykopéw przed naptywem wody gruntowej i
powierzchniowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z okresleniami zawartymi w przedmiotowych normach

panstwowych i branzowych oraz w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m

Wykop $redni - wykop, ktérego gtebokos¢ zawiera sie w przedziale 1 do 3 m

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest wieksza od 3 m

Odkiad - miejsce sktadowania lub wbudowania gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania

wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypow
Pozostate okreslenia, zawarte w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robaét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdbw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnosé¢ z
Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2MATERIALY . Niewyst epuja

3SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace robét sprzetu podano w SST D-M-00.00.00"Wymagania ogélne” pkt. 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujace uzyskania wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa zostang przez
Zamawiajgcego zdyskwalifikowane, po czym muszg zosta¢ usunigte przez Wykonawce z terenu robot.
Przy mechanicznym wykonaniu wykopu Wykonawca rob6t powinien dysponowa¢ koparko - spycharka lub koparka.
4ATRANSPORT.
Ogolne warunki transportu zamieszczone sg w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Ziemie pochodzaca z wykopu nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce roziadunku wskazane przez
Zamawiajacego i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru, lub przewidziane do ponownego wbudowania sktadowa¢ w strefie
robét, w miejscu zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
5.WYKONANIE ROBOT.
5.1.Wymagania ogoine.
- Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywany zakres rob6t objetych niniejszag specyfikacjg
- Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia skarp i wykopow
przed naptywem wody powierzchniowej i gruntowe;.
- Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw, teren robét nalezy odpowiednio oznaczy¢ i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig wejscia oséb postronnych.
- Przed przystapieniem do wykonania wykopoéw Wykonawca sprawdzi zgodno$c¢ rzednych terenu z danymi projektu
technicznego (niwelacja zerowa)
- W trakcie wykonywania robét Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo obszaru przylegtego do wykopéw
- Jezeli na terenie wykopow zostanie odkryte uzbrojenie, ktore nie byto naniesione w dokumentacji, nalezy przerwaé
prace i powiadomi¢ Zamawiajacego. Dalsze wykonywanie wykopéw prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu tego z
odpowiednimi instytucjami
Ziemia z wykop6w powinna by¢ wywieziona na miejsce wyznaczone przez Inspektora Nadzoru
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania wykop6w polega na kontroli ich zgodnosci z:
- dokumentacjg projektowg
- wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji
- projektem organizacji robét
Tolerancja wykonania wykopow
- wymiary wykopu w planie + 10 cm
- rzednadna +2cm
- pochylenie skarpy * 5%
7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 metr szescienny [ m3 ] wykonanych wykopéw. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaproponowanych przez Inspektora Nadzoru.
8.0DBIOR ROBOT.
Ogdlne zasady odbioru robét ujete sg w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdéine", pkt.8
Szczegotowy sposéb postepowania przy odbiorze robot, bedacych przedmiotem specyfikacji podany jest w p. 6 SST.
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na koszt wkasny w wyznaczonym przez Zamawiajgcego terminie.




D . 02.01.01. Wykonanie wykopow w gruntach kat. -1l

9. PODSTAWY PLATNO SCI.
0Ogoblng zasade godstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 9.1

Cena jednostkowa za 1 m° obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji

- prace pomiarowe i zabezpieczenie strefy robot

- przekopy kontrolne wykonywane recznie w celu wykrycia ewentualnego uzbrojenia podziemnego

- wykonanie wykopow

- transport gruntu z wykopu na odktad

- rozplantowanie gruntu na odkladzie

- wykonanie badan i pomiaréw
Cena obejmuje réwniez odpady i ubytki materiatowe, oraz uprzatniecie miejsca robét.

10. Przepisy zwi gzane.
PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw,
PN-81/B-04452. Grunty budowlane. Badania polowe,
PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw,
PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze,
BN-77/8931-12. Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu,
PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Zarzgdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie fadowania
samochodéw ciezarowych i przyczep (MP nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z
roku 1968 r.

Przepisy BHP w budownictwie

D 02.03.01. Odtworzenie nasypOw z gruntu kat. 1 — Il z odktadu zwi gzanych z zasypaniem
$cianek zaplecznych nasypéw

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.

dolno Slaskie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegotowe specyfikacje techniczne sg stosowane jako materiat przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

Roboty okreslone w dokumentacji kontraktowej zwigzane z zakresem objetym niniejszg specyfikacja obejmujg wykonanie:
- zasypki przyczétkdw gruntem piaszczystym z mechanicznym zageszczeniem

1.3. Zakres robét obj etych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem zasypki za przyczétkami

obiektow wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Okreslenia.

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z okresleniami zawartymi w przedmiotowych normach

panstwowych i branzowych oraz w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.4.1. Korpus kolejowy - budowla ziemna ograniczona od géry korong nasypu, a z bokéw skarpami nasypéw lub
wewnetrznymi skarpami rowow.

1.4.2. Wysoko §¢ nasypu lub gt eboko$é wykopu - odlegto$¢ miedzy terenem a gérng powierzchnig nasypu lub
wykopu.

1.4.3. Stozek ziemny przy przyczotku — spos6b uformowania zakonczenia korpusu nasypu kolejowego przy podporach
skrajnych obiektu mostowego.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatébw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z

Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Do wykonania zasypki za przyczétkami zostanie uzyty grunt spetniajacy wymagania niniejszej specyfikacji, dowieziony do
miejsca wbudowania.

Dowozony grunt musi posiada¢ dopuszczenie do wbudowania w korpusy nasypow drogowych wystawione przez
laboratorium branzowe

3. SPRZET.

Roboty przy formowaniu i zageszczaniu zasypki za przyczétkami powinny byé wykonywane recznie. Za zgoda Inspektora
Nadzoru, do zageszczania moze by¢ zastosowany lekki sprzet.

4. TRANSPORT.
Przewdz gruntu na zasypke za przyczétkami moze odbywac sie dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogéline.




Do wykonania zasypki za przyczétkami mozna przystgpi¢ po natozeniu warstw izolacyjnych na betonowych

powierzchniach podpér stykajgcych sie z ziemia.

Przy wykonywaniu rob6t nalezy kierowa¢ sie ponizej podanymi wytycznymi:

- wykonanie zasypki za przyczotkami moze by¢ wykonane wytacznie z gruntéw i materiatéw przydatnych do
tego celu, tzn. takich, ktére zostaly dopuszczone do wbudowania przez whasciwe laboratorium a
jednoczesnie spehniajg wymagania zawarte w normie BN-72/8932-01. Muszg to byé grunty niespoiste o
dobrej wodoprzepuszczalnosci i tatwo zageszczajace sie.

- jezeli Wykonawca wbuduje grunty lub inne materiaty nie nadajace sie do wykonania zasypki albo nie
uwzgledni zastrzezen dotyczacych materiatbw o ograniczonej przydatnosci lub innych zastrzezen
podanych przez Inspektora Nadzoru, wéwczas wykonane roboty lub ich cze$¢ zostang przez Wykonawce i
na jego koszt poddane rozbiérce i ponownie wykonane z materiatéw o odpowiednich wtasciwosciach.

- przy wykonawstwie zasypki za przyczotkami nalezy zachowywaé przekr6j poprzeczny i profil podtuzny
okreslony w dokumentacji z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych w odpowiednim czasie
przez Inspektora Nadzoru.

- zasypke nalezy wykonywa¢ warstwami i rGwnomiernie na catej szerokosci. Grubo$¢ warstwy powinna byé
uwarunkowana rodzajem gruntu oraz charakterystykg sprzetu zatrudnionego przy zageszczaniu.
Przystgpienie do ukiadania kolejnej warstwy zasypki moze nastgpi¢ po stwierdzeniu prawidiowego
wykonania warstwy poprzedniej.

- zasypke gruntowg nalezy wykonywac¢ z obu stron przyczo6tkéw jednoczesnie do tego samego poziomu.

- w czesci nasypu przylegajgcego do $cian przyczétka nalezy wykona¢ urzadzenia odwadniajace z
odprowadzeniem wody poza korpus drogowy.

5.2. Wymagania dotycz ace zageszczenia:
5.2.1. Wilgotno $¢ zageszczanego gruntu.

Wilgotno$¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna byé zblizona do optymalnej. Gdy wilgotnosé gruntu
przeznaczonego do zageszczania jest mniejsza niz 0,8 wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe zaleca sie
polewaé¢ wodg. Gdy wilgotno$¢ gruntu jest wieksza niz 1,25 wilgotnosci optymalnej, grunt nalezy przesuszy¢ w sposéb
naturalny lub przez dodanie wapna palonego, umozliwi¢ odptyw nadmiaru wody przez zastosowanie warstwy drenujacej z
gruntu przepuszczalnego lub tez ulepszy¢ przez zastosowanie odpowiednich dodatkéw.

Wilgotnos¢ optymalng gruntu i jego gestos¢ nalezy okresla¢ laboratoryjnie.

5.2.2. Grubo $¢ warstw zag @szczanego gruntu.

Grunt stanowiacy zasypke za przyczétkami musi byé zageszczany recznie. Stad tez grubo$¢ warstwy
roziozonego gruntu nie moze przekraczaé 20 cm.

Za zgoda Inspektora Nadzoru, do zageszczania gruntu za przyczotkami mozna zastosowaé lekki sprzet
zageszczajacy, jednak i wtym przypadku grubos$¢ zageszczanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm.

5.2.3. Wskazniki zag eszczenia gruntu.
Wskazniki zageszczenia gruntu w wykopach i nasypach nalezy przyjmowac:
- 1,00 - dla gérnej warstwy nasypu grubosci 0,20 m,
- 1,00 - dla warstwy do gtebokosci 1,20 m w czesci srodkowej na potowie szerokosci nasypu,
- 0,97 - dla warstw ponizej 1,20 m i do gtebokosci 1,20 m w czesciach skrajnych nasypu

5.2.4. Réwnomierno $¢ zageszczania.
Dla osiggniecia ro(wnomiernego zageszczenia gruntu nalezy:
- rozktada¢ grunt warstwami poziomymi,
- warstwy nasypanego gruntu zageszczac na catej ich szerokosci
- warstwy gruntu zageszcza}é od krawedzi ku srodkowi nasypu.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Program bada n.
Badania rob6t ziemnych nalezy przeprowadzi¢ w trzech etapach, zgodnie z ponizszg tabela;

Badania

przed .
L.P. | Program bada n rozpoczeciem \évucdzoasm odbiorcze.

budowy. Wy
1. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja. * *
2. sprawdzenie robét pomiarowych. *
3. sprawdzenie robét przygotowawczych. *
4. | sprawdzenie wykonania wykopéw i ukopdw. * *
5. | sprawdzenie wykonania nasypéw i odktadow. * *
6. | sprawdzenie zageszczenia gruntu. * *
7. sprawdzenie umocnienia skarp. * *
6.. | sprawdzenie wykopow tymczasowych. * *

6.2. Opis bada n.
6.2.1. Sprawdzenie zgodno $ci z dokumentacj a.

Polega ono na poréwnaniu wykonywanych badz wykonanych rob6t ziemnych z  dokumentacja techniczng oraz na
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaréw.

6.2.2. Sprawdzenie rob6t przygotowawczych.
Roboty przygotowawcze sprawdza sie, zwracajgc uwage nha spos6b odprowadzenia woéd opadowych oraz
zabezpieczenie i oznakowanie miejsca robét.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania wykopow i odktadow.

Powinno odbywaé sie w czasie wykonywania robét ziemnych, jak réwniez po ich wykonaniu. W zaleznosci od
badanych cech sprawdzenie dokonuje sie wizualnie przez pomiar lub pomiar i obliczenie.

Sprawdzenie w czasie budowy rob6t zanikajacych powinno byé odnotowane w dzienniku budowy i potwierdzone
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przez Inspektora Nadzoru. Sprawdzenie tych robét po zakonczeniu budowy polega¢ powinno na skontrolowaniu zapisow w
dzienniku budowy.
W czasie kontroli wykonywania nasypéw nalezy sprawdzié:
- czy zastosowano materiat o wilasciwych parametrach, dopuszczony przez laboratorium i Inspektora
Nadzoru,
- czy korona nasypu posiada ksztatty i wymiary zgodne z dokumentacjg projektowa,
- czy skarpy nasypow uformowano wtasciwie poprzez nadanie im projektowanych pochylen i wtasciwych
zaryséw,
- czy zachowana zostata wymagana doktadnos$¢ wykonania nasyp6éw zgodnie z p. 3.8.3. normy BN-72/8931-
01
6.2.4. Sprawdzenie zag eszczenia gruntu.
Prawidtowo$¢ zageszczenia nasypu bada sie wg BN-77/8931-12, a w przypadkach szczeg6lnych, np. przy stosowaniu
nietypowych materiatéw - wg metody uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru np. przez kontrole przebiegu zageszczania lub
materiatu w czasie wykonywania robot.
Badanie zageszczenia w poziomie goérnej powierzchni nasypu przeprowadza sie w czasie odbioru ostatecznego, badania
warstw potozonych nizej - sukcesywnie, w czasie budo-wy, przez kontrolowanie przebiegu zageszczania ustalonego na
podstawie badan laboratoryjnych.
W przypadku, gdy skutecznosc¢ tak wykonanej kontroli budzi zastrzezenia, nalezy badac¢ stopien zageszczenia najmniej 1 raz
na kazde 500 m® nasypu. W szczegoélnosci nalezy przy odbiorze skontrolowac, czy przyjeta metoda zageszczania byta
sprawdzona laboratoryjnie.
Ponadto w czasie badania nalezy sprawdzi¢:
- czy wilgotno$¢ wbudowanego gruntu odpowiada wymaganiom,
- czy grubos¢ warstw zageszczanych nie przekracza warto$ci podanych w p. 3.1.2.
- czy wskaznik zageszczenia gruntu nie jest mniejszy od warto$ci podanych w p. 3.1.3.
- czy stosowano zasade rGwnomiernosci zageszczenia, zageszczania warstwami poziomymi oraz kolejnosci zageszczania.
6.2.5. Sprawdzenie umocnienia skarp.
Umocnienie skarp sprawdza sie nieuzbrojonym okiem przy badaniach odbiorczych po wykonaniu robét i polega ono na
stwierdzeniu zgodnosci z odpowiednimi postanowieniami zawartymi w niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowe;.
6.3. Ocena wynikéw bada n.
Jezeli wszystkie przeprowadzone, zgodnie z niniejszg specyfikacjg, badania daty wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za zgodne z warunkami umowy.
W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich czes$¢ nalezy uzna¢ za wykonane
niewlasciwie. W tym przypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z warunkami
umowy i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykonuje na wtasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest 1 metr szescienny [ m? ] zageszczonego gruntu stanowigcego zasypke za przyczotkami
oraz 1 metr szescienny [ m*® ] uformowania stozkéw i skarp nasypu w rejonie skrzydet przyczotkéw.

8. ODBIOR ROBOT.

SzczegOtowy sposéb postepowania przy odbiorze rob6t, podany jest w p. 6 SST.

Odbidr rob6t polega na ocenie zgodnosci ilosci wykonanych rob6t z dokumentacjg techniczng oraz ocenie ich
jakosci w aspekcie wymagan okreslonych w niniejszej SST.

Odbiér dokonywany jest na zasadzie odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu zgodnie z SST D-M.
00.00.00. "Wymagania og6lne"

9. PODSTAWY PLATNO SCI.

Podstawg pfatnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji
Rachunku llosciowego. Placi sie za 1m® prawidlowo wykonanej i odebranej zasypki za przyczétkami oraz za 1m®
prawidtowo wykonanych i uformowanych stozkéw ziemnych przy obu przyczétkach..

Wycena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- zakup i dostarczenie materiatow oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji
- wykonanie dokopu, dowiezienie i wbudowanie gruntu wraz z jego uformowaniem i zageszczeniem,
- wyprofilowanie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni
- wykonanie warstwy odsaczajgcej w korycie i na poszerzeniach, grubos¢ warstwy po zageszczeniu 15cm (grunt
na wykonanie warstwy odsaczajacej wliczony do ilosci rob6t do wykonania ujetej w p. 7)
- kontrola rodzaju i stanu wbudowywanych materiatéw oraz prowadzenie dokumentacji z kontroli,
- wykonanie i rozbiérka ewentualnych urzadzen pomocniczych niezbednych do realizacji robot
Cena obejmuje réwniez odpady i ubytki materiatowe, oraz uprzatniecie miejsca robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw,

PN-81/B-04452. Grunty budowlane. Badania polowe,

PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw,

PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze,
BN-75/8931-03. Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych,
BN-70/8931-05. Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych,
BN-77/8931-12. Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu,

PN-S-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

12




SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
MOSTOWE

M-21.00.00 FUNDAMENTY

M-21.20.01 LAWY FUNDAMENTOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania techniczne dotygce wykonania i odbioru robot
zwigzanych zmodernizacj 3 mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Klodzko, woj.
dolno Slaskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1 i obejmuija;

- wykonanie rozbudowy taw przyczo6tkow oraz podp6r posrednich.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t betonowych przy wykonaniu fundamentéw
podpor przyczétkowych i potaczenia fundamentéw podpdr posrednich i obejmuja;

- wykonanie wykopéw wraz z umocnieniem skarp (przyczotki, podpory posrednie ),

- wykonanie $cianek szczelnych zabezpieczajacych przed przedostawaniem sie wody szalunku fundamentu,

- wykonanie deskowania i ekranéw ochronnych,

- wykonanie zbrojenia,

- wykonanie sprezenia petami fi 25mm,

- zabetonowanie fundamentéw,

- pielegnacje betonu,

- rozebranie deskowania i ekrandw,

- zasypanie tawy gruntem z jego zageszczeniem,

- demontaz Scianek szczelnych.

1.4. Okre slenia podstawowe

m3 betonu - ilogé wbudowanego w fundamenty mostu betonu klasy B40

$cianka szczelna — czasowa przegroda wykonana dokota projektowanej rozbudowy fundamentu zabezpieczajgca szalunek i
obszar robét przed przedostawaniem sie wody z rzeki

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera oraz Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonania betonéw do konstrukcji mostowych,
wydanymi przez GDDP - Warszawa 1990 r.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.6Nazwy i kody CPV - 45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

Do wykonania fundamentéw zaprojektowano beton B-40 z dodatkami uszczelniajacymi zwiekszajacymi wodoszczelnose i
mrozoodpornosé betonu. Wymagany wskaznik wodoszczelnosci betonu W10. Dodatki uszczelniajace muszg posiadac
aprobate IBDiM. Wykonawca zobowigzany jest opracowa¢ odpowiednig recepte na mieszanke betonowg, ktéra winna
zostac zatwierdzona przez Inzyniera.

wg M.21.20.02. p.2 — beton

wg M.21.20.03. p.2 — stal, jako stal zbrojeniowa fundamentéw zaprojektowano stal zebrowang BSt500S

wg M.29.03.02. p.2 — wykopy

wg M29.03.01. p.2 — grunt zasypowy

Prety sprezajace wraz z akcesoriami.

Jako prety sprezajace nalezy uzy¢ prety (125 ze stali o wytrzymatosci charakterystycznej na rozcigganie réwnej min. 1030
MPa. Plyty oporowe (strona bierna i czynna) powinny stanowi¢ rozwigzanie systemowe i by¢ dostarczone przez producenta
pretéw. Materiat do iniekcji na bazie zywicy epoksydowe;.

PCC — materiat do wypetnienia wnek zakotwienia czynnego.

Materiat do wykonania $cianek szczelnych podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

3. Sprzet.

wg M.21.20.02. p.3 — beton

wg M.21.20.03. p.3 —stal

wg M.29.03.02. p.3 — wykopy

wg M29.03.01. p.3 — grunt zasypowy

Sprzet do wykonania otworéw na prety sprezajace —wg M33.01.05

Sprzet do wykonania iniekcji pretéw sprezajacych — wg M33.01.07

Sprzet do wykonania $cianek szczelnych podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

4. Transport

wg M.21.20.02. p.4 — beton

wg M.21.20.03. p.4 — stal

wg M.29.03.02. p.4 — wykopy

wg M29.03.01. p.4 — grunt zasypowy

Srodki do transportu pretéw sprezajgcych —wg M33.01.05

Srodki transportu do iniekcji pretow sprezajacych —wg M33.01.07

Srodki transportu materiatéw do wykonania $cianek szczelnych podlegaja akceptacji przez Inzyniera.

5. Wykonanie robot

wg M.21.20.02. p.5 — beton

wg M.21.20.03. p.5 — stal
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wg M.29.03.02. p.5 — wykopy

wg M29.03.01. p.5 — grunt zasypowy

oraz ponizszych wymagan:

5.1. Tolerancje wykonania.

rzedne +1,0cm

spadki + 0,5%

wymiary w planie  + 2,0 cm

5.2. Otulenie zbrojenia.

Otulenie zbrojenia nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg wykonawcza.

5.3 Scianki szczelne

Przed przystapieniem do robot remontowych Wykonawca wtasnym kosztem i staraniem opracuje projekt technologiczny
wykonania $cianek szczelnych, w ktérym okresli miedzy innymi: konstrukcje $cianek, lokalizacje i gabaryty. Scianki szczelne
muszg zapewnia¢ swobodne i bezpieczne wykonanie robot zwigzanych z rozbudowg fundamentu oraz wykonania sprezenia
pretami. Projekt podlega akceptaciji przez Inzyniera i WZMiUW w Warszawie Inspektorat w Zurominie.

5.4. Betonowanie fundamentow.

Fundamenty nalezy zabetonowa¢ na korku z betonu B15 grubosci 15 cm (przyczoétki) i 40 cm (podpory posrednie) bedacego
przedmiotem ST M-33.01.06. Powierzchnie rozebranych czesci fundamentéw podp6r nalezy oczysci¢ tak aby nie bylo
luznych fragmentéw istniejacego betonu. Powierzchnie starych fundamentéw powinny by¢ zgroszkowane. Podioze
betonowe istniejgcego fundamentu, powinno byé nasycone wodg, aby nie nastepowato odcigganie wody ze Swiezego
betonu, oraz w celu wywotania pecznienia podioza betonowego dla zrekompensowania réznicy skurczow swiezego betonu i
istniejacego podtoza betonowego. Takie nasycenie powinno by¢ prowadzone przez minimum 2-3 dni.

Zbrojenie fundamentéw powinno byé odebrane przez Inzyniera a zezwolenie na betonowanie wpisane do dziennika budowy.
Przy odbiorze nalezy zwréci¢ szczeg6ing uwage na wlasciwe utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia
pretow. Koncoéwki drutéw wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ tgczone zgodnie z normg PN-91/S-10042 z zachowaniem odpowiedniej dtugosci zaktaddw i
przestrzegania zasady nie faczenia pretéw w jednym przekroju. Styk technologiczny fundamentu z korpusem przyczétka, i
skrzydtami nalezy odsuna¢ od ptaszczyzny gérnej najwyzej potozonego fundamentu o ok. 5 cm, jezeli dokumentacja
projektowa nie opisuje inaczej, betonujac dolny fragment korpusu, skrzydta tgcznie z tawg fundamentowa. Powstatg w ten
sposéb powierzchnige styku z elementem wyzej potozonym, po zabetonowaniu fundamentu, w momencie kiedy beton
zaczyna wigzac, nalezy uszorstni¢ poprzez ,zadrapania”. Ukladany beton nalezy zawibrowaé¢ wibratorami wgtebnymi.
Wszystkie krawedzie betonu winny by¢ $ciete pod katem 45° za pomoca listwy tréjkatnej o boku 30 mm lub zgodnie z
dokumentacjg wykonawczg. Listwy te musza nastepnie by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji.

Warunki dotyczace sktadnikobw mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badan podane sg w czesci
dotyczacej wykonania mieszanek betonowych i konstrukcji zelbetowych niniejszych specyfikaciji.

5.5 Sprezenie fundamentu pr etami

W celu sprezenia nowej czesci i starej czesci fundamentu nalezy wykona¢ otwor w istniejacej tawie fundamentowej o
$rednicy [1 30mm zgodnie z dokumentacja projektowa. Rozstaw otworéw (lokalizacja pretéw) podano w dokumentacji
wykonawczej. Otwory nalezy wykona¢ metodg bezudarowa. Wentyle (w celu iniekcji i odpowietrzenia) nalezy montowaé w
istniejacym fundamencie zgodnie z dokumentacja wykonawcza. Kazdy pret sprezajacy przewiduje sie sprezy¢ sita rowng
100 kN. Sprezenie pretéw nalezy wykonaé 21 dni po zabetonowaniu rozbudowanych taw fundamentowych. Po wykonaniu
sprezenia nalezy wykonac iniekcje pretow materiatem na bazie zywicy epoksydowej. Potwierdzeniem wypetnienia kanatu
jest pojawienie sige iniektu w drugim przeciwleglym zaworze. Po catkowitym wypetieniu otworu iniektem, nalezy zamkna¢
zawor i nadal utrzymywac cisnienie celem iniekcji ewentualnych zarysowan. Iniektowanie mozna zakonczy¢ w momencie,
gdy iniekt przestanie wypetia¢ rysy i peknigcia. Oceny nalezy dokona¢ poprzez zahamowanie chfonnosci iniektu przez
beton (rysy) ptyty. Technologia wykonania sprezenia podlega akceptacji przez Inzyniera.

6. Kontrola jako $ci robét

wg M.21.20.02. p.6 — beton

wg M.21.20.03. p.6 — stal

wg M.29.03.02. p.6 — wykopy

wg M29.03.01. p.6 — zasypanie fundamentow

wg M33.01.07 p.6 — iniekcja pretow

Kontroli podlegajg prety sprezajace, wykonanie otworéw w istniejgcym fundamencie, kontrola sity naciggu.

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu klasy B40 w tawie fundamentowe;.

Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu. Recepta na wykonanie mieszanki powinna by¢ zgodna z PN-S/10040 i
zatwierdzona przez Inzyniera. Jednostkg obmiaru jest 1 szt. wykonanego sprezenia od danej $rednicy i dlugosci preta.

8. Odbidr robot

Badania wg p.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw rob6t.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét kofcowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

wg M.21.20.02. p.8 — beton

wg M.21.20.03. p.8 — stal

wg M.29.03.02. p.8 — wykopy

wg M33.01.07 p.6 — iniekcja pretow

9. Podstawa ptatno sci

Ptatnos$¢ za 1 m° wykonywanego betonowania przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych Robét.

Cena jednostkowa wykonania Robét uwzglednia dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji, prace pomiarowe,
wykonaniem deskowan, ekranéw ochronnych i $cianek szczelnych, wykonanie zbrojenia utozenie mieszanki betonowej z
zageszczeniem i pielegnacjg, oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych whasnoscia Wykonawcy - materiatéw
rozbiérkowych poza pas drogowy.

Cena obejmuje réwniez :

- wykonanie zbrojenia zgodnie z M21.20.03

- wykonanie wykopéw wraz z ich umocnieniem zgodnie z M29.03.02

- zasypanie gruntem z jego zageszczeniem zgodnie z M29.03.01.

Ptatnos¢ za 1 szt. wykonywanego sprezenia przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.
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M-21.20.02 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.

12. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t betonowych przy wykonywaniu betonu.

1.4. Okre slenia podstawowe

m?3 betonu - ilogé wbudowanego betonu w element konstrukcji
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inzyniera .
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
1.6 Nazwy i kody CPV - 45221111-3 Mosty drogowe
2. Materiaty
2.1 Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017.
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000.
2.2. Cement.
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace whasciwosci:
- wysoka wytrzymatos$é
- maty skurcz, szczeg6lnie w okresie poczatkowym
- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego
Srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowac¢ wylacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej
odpornosci ha wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B25 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 do B40 - cement marki 45. Wymaga sig, aby
cementy te charakteryzowaly sie nastepujacym sktadem:
- zawarto$¢é krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %
- zawartosé glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %
- zawartos¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania
zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach.
Wykonawca powinien dokonywa¢ kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez
oczekiwania na zlecenie Inzyniera w urzedowym laboratorium do badan materialowych i przekazywa¢ Inzynierowi kopie
wszystkich swiadectw tych prob, dokonujac jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Inzyniera jest zadanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci
cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie
Cement nalezy przechowywac¢ w spos6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.
2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonéw klasy
powyzej B25). Powinno sklada¢ sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow famliwych,
pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytéw gliniastych i sktadnikéw
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o
braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow
zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne
2.4. Kruszywo grube.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢é mozna pod warunkiem zbadania ich
w placéwce badawczej wskazanej przez GDDP i uzyskania wynikéw spetniajgcych podane nizej wymagania. Do betonu
klasy B25 mozna stosowaé zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31,5 mm.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- zawartosé pytow mineralnych do 1%
- zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%
- wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych do 16%

- dla gryséw bazaltowych i innych do 8%
- nasigkliwos¢ do 1.2%
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%
- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%
- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca zwiekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0.1%
- zawartos¢ zwigzkéw siarki do 0.1%
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej
Zwir powinien spelniaé wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodpornos¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda
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bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sig, aby zawartos¢
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢é poddane badaniom niepetnym obejmujacym:
- oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
- 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16
- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12
- 0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych)
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.5. Kruszywo drobne.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$é poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosi¢:
- do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%
- do 1 mm 57 do 76% z jednoczesnym spetnieniem wymagan zawartych w punkcie ¢) wg normy PN-78/B-06714/15
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :
- zawarto$é pytéw mineralnych do 1.5%
- eaktywnos$c¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca zwiekszenia wymiardw liniowych
ponad 0.1%
- zawarto$é zwigzkow siarki do 0.2%
- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujacym :
- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- 0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12
- 0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.6. Uziarnienie kruszywa.
Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyé¢ stata kompozycje
granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno $Swiezego betonu (konsystencja,
jednorodnosé, urabialnosé, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatosé, przepuszczalnosé, modut sprezystosci,
skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu
cementu i wody. Szczegblng uwage nalezy zwr6ci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania
mleczka cementowego. Kruszywo powinno sktadac¢ sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie
0 boku oczka 5 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie moga zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do
frakcji nizszej w ilosci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10%
calego sktadu frakcji. Zaleca sie betony klasy B35 i wyzej wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie,
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy B25 i B30 nalezy stosowa¢ kruszywo o tgcznym
uziarnieniu mieszczacym sie w granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponizej.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka Sita : Przechodizrzez sito [%]
[mm] Kruszywo do 16 mm kruszywo 1 do 31mm
0.25 3do8 2do8
0.50 7 do 20 5do 18
1.0 2do 32 8 do 28
2.0 21do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
315 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji przy
uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.7. Woda.

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do
betonéw i zapraw.” Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan. Czes¢ wody zarobowej jest potrzebna do wigzania betonu, jest to woda aktywna,
chemicznie zwigzana w betonie. llo$¢ wody niezbedna do wigzania daje stosunek cementowo-wodny w/c = 0.2 do 0.25.
Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i nadania mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji - jest to woda bierna,
ktora z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajac mikro- i makropory obnizajgce wytrzymatos¢ betonu. Woda powinna
by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki
betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposéb pozwalajacy na zachowanie mozliwie
matego stosunku w/c = 0.4.

2.8. Dodatki i domieszki do betonu.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajagcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposéb stosowania powinny byé zaopiniowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow. Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;j.
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W celu uzyskania betondéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnosci,
zaleca sie stosowac¢ plastyfikatory oraz srodki napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem zastosowania
okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM.

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych

2.9. Dodatki uplastyczniaj ace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany sktadu betonu i przy
zalozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wigksze.

Ulega podwyzszeniu odpornos$é na korozje siarczanowa.

2.10. Dodatki uszczelniaj ace.

Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace zwiekszajg urabialnos¢, plastycznosc,
jednorodnos¢ i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowe;.

UWAGA:

Ostateczny wybér dodatkéw powinien by¢ uzgodniony z Inzynierem a ich stosowanie zgodne z instrukcjami IBDiM-u oraz
wytycznymi GDDKIA

3. Sprzet.

3.1 Deskowania.

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera,
przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia.

3.2. Mieszanka betonowa.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom Inzyniera. Instalacje te
powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw.
Wagi powinny byé kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji a nastepnie
przynajmniej raz na rok Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz ha miesiac.

Silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonatg szczelnosé z uwagi na wilgoé atmosferyczna.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac¢ sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikéw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz

4. Transport

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgledem
mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Transport poziomy elementéw przeznaczonych na deskowania, spos6b zatadowania i umocowania na $rodki transportu
powinien zapewniac¢ ich statecznos¢ i ochrone przed przesunigciem sig tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa.

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w celu
unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dtuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15 st. C

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20 st. C

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30 st. C

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca
specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsigbiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe,
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie
wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodno$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom

5. Wykonanie robét

5.1. Wytwarzanie betonu.

Wytwarzanie betonu powinno odbywa¢ sie w wytwdrni. Dozowanie kruszywa powinno byé wykonywane z doktadnoscig 2%.
Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno byé dokonywane z
doktadnosciag 2%.

Czas i predkosé mieszanie powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajacg warunkom jednorodnosci, o
ktorych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny, posiada¢ jednolita sp6jnos¢, by w czasie transportu i innych
operacji nie wystapito oddzielanie poszczegolnych sktadnikéw. Urabialno$é mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie
moze by¢ osiggana przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na
stosowanie $rodkdw napowietrzajacych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie bylo przewidziane w
Dokumentacji Projektowej.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0st.C, za wyjatkiem sytuacji
szczegolnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad
mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci
na $ciskanie betonu poszczeg6lnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw
wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury)
nalezy uwzglednia¢ wplyw tych czynnikéw na wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Wartos$¢ stosunku c/w nie moze byé
mniejsza niz 2 (Warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana
aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.
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Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczac wartosci podanych w odpowiednim punkcie.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :

stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kruszywa o
najmniejszej jamistosci

zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinien by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewnia¢ niezbedng urabialnosé przy
zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie
grubym do 31.5 mm

Warto$¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke betonowa nalezy
wyznaczaé doswiadczalnie. Wspo6tczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek
o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze
stosowanych materiatéw.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

- 400 kg/m® dla B25 i B30

- 450 kg/m® dla B35 i wyzej

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera

5.2. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wplywem
ciezaru utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukciji.
W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajacych warunkom PN-90/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze
deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.

Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny
mie¢ grubosé zapewniajac im nieodksztatcalno$é. by srub i nitbw powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewni¢ sztywne potgczenie szalunkéw i mozliwo$é ich usuniecia bez
zniszczen betonu.

Sruby, prety, $ciagi w szalunkach powinny byé¢ wykonane ze stali w ten sposéb, by ich cze$é pozostajaca w betonie odlegta
byta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po sciggach nalezy wypetnia¢ zaprawa cementowg 1:2, a
zewnetrzne czesci (25 mm) winny by¢ wypetnione zaprawag cementowa. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac
wszelkie rozporki i zastrzaly z drewna lub metalu (te ostatnie do
25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu winny byé Sciete pod katem 450 za pomoca listwy trojkatnej o boku 30 mm (badz zgodnie z
dokumentacjg wykonawczg). Listwy te musza by¢ nastepnie usuwane z wykonanej konstrukciji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3.0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich
ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢é mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy
obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug Dokumentacji Projektowej przed wypetnieniem masg betonowa doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwosé, jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji.
Prawidtowo$¢ wykonania deskowan powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, kt6ry nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni
betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.3. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie).

5.3.1. Zalecenia ogélne.

Betonowanie powinno byé wykonywane ze szczeg6lng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczecie
robét betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera dokumentacii
technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i
zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowa¢ nastepujgce warunki :

7. przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie

8. przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z Dokumentacjg Projektowg, czystosé
deskowania oraz obecnos¢ wkitadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubos¢ otuliny

9. betonowanie konstrukcji wykonywaé wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujac warunki umozliwiajgce

uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatkowych przypadkach
dopuszcza sie betonowanie w temperaturze > t-5st.C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej ukladania zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod
bezposrednim nadzorem Inzyniera

10. mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m)

11. wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000drgan/min z butawami o srednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziomej

12. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora

13. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos$¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek, po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym

14. kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania

wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m
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15. belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej diugosci

16. czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30
do 60 sek.
17. zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m

w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaly martwe

pola, a mocowanie powinno by¢ trwatle i sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.
Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten spos6b, aby zewnetrzne powierzchnie mialy wyglad gtadki, zwarty,
jednorodny bez Zzadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny byé usuniete, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ dokiladnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w
przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktoére Inzynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element
podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy.
Ewentualne taczniki stalowe (drut, $ruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po
rozdeskowaniu, powinny by¢ obcigte przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny byé
wypetnione zaprawg cementowa. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny byé zastabilizowane w
doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki
pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastgpowac¢ z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny byé¢
uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania sie wyladunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy
pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie moga tworzyé przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowanie moze nastapi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier
moze, jesli zna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku
praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne
5.3.2. Zalecenia dotycz ace betonowania elementow.
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

18. mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za pomoca rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi

19. Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.4. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewaj  gcego normalnie.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda. Przy temperaturze otoczenia
> 5st.C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i
prowadzic¢ ja przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej
3 razy na dobe). Nanoszenie bton nie przepuszczajgcych wody jest niedopuszczalne, nawet wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje
monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251.

5.5. Wykonywanie otwordw, nisz, zagt ebien itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, uwzgledniajac
ewentualne korekty wprowadzane przez Inzyniera. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéw, nisz i zagtebien w
konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg
catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i
towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.6. Usterki wykonania.

Peknigcia elementdw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu
a diugosci rys nie przekraczaja:

- podwojnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych

- potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a
powierzchnia, na ktérej wystepuja jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej $ciany.

6. Kontrola jako $ci robot
Ogédlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00.
6.1. Deskowania.

Wymagania szczegétowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sa $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych

elementow zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sa w rozdziale dotyczacym wykonywania konstrukcji betonowych

i zelbetowych.

6.2. Wymagane wia $ciwo $ci betonu.

6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymato sci.

Zgodnie z postanowieniami zawartymi w normie PN-91/S-10042 - pkt.3.2. oraz zatozeniami dokumentacji projektowe;,

wymaga sie - do wbudowania w projektowane elementy mostu - betonu klasy co najmniej:

20. B40 —  torkret

21. B40 — wszystkie elementy betonowe tj. konstrukcja pomostu wylewana na mokro, podpory, fundamenty, ptyty
przejsciowe oraz kapy chodnikowe.

Klase betonu nalezy rozumie¢ jako wytrzymatosé gwarantowang wg PN-88/B-06250. Przy projektowaniu betonu nalezy

opierac sie na podstawowych wzorach wytrzymatosci (wzér Bolomey'a), szczelnosci i wodozadnosci cementu i kruszywa.

Sktadniki do betonéw wysokiej wytrzymatosci muszg by¢ specjalnej jakosci - wytrzymato$é skaty, z ktérej pochodzi kruszywo

powinna by¢ co najmniej dwukrotnie wyzsza od wytrzymatosci betonu. Marka cementu powinna byé przyjeta wg . pkt.2.2.

Do betonu stosowa¢ ptukane kruszywo tamane marki 30 i piasek gruboziarnisty mozliwie bez frakcji 0 do 0.125 mm.

Szczeg6lnie korzystne s kruszywa o uziarnieniu nieciagtym. llo$é cementu na 1 m® betonu nie powinna byé wigksza niz 450

kg.
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llos¢ zaprawy w mieszankach betonowych nie moze by¢ wieksza niz 500 do 550 dem®m?® betonu.
Zawarto$é porow w $wiezej mieszance wg 13.00.00. pkt. 6.3.3, nasigkliwo$¢ betonu zwigzanego maks. 4%.
6.2.2. Jako $¢ betondow.
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okreslic jakos¢ materiatdbw i mieszanek betonowych
przedkladajqc do oceny Inzynierowi:
probki materiatéw, ktére ma zamiar stosowa¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ i jako$¢
- propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa
- rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s]
- sposéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu
- wyniki prébnych badan wytrzymatosci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztatcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt. 6.3. PN-88/B-06250
- okreslenie trwatos$ci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci
- projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych
Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajacych jakos¢
materiatéw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich
zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z propozycjami
wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.
Laboratorium badawcze, ilo$¢ prébek i sposéb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktéry wykonywaé bedzie
okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatdbw i mieszanek betonowych
zastosowanych z wczesniej przediozonymi.
6.2.3. Wytrzymato $¢€ i trwato §¢ betonéw.
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie probek w
ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy
betonu zaznaczonej na rysunkach Dokumentacji Projektowej i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu piyty
pomostu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udzialem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokétu pobrania
podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokétem pobrania winny byé
wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i Inzyniera robét, gwarantujacymi ich autentyczno$¢. Prébki powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie po
rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3. Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym
przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej r6znym
okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera. Wyniki préb zgniatania pierwszej serii prébek moga by¢
przyjete za podstawe rozliczania rob6t pod warunkiem, ze wartos¢é wytrzymatosci gwarantowanej RbG na $ciskanie po 28
dniach dojrzewania dla kazdego rodzaju i klasy betonu wyliczona wg 6.3.4. nie bedzie nizsza niz wskazana w obliczeniach
statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny byé poddane badaniom
w Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:
22. betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m® betonu - przynajmniej 10% probek,
23. betony zwykle zbrojone lub sprezone - przynajmniej 20% prébek.
W przypadku gdy wytrzymatos¢é gwarantowana na $ciskanie RbG otrzymana dla kazdego rodzaju i klasy betonu w wyniku
zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od klasy przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu,
nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy
zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac
betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej
serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci gwarantowanej na sciskanie po 28 dniach
RbG nie nizszg niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety o rozliczenia rob6t.
Jesli jednak réwniez z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci gwarantowanej na $ciskanie po 28 dniach RbG nizszg
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i
ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegow, ktére zaproponowane przez wykonawce muszg by¢
przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betondw okreslona jest statoscig okreslonych
wihasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujgacych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100
cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach:

24. zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

25. utrata masy 2%

26. rozszerzalnos¢ liniowa 2%

27. wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek
28. 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo klopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych préb do uznania Inzyniera pozostawia sie jej
wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jako $ci mieszanki betonowej i betonu.

6.3.1. Zakres kontroli.

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.1.1.2.3. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w
kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatléw lub betonéw celem poddania badaniom badz
prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

29. konsystencja mieszanki betonowej

30. zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej
31. wytrzymatos$¢ betonu na $ciskanie

32. nasigkliwos$¢ betonu

33. odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu

34. przepuszczalno$¢ wody przez beton

Zwraca sie uwage na koniecznos$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu (konstrukcji)
na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczeg6towe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania prébek do kontroli
mieszanki i betonu.
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Inzynier moze zazgda¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych ,in-situ” tj.;
35. Oceny stopnia dojrzatosci betonu w konstrukcji

36. Oceny wytrzymatosci betonu na $ciskanie metodg ,pull-out”

37. Oceny wytrzymatosci betonu na rozcigganie metoda ,pull-off”’

38. Oceny wodoszczelnosci betonu

39. Oceny odpornosci betonu na penetracje chlorkéw

40. Kontrole grubosci otuliny zbrojenia

41. Kontrole jakosci wykonania betonowych konstrukcji mostowych za pomoca metody ,Impact-echo”

6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe  |.

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skladu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roéznice pomiedzy przyjetg
a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

42, + 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be

43. + 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawarto$ci zaczynu w mieszance,
przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawarto $ci powietrza w mieszance betonowej.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda cisnieniowg podczas projektowania jej
sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-66/B-06250 nie powinna przekraczac:

44, 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych
45. przedziatéw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych
Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartosé powietrza beton narazony na czynniki atmosferyczne 3.5do 5.5 3do5
Beton narazony na staly dostep
0,
[%] wody przed zamarzaniem 3:5do 6.5 4do6

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymato s$ci betonu na sciskanie (klasy betonu).
W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o liczbie okreslonej w planie
kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 6 prébek na betonowany aktualnie element. Prébki pobiera sie przy stanowisku
betonowania, losowo po jednej, rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-
06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do
danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach kontrolnych 150150150 mm spetnia nastepujace warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

Rimin 2 al R)G (1)
gdzie :

R min - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" prébek,

I%JG - wytrzymato$é gwarantowana, wspoétczynnik zalezny od liczby préobek wg tabeli

Liczba prébek - n a
od 3do 4 1.15
od5do 8 1.10
od 9 do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej klasie, jesli spetnione sg
nastepujace warunki (2) i (3) :

Rimin > Roc (2)
oraz:

R >L2[Ryuc (3)
gdzie: R - srednia wartosé wytrzymatos$ci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):
— 1<
R,==>'R, (4)

n i=1

w ktérym:

Ri. wytrzymatos$é poszczegoélnych probek.
2.  Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potaczonych warunkéw (2) i (3)
obowEuje warunek (5)

R, —1.6405> Ryg (5)

w ktérym lR - $rednia warté¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

1
s=,]— (R - R)?
n-1 (6)
W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca sie
ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sg
spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach,
za zgodg Inzyniera, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatos$ci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub
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elementu, albo badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych
badan dodatkowych bedg pozytywne, to Inzynier moze uznaé beton za odpowiadajacy wymaganej klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasi akliwo sci betonu.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania robét i
nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m® betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie
to przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odporno $ci betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania

zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3

betonu. Zaleca sie badanie na probkach wycietych z konstrukcji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegélnie narazonych na

stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany

stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania prébek
spetnione sg ponizsze warunki:

1. Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250, prébka nie wykazuje peknie¢, tagczna masa ubytkéw betonu w postaci
zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,
obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2. Po badaniu metoda przyspieszong, wg PN-88/B-06250, probka nie wykazuje peknigé, ubytek objetosci betonu w

postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej prébce wartosci 0.05 cm3/cm? powierzchni
zanurzonej w wodzie.
6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalno sci wody przez beton.
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z

planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na szes¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie
stwierdza sie oznak przesigkania wody.
6.3.8. Dokumentacja bada .
Na wykonawcy rob6t spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub na
zlecenie), przewidzianych niniejszymi ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.
6.4.1. Badania w czasie budowy.
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania rob6t polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w miare
postepu robot, jakosci uzywanych materiatdw i zgodnosci wykonywanych rob6t z projektem i obowigzujacymi normami.
Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie
beda widoczne, a jakos$¢ ich wykonania nie bedzie mogta byé sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny
byé wpisane do dziennika budowy.
1. Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
projektem.
Badania polegajg na stwierdzeniu :
- zgodnosci podstawowych wymiaréw z projektem
- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego
- zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych
- wielkosci podniesienia wykonawczego
- prawidtowosci i doktadnosci potaczen miedzy elementami
Sprawdzenie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociagniecia
wszystkich srub w konstrukciji
3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar taSma, poziomica, tatg i poréwnanie z projektem oraz
PN-63/B-06251
4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmag, poziomica, suwmiarkg i poréwnanie z
projektem oraz PN-63/B-06251
5. Sprawdzenie rob6t betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251
6. Sprawdzenie fundamentéw ptytowych rusztowan konstrukcyjnych polega na pomiarze wymiar6w geometrycznych piyt,
usytuowania wzgledem osi podtuznej obiektu i osi poprzecznej rusztowania
7. Sprawdzenie podpor jako catosci nalezy wykona¢ przez:
- poréwnanie przekrojéw poprzecznych z projektem
- ustalenie, czy wychylenie z pionu miesci sie w granicach dopuszczalnych
- sprawdzenie rys, pekniec¢ i rakéw
6.4.2. Badania po zako hAczeniu budowy.
Badania po zakonczeniu budowy obejmujg :
1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na zgodno$¢ z
dokumentacja techniczng w zakresie:
podstawowych rzednych
rozpietosci teoretycznej oraz szerokosci poszczeg6lnych przeset.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan prowadzonych
w czasie budowy.
6.4.3. Badania dodatkowe.
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu dato
wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.
7. Obmiar robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
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8. Odbior robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00
9. Podstawa ptatno sci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00

10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy dotycz ace deskowa n.

PN-89/D-95017
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-59/M-82010
PN-88/M-82121
PN-88/M-82151
PN-85/M-82503
PN-85/M-82505
BN-87/5028-12

Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe.

Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

Sruby ze tbem kwadratowym.

Nakretki kwadratowe.

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym.

Wkrety do drewna ze them kulistym.

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym.

10.2. Normy dotycz ace betonu.

PN-86/B-01300
PN-88/B-04300
PN-76/B-06000
PN-88/B-30000
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
BN-73/6736-01
BN-78/6736-02
BN-62/6738-05
BN-62/6738-06

Cementy. Terminy i okre$lenia.

Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.

Cement portlandzki.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednia.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen organicznych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowa.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Beton zwykly.

Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na $ciskanie.

Beton zwykty. Beton towarowy.

Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

Beton hydrotechniczny. Badania sktadnikéw betonu.

10.3. Normy dotycz ace konstrukcji betonowych.

PN-91/S-10042
PN-S-10040:1999
PN-63/B-06251
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigekowa badania wytrzymatosci
betonu na $ciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.

10.4. Inne dokumenty.

(1]

(2]
(3]

(4]
(5]
6]

[7]
8

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

Wytyczne wykonania pielegnacji $wiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal”. IBDiM. Warszawa 1984.
Standartowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnosci stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym Nr 102/86. Cement drogowy 45.
IBDIM. Warszawa 1986.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym Nr 101/85. Roksol B-3A-domieszka
napowietrzajgca do betonow cementowych. IBDiM. Warszawa 1985.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 323/84. Plastyfikator SK-1. IBDiM. Warszawa 1986.
Instrukcja Nr 237 stosowania do betonu $rodka uplastyczniajgcego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbet 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajace twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.
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M-21.20.03 STAL ZBROJENIOWA.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci rob6t i materiatdw i dotyczg wykonania zbrojenia betonu stalg klasy A-lll elementéw remontowanego
obiektu.

1.4. Okre slenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie -  prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm

Zbrojenie niespr ezyste - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej haprezen w spos6b czynny.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjag Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine”.

1.6Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami norm i aprobat.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.2. Asortyment stali.

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac stal BSt500S s$rednicy zgodnie z projektem wykonawczym.

3. Sprzet.

Prace zbrojarskie wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Zastosowany sprzet
wymaga akceptacji Inzyniera.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac¢
ich dobry stan techniczny.

Materialy nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00
5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pr etow.

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zniszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu 5.3.1.
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstate w okresie od przyjecia stali na budowie
do jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé wodg stodka.

Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pr etéw.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal
zbrojeniowg nalezy prostowac.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3. Ciecie pr etow zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnosciag do 10 mm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucinac¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.

Tabela 1 - Wydtu zenia pr etéw (cm) powstaj ace podczas ich odginania o dany k  at

SREDNICA PRETA KAT ODCHYLENIA
[mm] 45 90 135 180
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 15
12 0,5 1,0 1,0 15
14 0,5 1,5 1,5 2,0

24




16 0,5 15 15 2,5
20 1,0 15 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 15 2,5 3,5 4,5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 2,5 3,5 5,0 6,0

5.2.4. Odgi ecia pr etow, haki.

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 1 (PN-91/S-10042)

Tabela 2- Minimalne $rednice trzpieni d o uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

SEONCATIETA | ST Staoka sTaL zzaroma
[mm] Rak=240 MPa Rak<400 MPa 400<R 4 <500MPa Rak>500 MPa
D<10 do=3d do=3d do=4d dy=4d
10<d<20 dg=4d do=4d do=5d dy=5d
20<d<28 dg=5d do=6d do=7d dy=8d
d>28 - do=8d - -

d - $rednica preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d.

Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw $rednicy d<12 mm. Prety o $rednicy d>12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna $rednica odgiecia pretdw zbrojenia gtbwnego, poza odgigeciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz
10d (dla stali klasy A-II)

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagieciom ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagigcia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.3. Monta z zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogélne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/S-10024)

Wymaga sie nastepujacych klas stali: A-1ll (PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06) dla elementéw no$nych i pomocniczych.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi ulegajg wszystkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje niezelbetowe muszg
posiadac zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem sie rys (PN-91/S-10042)

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywa¢ stali
zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed
betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej $rednicy niz przewidziane w Dokumentacji Projektowej oraz zastosowanie
innego gatunku stali: zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera. Minimalna grubos$é otuliny zewnetrznej w Swietle
pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

46. 0,07 m dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych

47. 0,055 m dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych.

48. 0,05 m dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali

49. 0,03 m dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow.

50. 0,025 m dla strzemion dzwigaroéw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw (PN-91/S-10042)

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. taczenie pr etbw za pomoc g spawania.
Zaleca sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:
- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
- zaktadowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
- zakladowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym
5.3.2.2. taczenie pojedynczych pr etéw na zaktad bez spawania.
Dopuszcza sie taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz zbrojenia
wykonanego z drutéw w postaci petli.
5.3.2.3. Skrzyzowania pr etow.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do faczenia pretow o $rednicy do 12 mm.
Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek gzymsowych przeset zalewowych, nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami.
6. Kontrola jako $ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00.
Dopuszczalne tolerancje wymiar6w w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podaje tabela Nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:
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dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%.
réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm
dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 % w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25 % ogolnej ich
liczby na tym precie.
réznice w rozstawie miedzy pretami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ + 50 mm
réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +20 mm
Tabela 3 - Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakre  sie ci ecia, gi eciai rozmieszczania zbrojenia

DOPUSZCZALNA
PARAMETR ZAKRESY TOLERANCJI ODCHYLKA
Ciecia pretéw (L — dlugos¢ wg projektu) dlaL <6,0m. 20 mm
dlaL>6,0m. 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego dlaL<0,5m. 10 mm
w projekcie) dla0,5<L<15m. 15 mm
dlaL>15m. 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu
b) odchylenie plusowe (h-catkowita grubos¢ elementu) <5mm
dlah<0,5m. 10 mm
dla05m<h<15m. 15 mm
dlah>15m. 20 mm
c¢) odstepy pomiedzy sasiednimi réownolegtymi pretami (kablami) (a- a<0,05m 5 mm
odlegtos¢ projektowana pomiedzy powierzchniami przylegtych a<0,20m 10 mm
pretow)) a<0,40m 20 mm
a>0,40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie b<0,25m 10 mm
zbrojenia lub otworu kablowego (b-catkowita grubosc¢ lub szerokos¢ b<0,50m 15 mm
elementu) b<150m 20 mm
b>1,50m 30 mm
7. Obmiar robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
8. Odbior robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00
9. Podstawa ptatno $ci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. 7.
10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogoélne. Gatunki.
PN-84/H-93000 Walcowka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych zwykiej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.
PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

M-22.00.00 KORPUSY PODPOR

M-22.01.00 PRZYCZOLKI

M-22.01.01 PRZYCZOtKI ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przy rozbudowie przyczotkéw i obejmuja;

- wykonanie deskowania ,

- wykonanie zbrojenia,

- zabetonowanie nowych elementéw przyczo6tkow,

- pielegnacje beton,

- rozbidrke deskowania,

1.4. Okre slenia podstawowe

m3 betonu - ilogé wbudowanego betonu klasy B40

kg stali Alll — ilos¢ wbudowanej stali

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogéine".

1.6. Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty
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zgodnie z M-21.20.02 p.2 — beton B40

zgodnie z M-21.20.03 p.2 — stal Alll

Zastosowane materiaty do nadbudéw przyczétkéw:

- beton przycz6tkéw beton B-40

- stal zbrojeniowa Stal BSt 500S

Wykonawca zobowigzany jest opracowa¢ odpowiednig recepte na mieszanke betonowsg, ktéra winna zosta¢ zatwierdzona
przez Inzyniera.

3. Sprzet.

zgodnie z M-21.20.02 p.3 — beton,

zgodnie z M-21.20.03 p.3 - stal

4. Transport

zgodnie z M-21.20.02 p.4 — beton,

zgodnie z M-21.20.03 p.4 - stal

5. Wykonanie robét

Zgodnie z M-21.20.02 p.5 — beton, zgodnie z M-21.20.03 p.5 — stal, oraz wg ponizszych punktéw.
5.1. Tolerancje wykonania.

Rzedne: +5 mm, wymiary:+ 10 mm

5.2. Otulenie zbrojenia.
Otulenie zbrojenia powinno by¢ zgodne z dokumentacjg wykonawcza.
5.3. Betonowanie

Istniejaca konstrukcja przyczétkdw podlega zgroszkowaniu. Istniejacg konstrukcja przyczétka (w miejscy styku z
projektowana rozbudowa korpusu), powinna by¢ nasycona wodg, aby nie nastepowato odcigganie wody ze Swiezego
betonu, oraz w celu wywotania pecznienia podioza betonowego dla zrekompensowania réznicy skurczow swiezego betonu i
istniejacego podtoza betonowego. Takie nasycenie powinno by¢ prowadzone przez minimum 2-3 dni. Bezposrednio przed
betonowaniem deskowania nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Zbrojenie powinno byé¢
odebrane przez Inzyniera a zezwolenie na betonowanie wpisane do dziennika budowy. Przy odbiorze nalezy zwrécic
szczegblng uwage na stabilno$¢ i odpowiednig wytrzymato$é deskowania, jego szczelne potaczenie z istniejgcymi
elementami , wlasciwe utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia pretéw. Koncéwki drutéw wigzatkowych
musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.

Wszystkie krawedzie betonu winny by¢ Sciete pod katem 45° za pomoca listwy trojkatnej o boku 30 mm /chyba ze w
dokumentacji projektowej powiedziane jest inaczej/. Listwy te musza nastepnie by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji.
Uwaga

W przypadku osadzania dylatacji po zakonczeniu robot betonowych nalezy w goérnej czesci korpusu przyczotka pozostawi¢
wneke na jej osadzenie.

6. Kontrola jako $ci robot

zgodnie z M-21.20.02 p.6 — beton, zgodnie z M-21.20.03 p.6 — stal

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu klasy B40.

Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu. llos¢ wbudowanej stali przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego
uzbrojenia tj. taczng dlugosc¢ pretéw poszczegdinych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy kg/m.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych
od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;j.

8. Odbior robot

Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw robét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Platnosé za 1 m3 wykonywanego betonowania przyjmowana bedzie zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych Robét.
Cena jednostkowa wykonania 1 m3 nadbudowy przyczétka obejmuje:
- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji,
- deskowania i wykonanie pomostow roboczych,
- wykonanie niezbednych ekranéw ochronnych,
- zakup i wykonanie zbrojenia przewidzianego dokumentacja,
- utozenie mieszanki betonowej,
- pielegnacje betonu
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych wtasnoscig Wykonawcy - materiatéw rozbiérkowych poza pas
drogowy
- opracowanie projektéw technologicznych, recept na mieszanke betonowa,
10. Przepisy zwi gzane
zgodnie z M-21.20.02 p.10 — beton, zgodnie z M-21.20.03 p.10 — stal
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M-22.01.02 SKRZYDELKA PRZYCZOLKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie

dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST
zgodnie z M-21.20.02 p.1 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.1 - stal

1.3. Zakres robét obj etych ST

Slagskie, powiat Klodzko, woj.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przy wykonaniu nadbudéw skrzydet i obejmuja;

- wykonanie deskowania
- wykonanie zbrojenia

- osadzenie kotew barier sztywnych

- zabetonowanie skrzydet

- pielegnacje betonu

- rozbiorke deskowania

1.4. Okre $lenia podstawowe
zgodnie z M-21.20.02 p.1 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.1 - stal

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Przewiduje sie beton B40 Wykonawca zobowigzany jest opracowa¢ odpowiednig recepte na mieszanke, ktéra winna zosta¢

zatwierdzona przez Inzyniera
zgodnie z M-21.20.02 p.1 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.1 — stal
1.6 Nazwy i kody CPV
45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

zgodnie z M-21.20.02 p.2 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.2- stal

3. Sprz et

zgodnie z M-21.20.02 p.3 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.3 - stal
4. Transport

zgodnie z M-21.20.02 p.4 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.4 - stal
5. Wykonanie robot
zgodnie z M-21.20.02 p.5 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.5 - stal
6. Kontrola jako $ci robot
zgodnie z M-21.20.02 p.6 - beton
zgodnie z M-21.20.03 p.6 - stal
7. Obmiar robot

wg M-22.01.01. pkt.7

8. Odbidr robot

wg M-22.01.01. pkt.8

9. Podstawa ptatno $ci

wg M-22.01.01. pkt.9

10. Przepisy zwi gzane
wg M-22.01.01. pkt.10
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M-26.00.00 ODWODNIENIE
M-26.01.00 ODWODNIENIE PLYTY POMOSTU

M-26.01.01 WPUSTY MOSTOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno Slaskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem odwodnienia
nawierzchni mostu i obejmujg zakup i osadzenie w projektowanej linii cieku, wzdtuz kraweznika kamiennego, zeliwnych
wpustéw mostowych.
Uwaga!
Po dokonaniu ostatecznego, zaakceptowanego przez Inzyniera Projektu wyboru typu wpustu, Wykonawca winien dokonaé¢
odpowiednich korekt w elementach sasiednich, w miejscu projektowanego osadzenia wpustu.
Wszystkie czynnosci z tym zwigzane winny odbywaé¢ sie kosztem i staraniem Wykonawcy, w oparciu o rysunki robocze
przez Wykonawce przygotowane i zaakceptowane przez nadzor autorski oraz zatwierdzone przez Inzyniera.
1.4. Okre slenia podstawowe
Whpust - element systemu odwodnienia obiektu, ktérego zadaniem jest odprowadzenie wody opadowej
z nawierzchni oraz hydroizolacji poziomej poza obiekt, do kanalizacji deszczowej.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét
Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi oraz normami.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw zgodnych ze Specyfikacja Techniczng oraz
zaleceniami Inzyniera Projektu.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine”.
1.6 Nazwy i kody CPV
45221111-3 Mosty drogowe
2. Materiaty
Whpust zeliwny mostowy.
Zaklada sie ze wszystkie elementy zastosowanych wpustéw (lacznie z zabetonowang rurg odptywowg wystajacq z piyty
pomostu) beda wykonane z zeliwa lub staliwa.
Konstrukcja zastosowanego wpustu mostowego powinna umozliwi¢ regulacje jego wysokosci oraz umozliwia¢ jego
wbudowanie w miejscu okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Dolny element wpustu powinien by¢ osadzony w pomoscie betonowym przed jego betonowaniem.
Zastosowane wpusty powinny by¢ wyposazone w:
1) kotnierz wokot dolnej czesci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm - do przymocowania izolacji wodoszczelnej
2)  osadnik na zanieczyszczenia
3)  otwory na obwodzie gérnej czesci wpustu - do umozliwienia sptywu wody z izolacji wodoszczelnej
4) kratki sciekowe zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne, o przekroju przeptywu nie mniejszym niz
500 cm?, o pretach kratki umieszczonych prostopadle do osi podtuznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach
przeznaczonych do ruchu nie wiekszym niz 36 mm
5)  element dociskajacy izolacje do kotnierza dolnej czgs$ci wpustu
6) rure odptywowa (wystajaca z ptyty pomostu) o srednicy wewnetrznej nie mniejszej niz 150 mm.
Dopuszcza sie zastosowanie jedynie wpustow posiadajacych Aprobate Techniczng lub Deklaracje Zgodnosci z Polska
Norma.
Ostateczny typ zastosowanego wpustu nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.
Pozostate elementy niezb edne podczas procesu osadzania wpustow.
Izolacja z pap asfaltowych i smotowych gr. min 4 mm (uzgodniona z Inzynierem) wiasciwa dla systemu izolacyjnego
przyjetego zgodnie z wymaganiami SST.
Geowtdknina filtracyjna
Grys jednofrakcyjny (#57116 mm) ze skat magmowych, otoczony kompozycjq z zywicy epoksydowe;j
Asfalt lany
3. Sprzet.
Sprzet uzywany do wykonania i montazu wpustéw musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.
4. Transport
Materialy objete niniejszg ST moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Transport elementéw na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrone elementéw zeliwnych przed peknieciami i
obttluczeniami. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.
5. Wykonanie robét
5.1. Osadzenie wpustéw zeliwnych.
Whpusty zeliwne nalezy osadzi¢ w odlegtosci zgodnej z dokumentacja.
Miejsce wbudowania wpustéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
6. Kontrola jako $ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
Kontrola jako$ci robét w przypadku wpustéw zeliwnych polega na nastepujgcych badaniach:
partii wpustoéw dostarczonych na budowe
Obejmuje sprawdzenie wygladu, oznaczen i wymiaréw losowo wybranych 3 wpustéw i ich zgodnosci z wymaganiami
podanymi w katalogu. Partie wpustéw nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami, jezeli wyniki badan sa pozytywne.
przygotowania strefy osadzenia wpustow
Obejmuje sprawdzenie:
- osiowosci i rozstawu osadzenia podstaw wpustow
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- osadzenia podstawy wpustu w stosunku do rzednej nawierzchni. Dopuszczalna tolerancja to 0-3 mm ponizej nawierzchni,
powyzej niedopuszczalne

- szczelnosci deskowania w strefie rur spustowych podstaw

-poprawnosci odgiecia zbrojenia ptyty pomostu

-prawidtowosci wykonania izolacji i drenu podtuznego wokét wpustow

-poprawnos$¢é wykonania izolacji oraz drenéw wokét wpustu obejmuje sprawdzenie poprawnosci utozenia izolacji cienkiej,
-zakladow izolacji, prawidtowosci przyklejenia do podstawy wpustu oraz sprawdzenie utozenia drenu podiuznego - zgodnie
ze ST M-27.02.01.

-prawidtowosci wykonania obudowy drenazowej wokét korpusu wpustu

-drenaz wokot wpustow, obejmuje sprawdzenie prawidtowosci otoczenia grysu zywicg epoksydowg oraz wykonania samego
-drenazu (ksztalt uformowanego drenazu)

-prawidtowosci wykonania smarowania emulsja asfaltowg

-prawidtowosci wykonania nawierzchni wokét wpustow

-drozno$¢ wpustéw (droznosé wpustéw, obejmuje przeprowadzenie proby wodnej)

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest sztuka [szt.]

Ptaci sie za wbudowana i odebrang ilo$¢ wpustéw okreslonego typu.

8. Odbidr robot

8.1. Zgodno $¢ robét z projektem i specyfikacj a
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera
8.2. Odbidr robét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci rob6t ulegajacych zakryciu sg nastepujace dane i dokumenty:
Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
Dziennik Budowy
Dowody uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonane w trakcie budowy.
8.2.2. Zakres robot
Odbidr rob6t zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
zgodnosci z projektem przygotowania deskowania i zbrojenia pityty pomostu pod osadzenie wpustow
zeliwnych
montazu wpustow
materiatéw konstrukcyjnych uzytych do wykonania wpustéw
prawidtowosci wykonania izolacji wokét wpustéw zeliwnych
prawidtowosci wykonania drenazu w strefie wpustow zeliwnych
prawidtowosci przyklejenia tasm uszczelniajgcych
prawidtowosci wykonania nawierzchni wokét wpustow
8.3. Odbiér ko ncowy
Na podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych w pkt. 6 oraz odbioru robét wymienionych w pkt. 8.2.2 (po
przeprowadzeniu préby wodnej) sporzadzi¢ protokét odbioru robét. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami.
9. Podstawa ptatno $ci
Ptatno$¢ za 1 szt. wbudowanego i odebranego wpustu okreslonego typu, nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robét.
Cena jednostkowa uwzglednia:
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji
wykonanie petnego zakresu rob6t opisanego w niniejszej ST
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy
PN-86/H-83101  Zeliwo szare. Gatunki
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogolne

wytyczne.
Normy wg ST M-14.00.00. oraz ST M-14.02.01a.
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M-26.02.00 ODWODNIENIE
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét przy wykonaniu kanalizacji deszczowej na
obiekcie i obejmuja:

zamontowanie zawiesi systemowych do elementéw konstrukcyjnych obiektu,

podwieszenie do zamontowanych zawiesi kolektoréw odwodnieniowych wykonanych z rur HDPE o $rednicy

160 i 200 mm,

podtaczenie wpustéw do kolektora

podtaczenie saczkéw do kolektora
Uwaga!
Po dokonaniu ostatecznego, zaakceptowanego przez Inzyniera Projektu wyboru rur i systemu podwieszenia, Wykonawca
winien dokona¢ odpowiednich korekt w rozwigzaniach projektowych zaréwno samych rurociggéw jak tez sposobu ich
podwieszenia.
Wszystkie czynnosci z tym zwigzane winny odbywaé¢ sie kosztem i staraniem Wykonawcy, w oparciu o rysunki robocze
przygotowane przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera Projektu.
1.4. Okre slenie podstawowe
zawiesie systemowe - kompletny system mocowan, do podwieszenia kolektora odwodnieniowego
kolektor odwodnieniowy - rurocigg wykonany z rur HDPE
Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzenia $ciekéw opadowych.
Kanat deszczowy - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzenia $ciekw opadowych.
Przykanalik - kanat przeznaczony do poditgczenia studzienki sciekowej z siecig kanalizacji deszczowe;j.
Urzadzenia uzbrojenia sieci:
Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nie przetazowym przeznaczona do kontroli i prawidtowej
eksploatacji kanatéw.
Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach osi kanatu na planie, na zatamaniach
spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.
Studzienka pot aczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona dotgczenia co najmniej dwoch kanatéw doptywowych w
jeden kanat odptywowy.
Whpust $ciekowy - urzadzenie do odbioru $ciekéw opadowych sptywajacych do kanatu z utwardzonych powierzchni terenu.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera Projektu. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
1.6Nazwy i kody CPV
45232000-2 Roboty pomocnicze w zakresie rurociggow i kabli
2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu kanalizacji deszczowej wedtug zasad niniejszej ST sa;

rury HDPE 160/6.2 i 200/7.7 mm o sztywnos$ci obwodowej SN 4 kN/m2,

taczniki do rur HDPE kompensacyjne oraz do zgrzewania doczotowego i elektrooporowego,

rewizje stanowigce rozwigzanie systemowe,

ksztaltki adaptacyjne do potaczenia z istniejacymi kanatami

materiaty uzupetniajace

inne materialy przewidziane dokumentacja projektowa
taczenie rur winno odbywa¢ sie za pomocag odpowiednich, systemowych tgcznikbw spinajacych, wyposazonych
w elastyczne pierscienie uszczelniajace, ktére beda charakteryzowaty sie zaréwno odpowiednig nosnoscig i szczelnoscia jak
tez bedg umozliwialy zachowanie odpowiedniego dystansu miedzy poszczegolnymi segmentami kolektorow. Zastosowany
system rur i ich oprzyrzadowania winien, bowiem umozliwiaé w trakcie eksploatacji rurociggu wymiane poszczegdinych,
ewentualnie uszkodzonych segmentéw rurociggu (max. dt. 6,0 m) na elementy nowe, bez koniecznosci pracochtonnego
demontazu catych odcinkéw kolektoréw.
Przewidziany do wbudowania system rur powinien posiada¢ odpowiednie czyszczaki, ktérych montaz przewiduje sie po
kazdym poditgczeniu przewodu odprowadzajgcego wode z wpustébw oraz w najnizszym jego punkcie. W strefach
dylatacyjnych kolektor powinien by¢é wyposazony w urzadzenia pozwalajgce na swobodne przemieszczenia w zakresie +/-
25 mm.
Zastosowany system powinien posiada¢ rozwigzanie umozliwiajace wprowadzenie do kolektora odwadniajacego rur z
saczkow.
Elementy podwieszenia
Do podwieszenia odcinkéw rur spustowych oraz kolektoréw przewiduje sie zastosowanie elementéw zawiesi systemowych,
w sktad ktoérych winny wchodzi¢ m.in.:
- kotwy i obrecze,
- zaciski rurowe, dwu czesciowe z wktadka slizgowa,
- wieszaki,
- szereg drobnych elementéw typu podkfadki, nakretki, sruby.
Uwaga!
Wszystkie elementy systemu podwieszenia winny by € fabrycznie zabezpieczone antykorozyjnie przez meta  lizacje.
3. Sprzet
Sprzet montazowy i $rodki transportu musza by¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii robét, powinny zapewni¢
ciggtosé prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot.
Sprzet uzywany do montazu kolektora musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.
4. Transport
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Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikngaé uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materiatéw.
Materialy na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. Rodzaj oraz liczba
Srodkow transportu, powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami zawartymi w Dokumentacji Projektowe;,
ST i wskazaniami Inzyniera Projektu oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.
Powierzchnia zatadowcza $rodka transportowego powinna byé czysta i wolna od wystajacych ostrych czesci (gwozdzi, srub
itp.).
Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczone przed przemieszczaniem w czasie
ruchu pojazdu.
Rury powinny by¢ uktadane w pozycji poziome;j.
Przy wielowarstwowym utozeniu rur, gérna warstwa nie moze przewyzszaé¢ $cian $rodka transportu wiecej niz 1/3 $rednicy
zewnetrznej rury. Poszczegélne warstwy rur nalezy przektada¢ materiatem wysciotkowym w miejscach stykania sie
wyrobow.
Zatadunek i roztadunek rur winien odbywa¢ sie w sposéb zabezpieczajgcy przed ich zarysowaniem lub uszkodzeniem
mechanicznym.
Stalowe elementy zawiesi nalezy przewozi¢ w skrzyniach, z podziatem na poszczegoéine asortymenty.
Sktadowanie:
- rury kanalizacyjne mozna sktadowac na przestrzeni otwartej w pozycji lezacej spetniajac wymagania producenta odnosnie
pozycji sktadowania
- laczniki i inne elementy zawiesi powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach
z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty
Miejsca pozyskania elementéw kanalizacji deszczowej przewidzianych do realizacji zadania muszg uzyska¢ akceptacje
Inzyniera Projektu.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne wymagania dotycz ace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonana kanalizacja deszczowa na obiekcie.
5.2. Wyznaczenie sytuacyjno-wysoko sciowe miejsc wykonania elementéw kanalizacji deszcz owej
Projektowana trasa rurociggu powinna by¢ wytyczona oraz trwale i widocznie oznakowana zar6wno na obiekcie jak i na
korpusach przyczotkow.
5.3. Monta z kolektora
Kolektor nalezy zamontowa¢ w spadku podiuznym zgodnym =z dokumentacjg projektowa, przy pomocy elementéw
katalogowych - zatwierdzonego przez Inzyniera - systemu zawiesi.
Przewiduje sie zastosowanie specjalnych systemowych zawiesi.
Do Wykonawcy rob6t nalezy sporzadzenie szczegdtowych rysunkéw technicznych przedstawiajacych sposéb zamocowania
poszczegdlnych elementow zawiesi do elementéw konstrukcyjnych mostu. Rysunki te wymagajg uzgodnienia Inzyniera
Projektu.
taczenie rur pomiedzy sobg winno odbywac¢ sie za pomocg odpowiednich ztgczek uniemozliwiajgcych wysuniecie sie rur.
W celu czyszczenia kanalizacji deszczowej, przewiduje sie — po kazdym podtaczeniu przewodu odprowadzajagcego wode
z wpustow oraz w najnizszym jego punkcie (przed podporami przyczétkowymi) — montaz systemowych czyszczakoéw.
Wigczenie rur spustowych saczkéw do kolektora odwodnieniowego winno odby¢ sie poprzez odpowiednio wyciete
w kolektorze otwory i uszczelnienie uszczelka systemowa, natomiast w przypadku wpustéw, nalezy zastosowac
odpowiednie systemowe elementy lub trojniki.
Rozstaw zawiesi zgodnie z wytycznymi przyjetego systemu.
Rury, zaleznie od ciezaru montowacé recznie lub przy uzyciu sprzetu montazowego.
6. Kontrola jako $ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00.
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnietej jakosci robot.
Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania Inzynierowi Projektu zgodnosci
dostarczonych materiatéw i realizowanych robét z Dokumentacja Projektowa, oraz wymaganiami ST, norm i przepiséw.
Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera Projektu o rodzaju i terminie badania.
Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawi na pismie wyniki badan do akceptacji Inzyniera Projektu.
Wykonawca powiadomi pisemnie Inzyniera Projektu. o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktérg moze kontynuowaé
dopiero po pisemnej akceptaciji odbioru przez Inzyniera Projektu.
Kontrola zwigzana z wykonaniem kanalizacji deszczowej powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot
zgodnie z wymaganiami normy PN-92/B-10735. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy rob6t zostaly spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze
robét uznac za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.
Kontrola jako$ci robét powinna obejmowaé nastepujace badania:
a) badanie zgodnosci z zatozeniami Dokumentacji Projektowej
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych lub wykonanych
robét z Dokumentacjg Projektowg oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodnos$ci na podstawie ogledzin i
pomiaréw.
Badanie zgodnosci wykonanych robdt z Dokumentacja Projektowa nastepuje przez:
- sprawdzenie czy zmiany zaistniate w trakcie wykonywania rob6t zostaly wprowadzone do Dokumentacji
Projektowej
- sprawdzenie, czy wykonane zmiany zostaty dostatecznie umotywowane
- sprawdzenie czy przediozone zostaty wszystkie dokumenty
- sprawdzenie przedtozonych dokumentéw pod wzgledem formalnym i merytorycznym
b) badanie materiatow
Badanie materiatéw uzytych do budowy kanalizacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym:
- na podstawie dokumentéw okreslajacych jakosé wbudowanych materiatéw i poréwnanie ich cech
z normami przedmiotowymi
- na podstawie atestéw producentéw lub warunkéw okreslonych w ST
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- bezposrednio na budowie przez ogledziny zewnetrzne lub przez odpowiednie badania specjalistyczne.
c) badanie wykonanego kolektora odwodnieniowego
Badania obejmujg czynnosci wstepne sprowadzajace sie do pomiaru diugosci (z doktadnoscig do 5cm) i
Srednicy (z doktadnoscig do 1 cm), badanie utozenia przewodu w planie i w profilu. Badanie potaczenia rur.
Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
d) badanie szczelnosci przewodéw
Badanie szczelnosci uktadu na eksfiltracje obejmuja;
- badania stanu odcinka kanalizaciji
- hapelnienie wodg i odpowietrzenie przewodu
- pomiar ubytku wody
Podczas préby nalezy prowadzi¢ kontrole szczelnosci ztaczy, poprawi¢ uszczelnienie, a w razie mozliwosci oznaczy¢
miejsce wycieku wody i przerwa¢ badanie do czasu usuniecia przyczyn nieszczelnosci.
e) badanie podwieszenia kolektora
Badania w zakresie podwieszenia kolektora obejmujg czynnosci sprowadzajace sie do pomiaru diugosci (z
doktadnoscig do 1 cm), badanie podwieszenia kolektora w planie i w profilu, badanie potaczenia rur oraz
elementéw rewizyjnych, badanie poprawnos$ci montazu zawiesi oraz ich zamocowania do elementéw
konstrukcji obiektu, badanie jakosci zatozenia zaciskéw
Sprawdzenie wykonania potaczen nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
f)  badanie szczelnosci kolektora tj. kontrole szczelnosci ztaczy

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiaru jest 1 m [metr] kanalizacji deszczowej wykonanej z rur HDPE zgodnie z SST i dokumentacjg
wykonawcza, odpowiedniej klasy sztywnosci oraz odpowiedniej srednicy nominalnej DN.
8. Odbior robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
Odbiorowi podlegaja roboty objete niniejsza ST po ich catkowitym zakohczeniu.
Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera Projektu w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich rob6t
zwigzanych z wykonaniem kanalizacji deszczowej na obiekcie i spelnienie wymagan okreslonych w Dokumentaciji
Technicznej, ST oraz wszystkich polecen Inzyniera Projektu zwigzanych z ta robota.
Odbiér koncowy powinien by¢ dokonany po rocznej eksploatacji kanalizacji deszczowej.
9. Podstawy ptatno $ci.
Cena jednostkowa za 1 m [metr] kanalizacji deszczowej odpowiedniej Srednicy nominalnej DN obejmuje:
zakup, transport i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania rob6t
wyznaczenie sytuacyjno - wysokosciowe wykonywania poszczeg6lnych elementéw kanalizacji deszczowej,
zamontowanie poszczegoélnych elementéw zawiesi systemowych do konstrukcji mostu
podwieszenie poszczegdblnych elementéw kolektora odwodnieniowego do zamocowanych zawiesi
wiaczenie rur spustowych wpustow i saczkéw do kolektora odwodnieniowego poprzez zastosowanie
specjalnych elementéw wiaczenia,
montaz wkasciwych rewizji na diugosci kolektora
dostarczenie materiatow,
potaczenie poszczegoélnych elementéw kanalizacji z wkasciwym ich uszczelnieniem
zabezpieczenie antykorozyjnego elementéw stalowych zawiesi oraz pozostatych elementéw stalowych
kanalizacji deszczowej przez ogniowe cynkowanie z doszczelnieniem powtokami malarskimi
uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét i usuniecie wszystkich materiatéw nalezacych do wykonawcy
poza teren pasa drogowego
wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej przebiegu przewodéw kanalizacji deszczowej
dokonanie wymaganych pomiaréw i badan
montaz i demontaz niezbednych rusztowan, i ekranéw ochronnych

10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy

PN-87/B-01070 Sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia. Terminologia
PN-92/b-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-83/8971-06.00 Rury i ksztaltki bezci$nieniowe. Ogélne wymagania i badania.
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M27.00.00 HYDROIZOLACJA
M27.01.00 IZOLACJE POWLOKOWE

M27.01.01 POWLOKOWA IZOLACJA BITUMICZNA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno Slaskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem trzy warstwowej
(wiaczajac jednokrotne gruntowanie) izolacji bitumicznej, na elementach konstrukcji stykajacych sie z gruntem zasypowym i
na ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa.

1.4. Okre slenia podstawowe
m?2 izolacji -m?2 zabezpieczonej powierzchni betonu
grunt - rzadka masa asfaltowa do gruntowania podtoza pod wiasciwg izolacje.

izolacja wtasciwa - pétgesta masa asfaltowa do wykonywania izolacji otwartych typu lekkiego, naktadana dwukrotnie

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi oraz normami.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw zgodnych ze Specyfikacja Techniczng oraz
zaleceniami Inzyniera Projektu.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine”.

1.6. Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

Materiaty:

- rzadka masa asfaltowa do gruntowania podtoza betonowego

- péigesta masa asfaltowa do wykonywania izolacji wtasciwej

3. Sprzet.

Sprzet uzywany do uktadania izolacji musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.

Do naktadania poszczegoélnych warstw izolacji stuzg pedzle lub szczotki.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania izolacji powinny odbywac sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny.

Masy asfaltowe do gruntowania dostepne najczesciej w beczkach stalowych, nalezy transportowa¢ w pozycji lezacej,
otworem wylewowym do gory, zabezpieczajac beczki przed mozliwoscig toczenia i ocierania sig.

Pétgeste izolacyjne masy asfaltowe (dostepne najczesciej réwniez w beczkach blaszanych) nalezy transportowaé w pozyciji
stojacej, dnem z otworem wylewowym do gory. Beczki te mozna przy przetadunku przetaczaé, lecz w spos6b bardzo
ostrozny celem unikniecia ew. otworzenia sie beczki.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izola  cje.

Podtoze pod izolacje powinno byé suche i czyste (bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powtoki izolacyjnej
powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.

Podkfad zawilgocony i przemarzniety nie moze byé gruntowany.

5.2. Spos6b wykonania izolacji.

Gruntowanie

Rzadka mase asfaltowg do gruntowania nalezy rozprowadza¢ na podkiadzie wylacznie przy pomocy gestych szczotek.
Aparaty natryskowe do gruntowania nie moga by¢ stosowane ze wzgledu na szybkos¢ ulatniania sie rozpuszczalnika.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C.

Na elementach nowo betonowanych gruntowanie mozna rozpocza¢ nie wczesniej jak po 28 dniach od ukonczenia ich
betonowania.

Wilgotnosé zabezpieczanego podtoza betonowego nie moze by¢ wigksza niz 4%.

Warstwa gruntujgca wysychajgc pozostawia na izolowanej powierzchni cienka btonke bitumiczna.

Uwaga!

Za zgoda Inzyniera Projektu i po zastosowaniu materiatéw izolacyjnych tolerujgcych wilgotne podtoze, do izolacji mozna
przystapi¢ po uptywie 7 dni.

Wiasciwa izolacja

Do rozprowadzania izolacyjnej masy asfaltowej mozna przystapi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powierzchni betonowej
po gruntowaniu.

Izolacyjna masa asfaltowa rozprowadzana w postaci warstwy gr. 1 mm wysychajac powinna pozostawi¢ na podtozu btone
bitumiczna silnie do niego przywarta.

W porze chlodnej mase izolacyjng nalezy przed rozpoczeciem uktadania doprowadzié do temp. + 18°C
w ktdrej daje sie ona tatwo rozprowadzac¢ przy pomocy gestej szczotki.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

6.1. Zasady kontroli jako $ci robét.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania rob6t hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w ST
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajacych nalezy stwierdzié ich
jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory mi edzyoperacyjne.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:

przygotowanie powierzchni do gruntowania

34




zagruntowanie powierzchni

potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej z pétgestej masy izolacyjnej

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier Projektu na
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

6.3. BHP i ochrona s$rodowiska

Przy pracy z bitumicznymi materiatami izolacyjnymi nalezy unika¢ ognia. Palenie papieros6w w poblizu miejsca roboczego
wzglednie sktadowiska moze spowodowac zapalenie par rozpuszczalnikéw, ktore jako ciezsze od powietrza zbierajg sie nad
ziemig i rozchodzg sie we wszystkich kierunkach. w miejscach roboczych, jak réwniez w miejscach sktadowania, musza by¢
umieszczone napisy ostrzegawcze ppoz. Robotnicy powinni by¢ poinstruowani o niebezpieczenstwie palenia ognia i
papieroséw w poblizu wykonywanych izolacji.

Unika¢ nalezy zbyt czestego zetkniecia materiatéw bitumicznych ze skérg, a w wypadku podraznienia naskérka stosowacé
nacieranie mascig wazelinowa.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 m® Do ptatnosci przyjmuje sie ilosé m® wykonanej i odebranej dwu warstwowej + grunt izolacji
bitumicznej.

8. Odbiér ko ncowy

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. w takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00., reszta jak ponizej

Ptatnosé¢ za 1 m? wykonanej 3-y warstwowej bitumicznej powtoki izolacyjnej, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa uwzglednia:

dostarczenie materiatdw na budowe

wykonanie i demontaz niezbednych pomostéw i rusztowan

oczyszczenie i przygotowanie powierzchni betonowej

zagruntowanie podioza

wykonanie wtasciwej powtoki izolacyjnej 2-u warstwowe;j

ubytki i odpady materiatowe

uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robét

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy.

PN - 74/B - 24622 Roztwdr asfaltowy do gruntowania

PN - 58/C - 96177 Lepik asfaltowy bez wypetniacza stosowany na gorgco

BN - 66/6753 - 01 Emulsja asfaltowa do izolacji przeciwwilgociowej lekkiego typu
BN - 68/6653 - 04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
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M27.02.00 IZOLACJE ARKUSZOWE

M27.02.01 IZOLACJA Z PAPY ZGRZEWALNEJ - UKEADANA NA
POWIERZCHNIACH BETONOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostébw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno Slaskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji
z pap zgrzewalnych asfaltowych i smotowych na tkaninach lub foliach o grubosci = 0,5 cm.
Dotyczy to grubych izolacji arkuszowych lub rolowych uktadanych na goraco, majacych $wiadectwo dopuszczenia,
uktadanych na:

ptycie pomostu

ptytach przejéciowych

przyczétkach
1.4. Okre slenia podstawowe
m? izolacji - m® zabezpieczonej powierzchni elementéw betonowych piyty pomostu, plyt przejsciowych oraz elementéw
przyczotkéw
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét
Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniami podanymi
w opracowaniu "Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach mostowych" - IBDiM, W-wa 1990 r.
1.6. Nazwy i kody CPV
45221111-3 Mosty drogowe
2. Materiaty
2.1 Opis materiatu
Papa zgrzewalna jest materialem hydroizolacyjnym rolowym, na osnowie.

Osnowg_folii izolacyjnej powinna by¢ wzmocniona wioknina poliestrowa o ciezarze 250 g/m2 powleczona obustronnie
bitumem modyfikowanym SBS. Osnowa powinna by¢ catkowicie zaimpregnowana bitumem i znajdowac¢ sie w gornej czesci
folii tak, aby grubos¢ zgrzewalnej masy bitumicznej na spodzie arkusza wynosita co najmniej 3 mm.

Grubos¢ arkusza zgodnie z norma wytwdrcy nie powinna by¢é mniejsza od 5 mm.

Arkusz izolacji na obrzezach rolki winien by¢ pocieniony na szerokosci zaktadu podtuznego réwnej 8 cm, przechodzac do
3mm. Spdd warstwy zgrzewalnej winien byé zabezpieczony przed sklejaniem w rolce cienka, topliwg pod wpltywem
temperatury folig. Podluzny zaktad powinien byé oznakowany na wierzchu arkusza w odlegtosci 8 cm od krawedzi
podiuznych arkusza. Gérna powierzchnia arkusza powinna by¢ wykonczona posypka z bardzo drobnego piasku wtopionego
w powtoke bitumiczna. Powierzchnia ta jako odporna na dziatanie wysokiej temperatury, powinna umozliwia¢ bezposrednie
uktadanie na izolacji warstw nawierzchniowych, przy zastosowaniu rozscietacza na pneumatykach.

Przeznaczona do gruntowania podtoza betonowego zywica epoksydowa, powinna tolerowac wilgotne podtoze oraz powinna
posiadac aprobate IBDiM. Przyczepnos¢ powtoki gruntujgcej do podtoza powinna byé nie mniejsza niz 1,5 MPa.

Suszony piasek kwarcowy do posypania swiezej warstwy zywicy gruntujacej o uziarnieniu od 0.2 do 0.7 mm.

Do wykonania gruntowania przyczotkow nalezy zastosowaé podktad z roztwordw asfaltowych zalecanych przez producenta
papy. Tkanina drenazowa do drenazu pionowego $ciany przyczétka — folia kubetkowa owinieta tkania filtracyjng

2.2. Wymagane atesty

Materiat izolacyjny powinien posiada¢ Aprobate Techniczng dopuszczajacg go do stosowania w budownictwie mostowym,
wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

Przewiduje sie zastosowanie papy termozgrzewalnej o grubosci min. 5 mm.

3. Sprzet.

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie

deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dlugosci min 3,0 m

listwa drewniana

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne elektryczne
dmuchawy goracego powietrza

odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym

palnik gazowy i gaz propan - butan w butli (palnik o szerokosci rolki papy izolacyjne;j.

4. Transport

Rolki materiatu izolacyjnego nalezy przewozié¢ krytymi $rodkami transportu w jednej pionowej warstwie. w czasie transportu
rolki powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne.

5.1. Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

I1zolacje mozna uktadac¢ nie wczesniej niz po 7 dniach od ukonczenia betonowania podtoza. Temperatura powietrza i podioza
w czasie ukiadania izolacji powinna byé > od 5°C i < od 35°C. Uktadanie gruntu po 7 dniach od betonowania jest uzaleznione
od whasciwosci uzytej zywicy do gruntowania.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich
jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5+10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny w temperaturze
20°C. Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji ptyty pomostu, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé narzedzi
i materiatéw. W poblizu rob6t hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé¢ Zzadnych materiatéw sypkich i pylacych.
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Izolacja pomostu przy wpustach, wcelu utatwienia sptywu wody, powinna by¢ wprowadzona na kotnierze dolnych
elementéw wpustéw, umieszczonych ponizej poziomu wierzchu ptyty pomostu, a warstwa ochronna wokét wpustéw powinna
byé zastgpiona warstwa filtracyjng o szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, przewidziang z gryséw jednofrakcjowych
(81116) mm, otoczonych kompozycjg z zywicy

5.2. Spos6b przygotowania podio  za betonowego pod izolacj e zgrzewaln a.

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche, réwne, czyste (bez luznych ziaren, kurzu itp.), bez kawern, wystajgcych ziaren itp.
posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Wilgotnos¢ izolowanego podtoza betonowego powinna by¢ nie wyzsza niz 4%.

Odchylenia w réwnosci powierzchni, sprawdzane przed gruntowaniem, nie powinny przekracza¢ 6 mm mierzone pod 4-
metrowa tata. Za dopuszczalne mozna przyjac¢ lokalne nieréwnosci wypukte do 2 mm lub wgtebienia do 5 mm, przy czym nie
moga posiada¢ one ostrych krawedzi.

Wszystkie krawedzie wypukte i wkleste muszg by¢ wyokraglone promieniem 5 cm lub ztagodzone skosem o pochyleniu 45° i
dtugosci boku od 15 do 25 mm. Krawedzie wklgste moga byé wypetnione zaprawg cementowag 1:3.

Mleczko cementowe wystepujgce na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez piaskowanie.

Wypuktosci nalezy skuc¢ lub zeszlifowaé szlifierka do lastryko tak, aby nie odstania¢ wktadek zbrojenia.

Ewentualne wady wykonczenia ptyty pomostu lub powierzchni pozostatych elementéw betonowych, na ktérych uktadana
bedzie papa zgrzewalna, nalezy usuwaé¢ wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Inzynierem Projektu.
Ewentualne, powstate w plycie rysy skurczowe o rozwarto$ci powyzej 0,3 mm, nalezy zamykac¢ powierzchniowo poprzez
szpachlowanie po uprzednim rozkuciu lub zainiektowaniu.

Naprawy powierzchni betonowych, na ktérych uktadana bedzie izolacja zgrzewalna, nalezy wykonywaé przestrzegajac
nastepujacych zasad:

Ewentualne ubytki betonu przekraczajgce na znacznej powierzchni 50 mm nalezy wypetni¢ specjalnymi zaprawami
bezskurczowymi do napraw betonu

Ubytki mniejsze niz 20 mm lub lokalne nieréwnosci podioza powodujgce powstanie zastoin wody, nalezy naprawiac
zaprawami zywicznymi na bazie zywic epoksydowych. Mozna stosowac¢ réwniez inne materiaty uzgodnione z Inzynierem
Projektu. Krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak, aby byly zblizone do pionowych.

Powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowaé¢ szlifierkg do lastryko lub zatrze¢ specjalnym
materiatem dopuszczonym do stosowania przez IBDiM i zatwierdzonym przez Inzyniera Projektu.

Oczyszczenie podio za.

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang betonu nalezy doktadnie oczysci¢ (poprzez piaskowanie) i
odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem
przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

5.3. Zagruntowanie podio za.

Podtoze betonowe nalezy gruntowa¢ dwukrotnie, z posypaniem kazdej warstwy odpowiednim piaskiem kwarcowym, zywicg
epoksydowg tolerujacg wilgotne podioze i zalecang przez producenta papy termozgrzewalnej. Do potozenia izolacji na
przyczoétkach nalezy zastosowaé firmowe roztwory asfaltowe zalecane przez producentéw materiatéw hydroizolacyjnych.
Przy gruntowaniu nalezy stosowac nastepujace zasady:

1. Nalezy gruntowa¢ podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera Projektu.

2. Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowa¢ dwukrotnie zywicg posypujac piaskiem
kwarcowym, po czym po utwardzeniu sie zywicy, niezwigzang czes¢ piasku doktadnie usunagé.

3. Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzi¢
przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czystg dtonig (nie zatluszczong lub zakurzong). Gdy dton
nie przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas
schniecia roztworéw gruntujgcych jest zré6znicowany w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych

4. W pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych, przy wpustach
oraz na krawedziach izolowanych elementéw (szczegodlnie istotne dla zakonczen pilyty pomostu). Do
gruntowania podtoza na dalszej powierzchni mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych
szczegOblnych miejscach.

5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materiatdw i sprz  etu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na palcu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i nastepujace
narzedzia:

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie

deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dlugosci min 3,0 m

listwa drewniana

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne elektryczne
dmuchawy goracego powietrza

odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym

palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.

Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony we wiasciwej ilosci i by¢ sprawny. Na placu budowy powinien
znajdowac sie materiat izolacyjny potrzebny na jedng zmiane robocza.

Nalezy sprawdzi¢ czy:

przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, popekany, czy ma odpowiednig
grubos¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub $wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego
materiatu. Nalezy sprawdzi¢ czy przektadka antyadhezyjna daje sie tatwo odklejac.

nalezy uzywac wytacznie izolacji nieuszkodzonych, dobrej jakosci.

Materiat uszkodzony nalezy usung¢ z placu budowy. Przed rozpoczeciem prac izolacyjnych nalezy rozpakowa¢ takg ilosé
rolek materiatu, jaka bedzie zuzyta na jednej zmianie roboczej, rolki materiatu nalezy rozpakowaé poza powierzchnig do
zaizolowania tak, aby na powierzchni tej nie pozostawi¢ spinaczy uzywanych do spinania kartonowych opakowan.
Rozpakowane i nie rozpakowane rolki materialu nalezy przechowywa¢ wylgcznie w pozycji pionowej. w przypadku
wykonywania prac izolacyjnych pod namiotem (w temperaturach ponizej 5 st. C) lub na otwartej przestrzeni w temperaturach
od 5 do 10 st. C, materiat izolacyjny po rozpakowaniu przechowywa¢ nalezy przez 24 godziny w pomieszczeniu ogrzanym
do temperatury 20 st. C i wyjmowacC ztego pomieszczenia po jednej rolce, bezposrednio przed przyklejeniem do
przygotowanej powierzchni.

5.5. Spos6b uktadania izolacji zgrzewalne;.
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Uktadanie izolaciji.

Warunkiem sprawnego uktadania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokosci rolki papy izolacyjnej, czyli 1
m oraz prostego narzedzia stuzacego do odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest
réwniez zastosowanie recznego watka celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji.

Kalkulujac ilo$¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ 15% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wezszy niz 8 cm, natomiast zaklad czotowy
miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm.

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od miejsc najnizej potozonych posuwajac sie w gére.

Celem unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dtugosci rolki na przemian z potowg jej diugosci,
czyli dla przyktadu 4 m dtugosci arkusz jest uktadany po 8 metrowym lub odwrotnie.

Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu.

Na krawedziach ptyty oraz w strefie saczkéw i wpustéw izolacje wtasciwg nalezy wzmocni¢ paskiem materiatu
uzupetniajacego, zwykle gr. 4 mm.

Podgrzewanie izolacji.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potaczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegtos¢ ca 1+2 cm oraz na catej diugosci
podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang warstwe ochronng
Izolacji nie wolno uklada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy dokfadnie
skontrolowac czy na ptycie nie ma zanieczyszczen.

Usuwanie uszkodze n

Wszystkie wady i uszkodzenia nalezy usuna¢ przed przystgpieniem do ukladania warstwy ochronnej

W przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢
czystg szmatq zwilzong benzyng ekstrakcyjna i naklei¢ taty z tego samego materiatu. tata powinna mie¢ zaokraglone naroza
oraz przykrywac¢ uszkodzenie z 15-centymetrowym zapasem. tate, a zwlaszcza jej krawedzie nalezy starannie docisngé do
poditoza recznym watkiem

W przypadku zamkniecia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ jg ostrym narzedziem, starannie wycisngc
powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposaéb jak wyzej

W przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu, nalezy w tym miejscu nakleic tate

W przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy jg przeciaé i rozprostowac lub wycig¢, a nastepnie naklei¢
w tym miejscu tate

Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji nalezy usuwa¢ wg indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z projektem izolacji i
Inzynierem Projektu.

Warstwa drena zowa scian pionowych

Od strony gruntu izolacje nalezy ostoni¢ mata drenazowa kubetkowa ostonieta geowtokning filtrujgca. Warstwe drenazowa
doprowadzi¢ do drenu biegnacego za przyczotkiem. Nalezy uwazac, aby pod warstwe izolacyjng nie dostata sie woda
deszczowa. W przypadku silnego nastonecznienia, podczas wykonywania robot izolacyjnych, nalezy stosowa¢ odpowiednie
zacienienia.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Wymagania ogdine

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter robét oraz dokumentacyjng forme protokotu - konieczny
jest staly i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera Projektu.

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé kontroli zwracajac szczegodlng uwage na:

- Sprawdzenie materiatbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych
zgodno$¢ uzytych materiatéw z powotanymi normami i niniejsza ST. Materialy nie majace dokumentéw
stwierdzajacych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny byé poddawane badaniom
przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy.

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu.

- Sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw, kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, czystg
powtoke przylegajaca do powierzchni podkiadu lub do uprzednio utozonej warstwy.

- Kontrole ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:
Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej
Zagruntowanie poditoza
Wykonanie warstwy hydroizolacji, a zwtaszcza jej zakonczen na krawedziach, doktadnos¢ sklejenia zaktadéw i przyklejenia
do podtoza lub poprzedniej warstwy
Wykonanie w-wy ochronnej izolacji - nalezy zwréci¢ uwage, czy w czasie wykonywania warstwy ochronnej nie zostata
uszkodzona izolacja.
Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier Projektu na
podstawie zgtoszenia Wykonawcy.
6.2. Opis bada n
1/ Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych robot
izolacyjnych z projektem i opisem technicznym wg wymagan pkt. 5. niniejszej ST oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z doktadnoscig do 0,5 cm.
2/ Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapisow w Dzienniku Budowy i
innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
Z powotanymi hormami.
Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajgcych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci
powinny by¢ badane przed ich zastosowaniem, a wyniki badah odnotowane w Dzienniku Budowy.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujace wtasciwosci materiatow:
- gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej wg PN-72/B-04615 oraz wytycznych IBDiM.
- grubos¢ materiatu wg PN-72/B-04615
- wytrzymatos¢ na zerwanie, badang na pasku szerokosci 5 cm wg PN-72/B-04615
- wydtuzenie przy zerwaniu wg PN-72/B-04615
- wytrzymato$é na rozerwanie badang na prébkach trapezowych z rozcieciem wg DIN 53363
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- nasigkliwo$¢ wg PN-72/B-04615 i wg IBDiM

- przesigkliwos¢ dla wody pod cisnieniem wg IBDIM

- odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych wg PN-72/B-04615 oraz IBDiM, temperature
mieknienia wg PiK, penetracje w 15 i 250C, temperature tamliwosci wg Fraassa oraz indeks penetracji
dotyczace lepiszcza materiatdéw izolacyjnych badane wg odpowiednich norm przedmiotowych: PN-73/C-
04021 i PN-73/C-04130.

3/  Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dlugosci 4,0 m, przylozonej w 3-ch
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni podktadu i przez pomiar jego odchylenia od taty
z doktadnoscig do 1 mm na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 5.2. niniejszej ST.

4/  Sprawdzenie warunkéw przystapienia do rob6t nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy na
zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 5.1.niniejszej ST.

5/ Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo iza pomocg miotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 - 20 m? powierzchni
izolacji. Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podktadem.

6/ Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powlok bitumicznych nalezy przeprowadza¢é wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujac stosowanie wasciwych materiatow i liczbe ich warstw.

7/ Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatéw rolowych, nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania
izolacji, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatéw, liczbe warstw i wielko$¢ zaktadéw oraz doktadnos$é sklejenia
poszczegdlnych warstw zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikaciji.

8/ Sprawdzenie osadzenia wpustéw i saczkéw odwadniajacych, nalezy przeprowadzaé w trakcie ich osadzania,
kontrolujac zachowanie wymagan podanych w dokumentacji technicznej oraz specyfikacjach M-26.01.01 i M-26.01.02

6.4. Ocena wynikéw bada n

Jezeli badania przewidziane w 6.2. dadzg wynik dodatni - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne

Z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku, gdy choéby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy te odbierane roboty izolacyjne uzna¢ za niezgodne

Z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania robét za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST, komisja przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy

nalezy catkowicie lub czesciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie

albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktére doprowadza do zgodnosci robét z wymaganiami niniejszej ST.

6.5. BHP i ochrona s$rodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzujg przepisy i instrukcje BHP dotyczace robét z zastosowaniem maszyn drogowych,

elektrycznych i pneumatycznych urzadzen ciernych, urzadzen strumieniowo-ciernych, sprezonego powietrza, a ponadto:

powierzchnia, na ktérej wykonuje sie gruntowanie podtoza powinna by¢ ogrodzona i zakazane palenie papieroséw oraz
uzywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne rozpuszczalniki w srodkach gruntujgcych,

srodki do gruntowania nalezy przechowywac z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od stonca.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystgpienia pozaru, poparzenia i

zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujacy bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji powinni by¢ wyposazeni

w odziez ochronng i rekawice ochronne.

Na budowie powinny znajdowac¢ sie w fatwo dostepnym miejscu:

Srodki przeciw poparzeniowe

srodki do zmywania asfaltu

krem nattuszczajacy do rak

w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajace atesty.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 mwykonanej izolacji z gruntowaniem materiatami na bazie asfaltéw i zywica. i Do ptatnosci

przyjmuje sie ilo$¢ m? wykonanej i odebranej izolacji papowej zabezpieczanego betonu. Do obmiaru robét nie dolicza sie

zakladow.

8. Odbidr ko ncowy

Na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno

badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. w takiej sytuacji

Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00, reszta jak ponizej

Ptatnosé¢ za 1 m? wykonanej warstwy izolacyjnej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa uwzglednia:

dostarczenie i zakup niezbednych materiatéw na budowe

naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wilasciwe przygotowanie

powierzchni betonowe;j

zagruntowanie podtoza odpowiednig zywicg (dwukrotnie) lub materiatami na bazie asfaltow

utozenie wkasciwej izolacji

wykonanie niezbednych rusztowan, pomostéw i ekranéw ochronnych

zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu rob6t

zakup materiatu i wykonanie warstwy drenazowej dla izolacji przyczétkow

Cena uwzglednia ubytki i odpady materiatowe.

10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania
PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe

10.2. Inne dokumenty.

/1] "Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatéw zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych". Wyd.
IBDiM, Warszawa - 1991 r.
/2] "Metody badan izolacyjnych materiatdbw samoprzylepnych zgrzewalnych i mastykséw" - IBDiM, Warszawa 1991 r.
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M-28.00.00 WYPOSAZENIE POMOSTU
M-28.05.00 BARIERY OCHRONNE SZTYWNE

M-28.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE ,SZTYWNE”
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno $laskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem mostowej bariery
stalowej sztywnej i obejmuja:
wykonanie bariery z transportem w miejsce wbudowania
montaz bariery
1.4. Okre slenia podstawowe
Bariera sztywna (niepodatna) - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu zapobiezenia
wyjechaniu pojazdu z obiektu mostowego, oznaczone w ,Wytycznych stosowania

drogowych barier ochronnych” jako ,Typ lI”; wykonana z segmentéw potaczonych
ze sobg na stale oraz z ptytq pomostu i gzymsami skrzydet za pomocg kotew

Stalowa bariera sztywna - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowej.

Porecz - poziomy element bariery, wyznaczajacy jej wysokos¢

Stupek bariery - pionowy element konstrukcji bariery, przekazujacy obciazenia z prowadnicy na

konstrukcje ptyty pomostu lub $cianki oporowe (skrzydia).
1.5. Ogo6lne wymagania dotycz ace robét
W obiektach mostowych mozna stosowaé jedynie bariery energochtonne zgodne z "Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych" wydanymi przez Generalna Dyrekcje Drég Publicznych.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
1.6 Nazwy i kody CPV - 45221111-3 Mosty drogowe
2. Materiaty
W dokumentacji wykonawczej przewidziano bariere sztywng indywidualnie projektowang wg dokumentacji projektowe;.
Whbudowywane elementy barier powinny zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie na wytworni.
Pod ptytami dolnymi bariery nalezy wykona¢ podlewki epoksydowe.
3. Sprzet.
Roboty moga byé wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.
4. Transport
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni zatadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.
5. Wykonanie robét
5.1. Og6lne wymagania dotycz gce robot.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00
W barierze nalezy stosowa¢ odcinki profilowanej tasmy stalowej o dtugosci 4.0 m. Stosowanie odcinkéw krétszych, to jest o
dtugosci 2.0 m i 1.0 m jest dopuszczalne tylko dla wyréwnania dtugosci bariery, gdy dtugosé ta nie jest wielokrotnoscig
4 metrow.
Po ustawieniu bariery sztywnej, tasme profilowg bedaca jednym z elementéw prowadnicy tej bariery nalezy potaczyé¢ ptynnie
z barierami drogowymi skrajnymi stojacymi na dojazdach do obiektu.
Linia tasmy musi by¢ ptynna, bez zataman i przerw.
Podlewki - z materiatu na bazie zywic epoksydowych - pod blachami podstaw, nalezy wykona¢ po wykonaniu nawierzchnio-
izolacji na gzymsach, zwracajac szczegoélng uwage na to, aby tej nawierzchnio-izolacji nie uszkodzié.
5.2. Sposoéb kotwienia bariery do konstrukgji.
Bariery sztywne beda kotwione w konstrukcji gzymséw ustroju nosnego i skrzydet przyczotkowych za pomocag
zabetonowanych w gzymsach i skrzydtach kotew, posiadajacych nagwintowane koncéwki i mocowanych przed
betonowaniem gzymsoéw. Dodatkowo w murkach ozdobnych beda osadzone kotwy tasmy profilowej i przeciggéw, oraz
skrajne elementy wypetnienia bariery.
Dla zachowania wtasciwej tolerancji w rozmieszczeniu kotew, umozliwiajacej pézniejsze przykrecenie stupkéw, nalezy
stosowac¢ podczas montazu kotew odpowiednie szablony ptytowe. Kotwy powinny zosta¢ tak ustawione, aby podstawa
stupkéw znajdowata sie w poziomie.
Dla uszczelnienia styku podstawy stupkéw, nalezy pod podstawami stupkéw wykonaé podlewki epoksydowe min. gr. 5 mm.
Nalezy zwréci¢ uwage na wilasciwe potozenie kotwy, jej rzedng oraz pochylenie tak, aby nie bylo p6zniej problemoéw z
przymocowaniem stupkéw i tasmy profilowej bariery. Powierzchnia betonu gzymsu w strefie wystajacych kotew musi by¢
réwna, tak aby byto mozliwe utozenie nawierzchnio-izolaciji.
Stupki bariery nalezy przykreca¢ do kotew po wykonaniu nawierzchnio-izolacji na gzymsach, zwracajgc szczegoélna uwage
na to aby tej nawierzchni nie uszkodzi¢.
Segmenty barier mozna przykrecic¢ na state do obiektu, dopiero po ich ustawieniu i wyregulowaniu ustawienia.
5.3. Zabezpieczenie przed korozj a.
Wszystkie elementy bariery winny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe gr. 85 [lm wykonywany
metoda zanurzeniowg wg PN-EN 1461 i doszczelnione zestawem malarskim zgodnie z ST 33.01.04
Koncéwki zabetonowywanych w gzymsach kotew (na odcinku 100 mm, chyba ze w dokumentacji projektowej okreslono
inaczej) oraz podkiadki i nakretki powinny zosta¢ rowniez zabezpieczone poprzez ocynkowanie galwaniczne na gr 20 [Im.
Po dokreceniu nakretek, nalezy je zabezpieczy¢ poprzez natozenie specjalnych plastikowych kotpakéw lub innych
elementéw uzgodnionych z Inzynierem.
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5.4. Przerwy dylatacyjne.

W strefie dylatacji nalezy zamontowaé¢ odcinki dylatacyjne przeciagéw ceownikowych, tasmy profilowej oraz paséw
profilowych, ze zwiekszonymi otworami na sruby.

Odpowiedniemu, szczelnemu zdylatowaniu powinna ulec réwniez rurowa porecz. Miejsce dylatacji nalezy wykona¢ zgodnie
z dokumentacjg wykonawczg.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogédlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Kontrola montazu bariery polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw skladowych bariery

- sprawdzeniu ustawienia kotew

- sprawdzeniu jakosci wykonania podlewek epoksydowych

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie

- kontroli powtok antykorozyjnych

- sprawdzeniu tgcznikéw tasmy i stupkéw

- sprawdzeniu ciggtosci pochwytow

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m zakupionej (lub wykonanej) i zainstalowanej na obiekcie bariery sztywnej o okreslonych w
projekcie parametrach.

8. Odbidr ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robét zwigzanych z montazem bariery sztywnej, a takze spetienie wszystkich wymagan okreslonych w Dokumentaciji
Projektowej, ST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuaciji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno sci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Ptatno$¢ za 1 m ustawionej na obiekcie bariery typu sztywnego, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, obmiarem robét,
atestem producenta materiatéw i oceng jakosci wykonania robét.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- wykonanie i montaz barier, kotew do zamocowana barier i elementéw kotwigcych wypetnienia bariery,

- zabezpieczenie antykorozyjne koncowek kotew,

- wykonanie podlewek epoksydowych pod ptytami dolnymi stupkéw,

- montaz bariery sztywnej na obiekcie i skrzydtach z wszystkimi robotami towarzyszacymi wymaganymi przez technologie
przyjeta w niniejszej ST,

- potaczenie bariery sztywnej z barierami na dojazdach,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwi gzane

"Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych" wydane przez Generalng Dyrekcje Drég Publicznych w Warszawie
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M-29.03.00 ROBOTY ZIEMNE W REJONIE PRZYCZOLKOW

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno Slaskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych w obrebie remontowanego mostu i
obejmuja:

- wykonanie prébnych przekopéw na dojazdach do obiektu,

- wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych (kat. 11-111),

- odktad gruntu,

- transport gruntu,

- badania kontrolne.

1.4. Okre slenia podstawowe

Wykop w m3 liczony w stanie rodzimym.

Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

Wysokos¢ nasypu lub glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej rob6t ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub
wykopu.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozona poza pasem robét drogowych.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonania wykopow, a nie
wykorzystanych do budowy nasypéw oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru

d
Is=1
Yds
gdzie:
Lg- gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, (Mg/m®), stuzaca do oceny zageszczania gruntu w robotach

ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12,(Mg/m?)
lgs-  maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej
probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481
Wskaznik r6znoziarnistosci - wielko$é charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru

g-de

d 10
gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60 % gruntu, (mm),
dyo - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10 % gruntu, (mm),
Pozostate okreslenia zgodne sa z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w DM-00.00.00.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét
Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie ze ST oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze
okreslonymi przez normy.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw zgodnych ze ST i zaleceniami Inzyniera Projektu.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
1.6 Nazwy i kody CPV - 45111000-8 Roboty w zakr esie bur zenia, r oboty ziemne
2. Materiaty
Grunty uzyskane przy wykonaniu wykopdw w nasypach korpusu drogowego powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do budowy nowych nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢ wywiezione poza
plac budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych albo na polecenie lub z zezwoleniem Inzyniera
Projektu. Jezeli grunty przydatne uzyskane po wykonaniu wykopow, nie bedace nadmiarem objetosci robo6t ziemnych,
zostaly za zgoda Inzyniera Projektu wywiezione przez Wykonawce poza plac budowy z przeznaczeniem innych niz budowa
nasypéw lub wykonanie prac objetych Kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci
gruntéw przydatnych ze zrédet wilasnych, zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu. Grunty i materialy przydatne do
budowy nasypéw, okreslono w ST. Grunty nie przydatne powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odklad, poza teren
pasa drogowego. Inzynier Projektu moze nakaza¢ pozostawienie na placu budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z nadmiernej wilgotnosci. Materialy do umocnienia $cian wykopu powinny byé
zaakceptowane przez Inzyniera Projektu. Muszg by¢ dostosowane do warunkéw gruntowych, nie spetniajgce wymagan bedg
usuniete.
3. Sprzet.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na wiasciwosci
gruntu zarébwno w miejscu jego naturalnego zalegania jak tez w czasie odspajania, transportu, wbudowania i zageszczania.
Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i uzyskaé akceptacje Inzyniera Projektu.
Wykonawca powinien wykona¢ roboty ziemne przy uzyciu potrzebnej liczby maszyn o odpowiedniej wydajnosci. Powinny
one gwarantowa¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wymaganiami
Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien stale utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowa¢ sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie robét w przypadku awarii sprzetu
podstawowego. Inzynier Projektu poleci usung¢ z placu budowy sprzet nie odpowiadajacy warunkom Kontraktu i
wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz wymaganiami Specyfikacji Technicznych.
4. Transport
Wyboér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu. Wydajnos$¢ srodkéw transportowych powinna by¢
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ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do wbudowania gruntu (materiatu). Wykonawca ma obowigzek
zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczenstwa, zarébwno w obrebie pasa robét drogowych, jak i
poza nim. Srodki transportowe poruszajace sie po drogach poza pasem drogowym powinny spehiaé¢ odpowiednie
wymagania w zakresie parametréw charakteryzujgcych pojazdy, w szczegélnosci w odniesieniu do gabarytéw i obcigzenia
na o$. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obciazajg
Wykonawce.

5. Wykonanie robot

5.1. Sprawdzenie zgodno $ci rz ednych terenu i warunkéw gruntowych z danymi Dokumen tacji Projektowej.

Przed rozpoczeciem robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnosé¢ wymiaréw w terenie z danymi wg
Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ odnotowane w dzienniku
budowy wpisem potwierdzonym przez Inzyniera Projektu. co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci robét w Ksiedze
Obmiaru.

Wykonawca ma obowigzek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania wykopow i ich
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa.

5.2. Wykonanie wykopow.

Wykopy powinny byé wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich robét budowlanych i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.

W czasie wykonywania rob6t ziemnych, na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru przylegtego
do wykopdw.

5.3. Przekop prébny.

Przed rozpoczeciem robét ziemnych sprzetem zmechanizowanym, nalezy wykona¢ prébne, reczne przekopy poprzeczne
przez korone drogi, po obu stronach przebudowywanego obiektu, gtebokosci ok. 150 cm w celu sprawdzenia ewentualnego
przebiegu urzadzen obcych.

Jezeli na terenie rob6t zostang stwierdzone urzgdzenia podziemne, to roboty nalezy przerwaé, powiadomi¢ o tym Inzyniera
Projektu. a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujacymi nadzor nad tymi
urzadzeniami.

5.4. Nienaruszalno $¢€ struktury dna wykopu.

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy czym w poréwnaniu do
projektowanego poziomu powinna byé pozostawiona nienaruszona warstwa gruntu, o grubosci co najmniej 0,20 m. Warstwa
ta winna zosta¢ usunieta przed bezposrednim wykonaniem przewidzianych rob6t zwigzanych np. z utozeniem korka
betonowego.

5.5. BHP i ochrona srodowiska.

W czasie prowadzenia rob6t ziemnych wykopy powinny by¢ zabezpieczone barierami.

5.7.1. Wykonywanie robétr ecznie.

Przy wykonywaniu rob6t ziemnych recznie nalezy:

51. uzywac wtasciwych i znajdujacych sie w dobrym stanie narzedzi

52. zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robét

53. pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0.5m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno sktadowa¢ ziemi
pochodzacej z wykopu

54, $rodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawia¢ co najmniej 2.0 m od krawedzi skarpy wykopu

55. rozstaw $rodkéw transportowych pomiedzy soba powinien wynosi¢ co najmniej 1.5 m dla umozliwienia ucieczki
robotnikom w przypadku obsuniecia sie mas ziemnych

56 sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp nasypow i wykopow

5.7.2. Wykonywanie robét sprz  etem zmechanizowanym.
Przy wykonywaniu rob6t sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu wykonania robét,
nalezy zachowac nizej wymienione wymagania dodatkowe:

57. gtebokosé odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki

58. roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywa¢ warstwami, nie dopuszczajac do powstawania nieréwnosci

59. zachowa¢ szczegoblng ostroznos¢ podczas zageszczania krawedzi nasypow

60. rozstaw pracujgcych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia

61. robotnikom nie wolno przebywac¢ w zasiegu pracy maszyn

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Zasady ogolne kontroli jako  sci robo6t

Kontrola jakosci robét powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w D-M.00.00.00.

Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania rob6t pomiarowych i
przygotowawczych. Inzynier Projektu moze pobiera¢ prébki gruntéw oraz materiatléw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze wyniki badan Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier Projektu moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych badan albo moze
opiera¢ sie wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci robét z niniejszymi specyfikacjami. Catkowite koszty
takich powtérnych lub dodatkowych badan i pobieranie probek zostang poniesione przez Wykonawce.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonania robét zi  emnych

6.2.1. Dokumenty kontrolne

Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania rob6t ziemnych nalezy wpisa¢ do:

62. dziennika laboratorium Wykonawcy

63. dziennika budowy

64. protokot odbioréw rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

6.2.2. Sprawdzenie jako $ci wykonania robét

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzenia jako$ci wykonania robét okreslono w ST M-29.03.01 i ST M-29.03.02..

6.3. Badania w czasie odbioru

6.3.1. Cel i zakres bada n

Badania omoéwione w tym punkcie Specyfikacji majg na celu czy wszystkie elementy korpusu ziemnego zostaty wykonane
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami oraz wskazéwkami Inzyniera Projektu. Sprawdzenia dokonuje Inzynier
Projektu na podstawie dokumentéw kontrolnych prowadzonych w czasie wykonania rob6t ziemnych oraz wyrywkowych
badan wykonanych losowo punktach po zakonczeniu budowy.

Do badan w czasie odbioru wchodzi sprawdzenie:

43




a) dokumentéw kontrolnych,

b) przekroju poprzecznego i szerokosci,
c) spadkéw podtuznych,

d) zageszczenia gruntow,

e) wykonania skarp,

f) odwodnienia.

Pomiary w czasie odbioru powinny byé przeprowadzone przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera Projektu.
6.3.2. Sprawdzenie dokumentéw kontrolnych
Sprawdzenie dokumentéw kontrolnych dotyczy:

a) oznaczen laboratoryjnych i  ewentualnych, wynikajacych stad, zmian
technologicznych w stosunku do Dokumentacji Projektowej

b) dziennikéw budowy

c) dziennik laboratorium Wykonawcy

d) protokotéw odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli jakosci rob6t. Ponadto Wykonawca
powinien przygotowac i przedstawi¢ tabelaryczne zestawienie wartosci wskaznika zageszczenia.

6.3.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego i szerok  osci

Sprawdzenie przeprowadza sie z zastosowaniem tasmy, szablonu, taty o diugosci 3 m i poziomnicy, w odstepach co 5 m, a
takze w miejscach, ktére budza watpliwosci.

Stwierdzone w czasie kontroli odchylenia od Dokumentacji Projektowej nie moga przekracza¢ okreslonych ponizej wartosci
dopuszczalnych:

65. pomiar szerokos$ci KOrpusu ZiemnNego..........eeevveveerireeenieee i +10cm
66. pomiar rzednych korony KOrpusu ziemnego...........c..eeeeeeercirneeeeeenns +1lcmi-3cm
67. pomiar pochylenia SKarp ..........cccveiiieiniiiiiiiee e 10 % wartosci pochylenia, wyrazonego

tangensem. kata.
Nieréwnosci stwierdzone w czasie kontroli rownosci ptaszczyzn tata nie moga przekracza¢ okreslonych ponizej wartosci
dopuszczalnych:
68. pomiar roWnosSCi KOrony KOFPUSU ....cecuvveierireeeiiiieesiiee e 3cm
69. pomiar rOWNOSCI SKAIP.......ccoiiiiiiiiii et 10 cm
6.3.4. Sprawdzenie spadkéw podiu znych
Kontrole spadkéw podtuznych nalezy oprze¢ na ocenie rzednych wysokosciowych korony. Odchylenie rzednych od rzednych
projektowanych nie powinno by¢ wieksze niz+ 1 cmi- 3 cm.
6.3.5. Sprawdzenie zag @szczania gruntow
Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikow podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez przeprowadzenie
wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczania wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gérnych
warstwach korpusu ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 m ponizej jego korony. Kontrole zageszczania gruntéw w gornej
warstwie korpusu ziemnego przeprowadza sie wedtlug metod podanych w ST M-29.03.01. Ocena wynikéw zageszczenia
gruntéw, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie w nastepujacy sposéb:

a) oblicza sie $rednig arytmetyczng wszystkich wartosci lg przedstawionych przez
Wykonawce w raportach z biezacej kontroli
b) zageszczenie korpusu na ocenianym odcinku uznaje sie za zgodne z wymaganiami,

jezeli spetnione bedg warunki: Is-grednie nie mniejsze niz Is.wymagane
6.3.6. Sprawdzenie skarp
Sprawdzenie skarp nalezy przeprowadzi¢, kontrolujac zgodnos¢ pochylen z Dokumentacjg Projektowa.
6.3.7. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie dokumentéw kontrolnych prowadzonych w czasie budowy, oceny wizualnej
oraz pomiaréw i poréwnania zgodnosci wykonanych elementéw odwodnienia z Dokumentacjg Projektowa.
7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m3.

Obmiar robét ziemnych nie powinien obejmowaé objetosci nie wykazanych w Dokumentaciji Projektowej, za wyjatkiem
zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera Projektu. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami
ziemnymi.

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

8. Odbidr robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Wyniki badan wg 6 nalezy przedstawi¢ w czasie odbioru kohcowego robét.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN-68/B-
06050. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. w takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je
do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Zakonczenie i przyjecie przez Inzyniera Projektu roboty ziemne bedg optacone wedtug cen jednostkowych okreslonych dla
poszczegdlnych rodzajow robot.

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowg podano w ST M-29.03.01 i ST M-29.03.02.

Platno$é za 1 m3 nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6t w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-81/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

PN-78/B-06714/28  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci siarki metodg bromowa.
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PN-80/B-06714/37
PN-80/B-06714/37
BN-64/8931-02

BN-75/8931-03
BN-70/8931-05

BN-77/8931-12
BN-72/8932-01
BN-88/8932-02
BN-67/8936-01
BN-76/8950-03

10.2. Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazowego.

Drogi samochodowe. Oznaczenia modutu odksztalcenia nawierzchni i podioza przez
obcigzenie piyta.

Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych.

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podioza nawierzchni
podatnych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

Podtorze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Drogi samochodowe. Odprowadzenie wéd opadowych z drogi. Warunki techniczne wykonania
odbioru.

Badania hydrologiczne. Obliczenie wspoéiczynnika filtracji gruntéw sypkich na podstawie
uziarnienia i porowatosci.

1. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioréw rob6t drogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewddzkich. GDDP Warszawa 1989 wraz z pézniejszymi zmianami i uzupetieniami.

2. Wytyczne udzielania zamoéwien publicznych wyd. 1|l GDDP Warszawa 1995

3. Wykonanie i odbiér robot ziemnych dla drég szybkiego ruchu, Instytut Badawczy Drég i Mostéw Warszawa

1978.
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M-29.03.01 ZASYPKA PRZYCZOLKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Zakres rob6t objetych ST:

- zasypanie przestrzeni na dojazdach, za korpusami przycz6tkéw gruntem z dowozu,

- zasypanie fundamentow,

- wykonanie profilowania stozkéw i skarp w strefie przyczétkéw gruntem z dowozu,

- zageszczenie gruntu nasypowego.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Do niniejszego rozdziatlu majg zastosowanie wszystkie punkty wg ST M-29.03.00

14. Okere $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine" pkt.
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robo6t oraz ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowa, ST oraz
poleceniami Inzyniera Projektu. Ogé6lne wymagania dotyczace podano w D-M 00.00.00.

1.6 Nazwy i kody CPV

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

2. Materiaty

2.1. Ustalenia og6ine

Dopuszcza sie wznoszenie nasypow wytgcznie z gruntéw i materiatéw przydatnych do tego celu, tzn., ktére spetniajg
szczegbtlowe wymagania zawarte w normie BN-72/8932-01 oraz ewentualne dodatkowe wymagania okreslone w ST i sg
zaakceptowane przez Inzyniera Projektu. Akceptacja nastepuje na biezaco, w czasie trwania rob6t ziemnych, na podstawie
przedktadanych przez Wykonawce wynikéw badan laboratoryjnych.

Jezeli Wykonawca wbuduje w nasyp grunty lub materiaty nieprzydatne, to wszelkie takie czesci nasypu zostang przez
Wykonawce na jego koszt usuniete i wykonane powtérnie z materiatéw o odpowiednich wtasciwosciach.

2.2. Grunty i materialy przydatne bez zastrze zen

Grunty i materialy przydatne bez zastrzezen obejmuja:

zwiry i pospoiki

piaski grube, $rednie i drobne, naturalne i tamane.

3. Sprzet.

Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera Projektu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
wihasciwosci gruntu zaréwno w miejscach jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania, transportu, wbudowania i
zageszczania.

Do zageszczania nasypdw nalezy uzywa¢ walce gtadkie, walce wibracyjne lub ubijaki mechaniczne. Doboér sprzetu
zageszczajacego zalezy od rodzaju gruntu i grubosci zageszczanej warstwy. Uzywany sprzet powinien uzyskac akceptacje
Inzyniera Projektu

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do zasypywania wykopéw powinny odbywaé sie tak, aby
zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonanie nasypow

5.1.1. Przygotowanie podto za w obr ebie podstawy nasypu

Przed przystgpieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczy¢ roboty przygotowawcze.

5.1.2. Zageszczanie gruntéw w podto  zu nasypow

Wykonawca powinien skontrolowa¢ wskaznik zageszczenia gruntéw rodzimych, zalegajacych w gérnej strefie podtoza
nasypu, do gtebokosci 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli warto$¢ wskaznika zageszczenia jest mniejsza niz okreslona
w ponizszej tabeli, Wykonawca powinien dogesci¢ poditoze tak, aby powyzsze wymaganie zostato spetnione. Jezeli wartosci
wskaznika zageszczenia okreslone w ponizszej tabeli nie moga by¢ osiagniete przez bezposrednie zageszczanie podtoza, to
nalezy podja¢ s$rodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajace uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia. Dotyczy to podioza pod korpusem drogi (nasypem dojazdéw).

Nasypy 6 wysokosci Minimalna wartos¢ Ig
dla catego odcinka
do2m 0,97
ponad 2 m 0,97

5.1.3. Wybér gruntéw i materiatbw do wykonania nas  ypow
Wybor gruntéw i materiatdw do wykonania nasypéw powinien by¢ dokonany z uwzglednieniem zasad podanych w pkt. 5.2.
5.2. Zasady wykonania nasypow
5.2.1. Ogodlne zasady wykonania nasypow
Nasypy powinny byé wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego, ktoére okreslono
w Dokumentacji Projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzanych zawczasu przez Inzyniera Projektu.
W celu zapewnienia stateczno$ci nasypu i jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
a) Nasypy nalezy wykonywa¢ metodg warstwowa, z gruntéw przydatnych do budowy nasypéw.
Nasypy powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej swej szerokosci
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b) Grubos¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od rodzaju
gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do uktadania kolejnej warstwy nasypu
moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej
c) Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy uktadaé poziomo, a warstwy gruntu
matoprzepuszczalnego ze spadkiem goérnej powierzchni okoto 4% + 1%, spadek powinien by¢
obustronny. Uksztattowanie powierzchni warstwy powinno uniemozliwia¢ lokalne gromadzenie sie
wody
d) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania musi by¢ bezzwtocznie wbudowany w nasyp
5.2.2. Wykonanie nasypu w okresie deszczow
Nie zezwala sie na wbudowanie gruntdw przewilgoconych, ktérych stan uniemozliwia osiagniecie wymaganego wskaznika
zageszczenia. Wykonywanie nasypow nalezy przerwaé, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza warto$¢ dopuszczalnag, to
znaczy jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci. w celu zabezpieczenia nasypu przed
nadmiernym zawilgoceniem poszczegodlne jego warstwy oraz korona nasypu po zakonczeniu rob6t ziemnych powinny byé
rébwne i mie¢ spadki potrzebne do prawidlowego odwodnienia. w okresie deszczowym nie nalezy pozostawiac¢
niezageszczonej warstwy do dnia nastepnego. Jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a
Wykonawca nie jest w stanie osuszy¢ jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera Projektu. to moze on nakaza¢
Wykonawcy usunigcie wadliwej warstwy.
5.3. Zageszczenie gruntéw
5.3.1. Ogodlne zasady zag eszczania gruntu
Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z zastosowaniem sprzetu odpowiedniego
dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujacych warunkéw. Rozlozone warstwy gruntu nalezy zageszcza¢ od krawedzi
nasypu w kierunku jego osi.
5.3.2. Grubo $¢ warstwy
Grubos¢ warstwy poddanej zageszczaniu powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem wspoiczynnika spulchnienia gruntu oraz
zalozonej grubosci warstwy po osiggnieciu wymaganego zageszczenia. Grubos¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe
przej$¢ maszyny zageszczajacej zaleca sie okresli¢ doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny.
5.3.3. Wilgotno $¢ gruntu
Wilgotnos$é gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, z tolerancjg +20% jej wartosci. Jezeli
wilgotnos$é naturalna gruntu jest nizsza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci to wilgotnos¢ gruntu nalezy
zwiekszy¢ przez dodanie wody. Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 20% jej wartosci,
grunt nalezy osuszy¢é wspos6b mechaniczny lub chemiczny, ewentualnie wykona¢ drenaz z warstwy gruntu
przepuszczalnego. Spos6b osuszenia przewilgoconego gruntu powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera Projektu. Jezeli
wilgotno$¢ naturalna odspajanego gruntu, przewidzianego do wbudowania w nasyp, jest zblizona do optymalnej to
Wykonawca powinien taki grunt wbudowaé¢ bezzwtocznie, nie dopuszczajgc do zmiany wilgotnosci gruntu. Sprawdzenie
wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadza¢ laboratoryjnie.
5.3.4. Wymagania dotycz ace zageszczenia
W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatléw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomocag wskaznika
zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia. Kontrole zageszczenia na podstawie
poréwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normag BN-64/8931-02, nalezy stosowac
tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia Is, wedtug BN-77/8931-
12. Wskaznik zageszczenia gruntéw w nasypach, okreslonych wedtug normy BN-77/8931-12, powinien na catej szerokosci
korpusu spetia¢ wymagania podane w ponizszej tabeli. Jezeli jako kryterium oceny dobrego zageszczenia gruntu stosuje
sie poréwnanie wartosci modutu odksztalcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2.
Minimalne warto $ci wska znika zag eszczenia gruntu w nasypach.

Strefa nasypu Minimalna wartos¢ Ig

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,02
Nizej lezace warstwy nasypu do gtebokosci
niwelety robét ziemnych:
-12m 1,02
Warstwy nasypu na gtebokosci od niwelety robot
ziemnych ponizej:
-12m 1.0

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to Wykonawca powinien spulchnié¢
warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotno$ci optymalnej i powtdrnie zagesci¢. Lezeli powtérne zageszczenie nie spowoduje
uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia Wykonawca powinien usung¢ warstwe i wbudowaé nowy materiat, o ile
Inzynier Projektu nie zezwoli na ponowienie préby prawidtowego zageszczenia warstwy.

5.3.5. Dokfadno $¢ wykonywania nasypéw

Roznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekracza¢ +1 i -3 cm. Szerokos¢ nasypu nie
moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm, a krawedzie korony nie powinny mie¢ wyraznych zataman.
Pochylenie skarp nasypu nie moze rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci, wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gtebokos¢ lokalnych wklesnie¢ na powierzchni skarp nasypu nie moze przekraczaé 10 cm przy pomiarze fatg 3
metrowa, albo powinny by¢ spetnione wymagania dotyczace rownosci, wynikajace ze sposobu umocnienia powierzchni
skarp lub okreslone przez Inzyniera Projektu.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Wymagania ogdine
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00.
6.2. Sprawdzenie jako $ci wykonania nasypow

Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowe;j.

Szczego6lng uwage nalezy zwrdcic na:

badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypéw

badania prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw nasypu

badania zageszczania nasypu
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pomiary ksztattu nasypu
6.2.1. Badania przydatno $ci gruntéw do budowy nasypow
W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastepujace wtasciwosci:

70. sktad granulometryczny wg PN-88/B-04481
71. zawartos¢é czesci organicznych wg PN-88/B-04481
72. wilgotnos$¢ naturalng wg PN-88/B-04481
73. wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego wg PN-88/B-04481
74. granice ptynnosci wg PN-88/B-04481
75. kapilarnosc¢ bierng wg PN-60/B-04493
6.2.2. Badania kontrolne prawidlowo $ci wykonania poszczegélnych warstw nasypu
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw nasypu polegajg na sprawdzeniu:
- a) prawidtowosci rozmieszczenia gruntéw o réznych wtasciwosciach w nasypie
- b) odwodnienia kazdej warstwy
- c) grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu
- d) nadania spadkéw warstwom z gruntéw spoistych wedtug punktu 5.2.1.
- e) przestrzegania ograniczen okreslonych w punkcie 5.2.2. i dotyczacych wbudowania gruntow

w okresie deszczow
6.2.3. Sprawdzenie zag eszczenia nasypu i podio za nasypu
Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz poditoza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutéw odksztatcenia z warto$ciami okreslonymi w punktach 5.1.2. i 5.3.4.
Do biezacej kontroli zageszczenia dopuszcza sie aparaty izotopowe.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-12 a oznaczenie modutow
odksztatcenia wedtug normy BN-64/8931-02.
Wyniki kontroli zageszczenia rob6t Wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentéw kontrolnych. Prawidlowo$¢
zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podioza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera Projektu
wpisem w dzienniku budowy.
6.2.4. Pomiary ksztattu nasypu
Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole prawidtowosci wykonania skarp.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi pochylen i
doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi w Dokumentacji Projektowej oraz w punkcie 5.3.5. Sprawdzenie szerokosci
korony korpusu polega na poréwnaniu szerokosci korony korpusu na poziomie wykonywanej warstwy gruntu z szerokoscig
wynikajgca z wymiaréw geometrycznych korpusu, okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j.
7. Obmiar robot
Objetos¢ nasypéw bedzie ustalona w metrach szesciennych [m®] na podstawie obliczen z przekrojow poprzecznych,
W oparciu 0 poziom gruntu rodzimego lub poziom gruntu po usunieciu warstw gruntéw nieprzydatnych.
8. Odbior robot
wg 29.03.00 pkt.8.
9. Podstawa ptatno $ci
Platno$é za 1 m*® wykonanego zasypania wykop6éw nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych
Robaét.
Cena jednostkowa wykonanych Robét obejmuje:
zabezpieczenie niezbednych czynnikdw produkcji
prace pomiarowe
wbudowanie zakupionego i dostarczonego odpowiedniego gruntu w nasyp drogowy
odwodnienie terenu rob6t
zageszczenie zgodnie z wymogami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej
profilowanie powierzchni nasypu, skarp i stozkéw z nadaniem im spadkéw i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa
i Specyfikacjg Techniczng
przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych, dotyczacych w szczegélnosci wtasciwosci wbudowanych
gruntéw, wskaznika zageszczenia poszczeg6lnych warstw nasypu
10. Przepisy zwi gzane
wg M-29.03.00 pkt.10
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M-29.03.02 WYKOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Zakres rob6t objetych ST:

- Wykop mechaniczny gruntu na dojazdach (w istniejacym korpusie drogi), w bezposrednim sgsiedztwie elementéw
przyczotkéw przebudowywanych mostu oraz w strefie fundamentéw podp6r posrednich.

- Reczny przekop kontrolny na odktad, na dojazdach do przebudowywanego mostu

- Wykopy na odktad zwigzane z regulacjg stozkéw i skarp

- Wykop reczny na gtebokos¢ 0,2 m

- Plantowanie dna wykopu

- Odwiezienie odspojonego gruntu na odklad, poza teren pasa drogowego

Do niniejszego rozdzialu majg zastosowanie wszystkie punkty wg 29.03.00.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z zamieszczonymi w ST M-29.03.00. "Wymagania ogélne" pkt.
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz
poleceniami Inzyniera Projektu. Og6Iine wymagania dotyczace podano w ST M-29.03.00.

1.6 Nazwy i kody CPV

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

2. Materiaty

Grunty:

Grunty pochodzace zwykopdéw, nadajgce sie do ponownego wbudowania (wymagane badania potwierdzajace ich
przydatnosc), mozna wykorzystac jedynie za zgodg Inzyniera Projektu do wyréwnania terenu oraz zasypania dotow.
Wykonawca ma obowigzek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania wykopéw i ich
poréwnywania z Dokumentacjg Projektowa. w przypadku stwierdzenia zasadniczych réznic, Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy zawiadamia o tym Inzyniera Projektu celem uzyskania decyzji.

Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ na podstawie nastepujacych danych geotechnicznych:

wynikéw badan gruntéw i ich uwarstwien

biezacej obserwacji podtoza gruntowego w wykopach

zaszeregowania gruntow do odpowiedniej kategorii wg BN-72/8932-01

Wykonawca jest zobowigzany do wbudowywania w nasypy tylko gruntéw przydatnych do ich budowy.

Umocnienia:

Drewno przeznaczone do zabezpieczenia $cian wykopow oraz wykonania konstrukcji podpierajacych lub rozpierajgcych
$ciany wykopow powinno by¢ iglaste, zaimpregnowane i odpowiada¢ wymaganiom PN-91/D-95018 i PN-75/D-96000.
Elementy stalowe lub inne materiaty stosowane zamiast drewna jako konstrukcje zabezpieczajgce sciany wykopow, powinny
by¢ zaakceptowane przez Inzyniera Projektu.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
wihasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego zalegania jak tez w czasie odspajania i transportu.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w M-23.03.00. pkt. 3.

4. Transport

wg 29.03.00. pkt.4.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowywanie podio za

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopoéw miedzy $ciankami przyczétkdw, Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢
zgodnos¢ rzednych terenu z danymi wg Dokumentacji Projektowej.

Wszelkie odstepstwa powinny by¢ udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez Inzyniera Projektu.
5.2. Wykonanie wykopow

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowa¢ ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia rob6t, a naprawa
uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztaltowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
Dokumentacji Projektowej obcigza Wykonawce rob6t ziemnych.

Odspojone grunty, nie przydatne do ponownego wykonania powinny by¢ odwiezione na odktad (pkt.5.5.) poza teren pasa
drogowego.

Odspajanie i transport gruntdow przydatnych, przewidzianych za zgoda Inzyniera Projektu do wyr6wnania terenu oraz
zasypania dotéw budowy, sa dopuszczalne tylko woéwczas, gdy w miejscu wbudowania zapewniono prace sprzetu
gwarantujgcego roziozenie i zageszczenie gruntu zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji
Technicznej. Roboty te powinny by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi zasadami, dotyczacymi wbudowania i zageszczania
gruntéw oraz wskazéwkami Inzyniera Projektu.

W czasie wykonywania wykopow na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru przylegtego do
wykopow, wraz ze znajdujgcymi sie tam budowlami.

Wymiary wykop6éw w planie powinny by¢é dostosowane do wymiaréw budowli w planie, sposobu ich wykonania, gtebokosci i
rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowe;j.

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.

Odspojone grunty przydatne do ponownego wbudowania, powinny by¢é bezposrednio przemieszczone w miejsce
wbudowania.

O ile Inzynier dopusci czasowe sktadanie gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.
Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy go odspajac.

49




Wykopy nalezy wykonywa¢ z zachowaniem odpowiedniego spadku podtuznego, nadajgc przekrojom poprzecznym spadki
umozliwiajace szybki odptyw wod z wykopu.
Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
opadowych poza obszar Robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Jezeli wskutek zaniedban Wykonawcy grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje ich trwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca
ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastapienia ich gruntem przydatnym. Koszt tych Rob6t ponosi Wykonawca.
Rowy podtuzne powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i odpowiada¢ wymaganiom okreslonym normag
BN-72/8932-01.
5.3. Wykonanie stopni
Przed przystgpieniem do zasypywania przestrzeni za korpusami przyczotkéw, nalezy wistniejgcych skarpach korpusu
drogowego dojazdow wyciaé recznie za pomoca topat, stopnie o pochyleniu 1+4%, szerokosci 0,5 + 1,0 m i wys. 0,5 m.
5.4. Doktadno $¢ wykonania wykopéw
Roznica w stosunku do projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze przekracza¢ + 1 cm i - 3 cm. Szerokosé nie
moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm, a krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraznych
zataman. Pochylenie skarp wykopu nie moze rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10 % jego warto$ci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gtebokos¢ wklesnie¢ na powierzchni skarp wykopu nie moze przekraczaé 10 cm przy
pomiarze tatg 3 metrowa, albo powinny byé spetnione inne wymagania dotyczace réwnosci, wynikajace ze sposobu
umocnienia powierzchni skarp lub okreslone przez Inzyniera Projektu.
5.5. Odktad
5.5.1. Warunki ogélne
Roboty omoéwione wtym punkcie dotycza postgpowania z gruntami lub innymi materiatami, ktore zostaly pozyskane
w czasie wykonywania wykopow, a ktére nie beda wykorzystane do ponownego wbudowania.
5.5.2. Lokalizacja odktadu
Miejsce odktadu wybrane przez Wykonawce, musi by¢ zaakceptowane przez Inzyniera Projektu. Niezaleznie od tego
Wykonawca musi uzyska¢ zgode wiasciciela terenu. O ile odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub
niezgodnie z wymaganiami, to zostanie on usuniety przez Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Inzyniera Projektu.
Konsekwencje finansowe i prawne, wynikajgce z ewentualnych uszkodzen $rodowiska naturalnego wskutek prowadzenia
prac w nie uzgodnionym do tego miejscu obcigzajg Wykonawce.
5.5.3. Zasady wykonania odktadéw
Nalezy przestrzega¢ ustalen podanych w normie BN-72/8932-01, to znaczy odktad powinien byé uformowany w pryzme o
wysokosci do 1,5 metra, pochyleniu skarpy 1: 1,5 i spadku korony od 2 do 5%. Odktady powinny by¢ tak uksztaltowane, aby
harmonizowaty z otaczajacym terenem. Powierzchnie odktadéw powinny by¢ obsiane trawa, obsadzone krzewami lub
drzewami albo przeznaczone na uzytki rolne lub lesne.
Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez Wykonawce, zajdzie konieczno$¢ dowiezienia gruntu do
wyréwnania terenu albo zasypania dotéw budowy, to koszt tych czynnosci w catosci obcigza Wykonawce.
5.6. Wykopy o scianach umocnionych.
5.6.1. Podparcie lub rozparcie $cian wykopow.
W wykopach o $cianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzega¢, zeby:

a) gtowne krawedzie bali przysciennych wystawaty na wysokos¢ 10 do 15 cm ponad teren

b) rozpory mialy trwate zabezpieczenie przed opadnigciem w dot

c) krawedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balami lub plytami zelbetowymi, w przypadku

przewidywanego ruchu przy wykopie

d) w wykopie rozpartym o gltebokosci wiekszej od 1.0 m byly wykonane dogodne wyjscia awaryjne
Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdzaé¢ okresowo, a obowigzkowo niezwtocznie po wystapieniu
czynnikéw niekorzystnych (np. duze opady atmosferyczne itp.).
Wykonawca zobowi gzany jest wykona € projekt technologiczny umocnienia  $cian wykopu i przedstawi € Inzynierowi
do akceptaciji.
5.6.2. Rozbiérka zabezpiecze h scian wykopow.
Rozbidrka zabezpieczen $cian wykopow powinna by¢ prowadzona w miare wykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej niemozliwosci jej usuniecia lub, gdy
wydobywanie elementéw obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwo$¢ uszkodzenia konstrukciji
wykonywanego obiektu.
6. Kontrola jako $ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w M-23.03.00. pkt. 6. Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na
kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowe;.
W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrdcié¢ na:
- odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wkasciwosci
- odwodnienie wykopow w czasie wykonania rob6t i po ich zakonczeniu
- doktadnos$¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie)
- zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w M-29.03.01.
7. Obmiar robot
Objetosci wykopéw beda obliczone przez Wykonawce w metrach szesciennych [m? i sprawdzone przez Inzyniera Projektu.
Obliczenia bedg oparte na przekrojach poprzecznych terenu. Catkowita objeto$¢ wykopu obliczona bedzie z przekrojow
poprzecznych wykonanych w terenie i sprawdzonych przez Inzyniera Projektu
Obmiar nie moze obejmowac objetosci nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zatwierdzonych przez
Inzyniera Projektu.
8. Odbidr robot
wg M-23.03.00
9. Podstawa ptatno $ci

Platnosé za 1 m3 wykonanego wykopu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych Robét.

Cena jednostkowa wykonanych Robét obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopow

- odspojenie reczne gruntu (w tym réwniez wykonanie przekopu kontrolnego), wydobycie, zatadowanie na $rodki

- transportowe oraz wywiezienie na odktad poza teren pasa drogowego

- odspojenie mechaniczne gruntu, wydobycie, zatadowanie na $rodki transportowe oraz wywiezienie na odktad poza teren
pasa drogowego
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- sktadowanie oraz przemieszczanie w obszarze placu budowy odspojonego gruntu przewidzianego za zgoda Inzyniera
Projektu do ponownego wbudowania

- wykonanie rowkéw na dnie wykopu do ujecia wody, odwodnienie wykopu, wydobycie z dna wykopu przypadkowo
Zsunigtego gruntu

- opracowanie przez Wykonawce technologii umocnienia $cian wykopéw, dostarczenie niezbednego materiatu i narzedzi i
wykonanie umocnienia wykopu,

- rozbiérke umocnienia

- wyprofilowanie stozkéw, skarp i rowéw zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

- usuniecie materiatéw stanowigcych wtasno$¢ Wykonawcy (m.in. odspojony grunt przewidziany na odktad jest wtasnoscig
wykonawcy) poza teren pasa drogowego.

10. Przepisy zwi gzane

wg 29.03.01. pkt.10
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M-30.00.00 ROBOTY NAWIERZCHNIOWE | ZABEZPIECZAJ ACE

M-30.01.00 NAWIERZCHNIE JEZDNI MOSTOWYCH

M-30.01.02 NAWIERZCHNIE JEZDNI MOSTOWEJ Z BETONU AS FALTOWEGO zgodnie z
SST D-05.03.05

M30.05.00 NAWIERZCHNIE CHODNIKOW MOSTOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.
dolno Slaskie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu:

elastycznej warstwy nawierzchniowej o grubosci min. gr. 8mm na goérnych powierzchniach kap chodnikowych, gérnych
powierzchniach nadbuddw skrzydet przyczotkéw, oraz gorze fundamentu przyczoétka zurominskiego.

Ustalenia obejmujg pokrycie w/w elementéw warstwa preparatu odpowiedniej grubosci w tym :

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie nawierzchni,

1.4. Okre slenie podstawowe

m? nawierzchni - m? utozonej warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej

1.5. Ogo6lne wymagania robét

Roboty nawierzchniowo-izolacyjne powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi, normami oraz
zaleceniami producenta materiatu na warstwe nawierzchnio-izolacje.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw zgodnych ze Specyfikacja Techniczng oraz
zaleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".

1.6Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

Powloke nawierzchniowo-izolacyjng wg zalozen projektu, powinna stanowi¢ barwiona wodna emulsja syntetycznych
bituméw modyfikowana polimerami zmieszana z piaskiem kwarcowym.

Ogdlne wymagania odnosnie powtoki:

76. wodoszczelno$¢
77. wysoka odpornos¢ na uderzenia i Scieranie
78. wysoka odpornos¢ na czynniki chemiczne
79. ciggliwos¢ i elastycznosé
80. dobra przyczepnos¢ do betonu
81. odpornos¢ na dziatanie srodkéw odladzajacych
Charakterystyka materiatow:
82. whasciwosci emulsji:
typ emulsji - kationowa
zawartos¢ spoiwa - okoto 60% / 10% polimeru
lepkosc¢ - 5-10 sek. STV
gestosc - okoto 1000 kg/m3
83. wihasciwosé spoiwa po wyschnieciu:
temperatura migknienia - 50-60°C
sprezysto$é [ASTM D412] 20°C > 2000%
0°C > 500%
-10°C > 100%
przyleganie [Vialit] 97% przyleganie przy —20°C
84. whasciwos¢ systemu:

wytrzymatosé na odrywanie w temp. 10°C  >1.0 N/mm2
przenikliwos¢ pary wodnej [DIN 52615] okoto 1.5g/m2/dzien
wodoszczelnosé [DIN 1048] wodoszczelny
naprezenia $cinajace w 20°C 0.26 N/mm2
Wypetniacz - piasek kwarcowy kl. 6 wg BN-80/6811-01 o uziarnieniu 2/6 mm i 4/8 mm.
Do uzyskania koloru nawierzchio-izolacji nalezy stosowa¢ pigmenty do emulsji.
Materialy powinny posiada¢ Aprobate Techniczng IBDIM. Materiat i kolorystyka nawierzchnio-izolacji podlega uzgodnieniu
przez Inzyniera Projektu.

3. Sprzet

Zgodny z instrukcjg producenta materiatéw do wykonania nawierzchni, w tym m.in.:

85. Piaskarka

86. Odkurzacz przemystowy

87. Listwy wyréwnawcze (gumowe), szpachle, pace grzebieniowe i gtadkie, kielnie lub gtadziki talerzowe
88. Walki i pedzle

Sprzet powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do produkcji nawierzchni odbywa¢ sie tak aby zachowaé ich
dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robét

Wykonawstwo wg instrukcji producenta nawierzchni.

5.1. Og6lne warunki wykonania robét
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Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania Ogéine”

Wymagane warunki na obiekcie podczas prowadzeniaro  bot.

Temperatura podioza powinna wynosié nie mniej niz +10°C, temperatura otoczenia nie mniej niz 10°C.

Wilgotnos¢ wzgledna powinna byé nizsza niz 85%. Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie min 30 MPa,
wytrzymatos¢ na odrywanie R¢=1.5 MPa i Rpmin= 1.0 MPa. W czasie wykonywania prac nawierzchniowych oraz podczas
okresu twardnienia, utozong nawierzchnie nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem woda.

Powyzsze warunki na obiekcie musza by¢ zachowane przez caly czas naktadania i utwardzania poszczegdlnych warstw.

5.2. Wykonywanie robot

5.2.1. Przygotowanie podio za betonowego

Przygotowanie powierzchni nalezy prowadzi¢ na zakofnczonych powierzchniach chodnikowych.

Wykonywanie pierwszej warstwy nawierzchni mozna zaczaé¢ nie wczesniej jak po 14 dniach od ukonczenia betonowania
ostatniego fragmentu konstrukcji na ktérym na by¢ ukladana izolacja. Jednocze$nie wymagany stan powierzchni pod
ukfadang izolacje — powietrzno-sucha. Metodami stosowanymi w budownictwie nalezy zapewni¢, aby w powierzchnie
betonowg nie wnikata woda. Podtoze pod nawierzchnio-izolacje powinno by¢ suche, réwne, czyste /bez luznych ziaren,
kurzu itp./, bez kawern, wystajacych ziaren itp., posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z dokumentacje projektowa.
Odchylenia w réwnosci powierzchni, sprawdzane przed utozeniem pierwszej warstwy nawierzchnio-izolacji, nie powinny
przekracza¢ 2 mm mierzone pod 4-metrowa tatg. Wygtadzone, zacierane, pokryte mleczkiem cementowym powierzchnie nie
sg wlasciwym podtozem do pokrywania. Gtadkos¢ powierzchni powinna odpowiada¢ gtadkosci betonu zatartego ,na ostro”.
Jezeli powierzchnia jest zbyt gtadka - ,szklista”, nalezy jg uszorstni¢ np. poprzez piaskowanie lub lancg wodng o ci$nieniu
600 atm., a nastepnie oczysci¢, osuszy¢ i odkurzyé przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznosci przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Obramowania poryw
kanatu wykonane z ocynkowanych ksztattownikow stalowych nalezy odttusci¢, uszorstni¢ i odkurzy¢. Warstwy o
niewystarczajacej nosnosci lub zanieczyszczone olejami musza by¢ usuniete mechanicznie np. za pomoca oczyszczania
strumieniowo-$ciernego lub zdzierania. Wypukiosci nalezy sku¢ lub zeszlifowaé szlifierkg do lastryko tak, aby nie odstania¢
wktadek zbrojenia. Ewentualne wady wykonczenia podtoza betonowego nalezy usuwac wg specjalnie opracowanych metod
uzgodnionych z Inzynierem.

5.2.2. Gruntowanie podio za

Gruntowanie nalezy wykona¢ jedna warstwa emulsji rozprowadzang réwnomiernie po catej powierzchni. Do rozprowadzania
uzywaé szczotek do zywié lub urzadzen do natrysku. llo$é emulsji uzytej do gruntowania ~1.5 kg/m? (zalezne od poditoza)
Wilgotna emulsje posypuje sie wypetniaczem o uziarnieniu 4/8 mm. W ilosci ~8 kg/m?

Powierzchnie poddaje sie lekkiemu walcowaniu

5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j

Przed natozeniem warstwy nawierzchniowej nalezy usung¢ nadmiar wypetniacza niezwigzanego z warstwg gruntu.

Do wykonania warstwy nawierzchniowej wykorzystujemy emulsje w ilosci ~1.5 kg/m?.

Wilgotna emulsje posypuje sie wypetniaczem o uziarnieniu 2/6 mm. W ilosci ~12 kg/m?

Powierzchnie poddaje sie mochemu walcowaniu. Nadmiar wypetniacza nalezy usunaé po zwigzaniu emuls;ji.

5.2.4. Powierzchnie pionowe

Na $cianach pionowych $cianek zwirowych (wywiniecia izolacji) nalezy stosowa¢ emulsje o podwyzszonej lepkosci.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Kontroli jakosci robét podlega zgodnos$¢ wykonania rob6t z Rysunkami, ustaleniami niniejszej Specyfikacji i instrukcii
producenta materiatéw a w szczegélnosci:

89. jakos¢ uzytych i przygotowanych materiatow

90. przygotowanie podtoza

91. sposéb nanoszenia preparatéw

92. przestrzeganie wskazowek technologicznych producenta materiatow

Nalezy zwraca¢ uwage by nawierzchnie uktada¢ na suchg i oczyszczong powierzchnie.

Przyczepnos¢ powtoki do podtoza powinna wynosié: Rg = 1,50 MPa, Rpmin 2 1,0 MPa

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru rob6t jest 1 m? wykonanej nawierzchnio-izolacji gr. 8 mm.

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

8. Odbidr ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robét zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej budowanych obiektéw i spelnienie wymagan
okreslonych w Dokumentacji Technicznej, ST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej

Platno$é za 1 m’ wykonanej warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej gr. 8 mm, nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem robot,

ocena jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét. Cena wykonania robét obejmuije:

93. zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robét

94, przygotowanie podfoza pod warstwe nawierzchniowg, obejmujace m.in. oczyszczenie strumieniowo-scierne
szpachlowanie, szlifowanie, odkurzanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem, odtluszczenie, uszorstnienie i
oczyszczenie powierzchni stalowych

95. przygotowanie preparatéw

96. utozenie dolnej warstwy nawierzchni

97. utozenie gornej warstwy nawierzchni

98. uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot

99. wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

100 montaz demontaz niezbednych pomostéw roboczych i ekranéw ochronnych.

10. Przepisy zwi gzane ]
Materialy firmowe producenta materiatéw. Swiadectwo IBDiM.
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M-30.20.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE BETONU

M 30.20.05 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETON.-
GRUBOWARSTW. POKRYCIE POWIERZCHNIOWE O GR. POWLOKI 0.05<D<0.3MM.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.
1.2 Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem powierzchniowego
zabezpieczenia antykorozyjnego, elementéw zelbetowych ustroju nosnego i podpér remontowanego mostu, przy
zastosowaniu materiatdw systemowych zawierajgcych inhibitory korozji.
Niniejsza ST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy i dotyczy zasad prowadzenia
robét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem:
a) nowych powierzchni betonowych przez natozenie powtok antykorozyjnych bez szpachlowania:

spodu wspornikéw ustroju nosnego,

gzymsoéw ustroju nosnego

skrzydet przyczotkow.

b) istniejacych powierzchni betonowych oraz wykonanego torkretu przez wykonanie szpachlowania o grubosci $rednio

3mm i natozenie powtok antykorozyjnych:

spodu ustroju niosacego,

otorkretowanych powierzchniach podpér.

Zakres prac objetych niniejszg ST obejmuje:

zakup, dostarczenie na budowe i przygotowanie niezbednych materiatow,

dostarczenie wszystkich innych czynnikéw produkcji,

oczyszczenie powierzchni betonu,

wykonanie miejscowych napraw betonu i zabezpieczenia odkrytego zbrojenia,

miejscowe wyréwnanie nieréwnosci materiatem PCC,

szpachlowanie materiatami PCC grubosci sr. 3mm

potozenie warstwy ochronnej betonu.

wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan pomostéw i ekranéw ochronnych.
1.4. Okre slenia podstawowe
materiaty systemu zabezpieczaj acego beton - zestaw $rodkéw do napraw drobnych ubytkéw betonu, wyréwnywania
powierzchni, oraz zabezpieczania konstrukcji przed korozjg powodowang przez czynniki atmosferyczne oraz sole uzywane
do odladzania.
Zaprawa PCC - zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, zbrojona witéknami polipropylenowymi, z dodatkiem
mikrokrzemionki i inhibitora korozji stali
Warstwa sczepna -warstwa stuzaca zwiekszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materiatu wypetniajacego ubytek
Szpachléwka PCC - szpachléwka na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana polimerami, z dodatkiem
mikrokrzemionki przeznaczona do wyréwnywania powierzchni betonowych
Powloka ochronna betonu - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podioze za pomocg technik malarskich.
Hydromonitoring - czyszczenie woda pod odpowiednio wysokim cisnieniem (tzw. lancg wodng) zanieczyszczen mocno
zwigzanych z podtozem nastepujgce w wyniku uderzen w powierzchnie elementu sprezonej wody (moze byé z dodatkiem
piasku).
1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjq projektowa, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.
1.6

Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogdine

Nalezy stosowa¢ materialy systemowe posiadajgce Aprobate Techniczng IBDIM

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami firmowymi.

Ostateczny wybor systemu naprawczego nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

2.2. System naprawczy beton

Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia

Odkryte zbrojenie oraz elementy stalowe nalezy zabezpieczyé odpowiednim, systemowym produktem zawierajagcym
migrujace inhibitory korozji. Materiat powinien odznacza¢ sie silnymi whasciwosciami pasywujgcymi w stosunku do stali.
Powinien zapewni¢ ochrone stali przeciwko srodkom utleniajacym. Natozony w kilku warstwach powinien osiggna¢ grubosé
1-2mm.

Zaprawa naprawcza

Zaprawa PCC (microbeton) na bazie cementu portlandzkiego, z dodatkiem mikrokrzemionki, stosowana do wyréwnywania
(wygtadzenia) zabezpieczanej powierzchni oraz do uzupetniania drobnych ubytkéw betonu (max. gtebokosci do 10 mm).
Zaprawa powinna posiadac¢ inhibitory korozji i wraz z warstwg zabezpieczenia przeciwkorozyjnego stali stanowi¢ element
jednego systemu .

Po zarobieniu zaprawa powinna dawa¢ mozliwo$¢ naktadania kielnig lub innymi narzedziami tynkarskimi.

Zaprawa powinna wigza¢ bezskurczowo.
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2.3. Zabezpieczenie powierzchniowe betonu
Do ochronnego-dekoracyjnego wykanczania zabezpieczanych powierzchni remontowanego mostu, przewiduje sie
zastosowanie farby akrylowej przeznaczonej na powierzchnie betonowe.
Zastosowana farba powinna posiada¢ wysoki wspotczynnik oporu dyfuzji dwutlenku wegla i stanowi¢ powtoke przeciw
karbonizacyjng dla powierzchni betonowych oraz majac podwyzszong dyfuzyjnos¢ dla pary wodnej, powinna przeciwdziata¢
tworzeniu sie babli i tuszczeniu. Powinna by¢ odporna na promieniowanie stoneczne i zanieczyszczenia atmosferyczne
pochodzenia przemystowego oraz na siarczany i chlorki.
Powinna dawac¢ sie nanosi¢ zaréwno pedzlem i watkiem jak i natryskiem (zaréwno powietrznym jak i bezpowietrznym).
Do zabezpieczenia nalezy zastosowac powtoke elastyczng.
Przyjety zestaw antykorozyjny powinien by¢ kompatybilny z systemem do hydrofobizacji podp6r posrednich wg M27.01.02
24. Sktadowanie materiatow
Materialy, zarbwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywa¢ w oryginalnych zamknietych opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +35°C.
Dopuszczalny czas skltadowania zgodnie z instrukcjg producenta.
3. Sprzet
Do wykonania rob6t objetych niniejszg ST stosowaé specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatéw oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:
sprzet umozliwiajacy wykonanie piaskowania konstrukciji
sprzet do wykonania natrysku zawiesiny wodnej materiatu impregnujacego
watki malarskie
wolnoobrotowe mieszadto
sprzet do natrysku zaprawy
sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej
kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace
termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego
przyrzad do badania warstwy na odrywanie
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.
Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadaé wydajnosé nie nizsza niz 5 m*min. i by¢ przystosowana do
pracy ciagtej.
Pompa do mokrego natrysku zaprawy winna by¢ pompa ttokowa, bezawaryjng i przystosowana do pracy ciagtej.
W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t, Inzynier moze zazgda¢ wymiany sprzetu.
4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,, Wymagania ogdine” pkt. 4.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie transportu
materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.
Zatadunek, transport, roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja firmowa.
5. Technologia wykonania robot
5.1. Wymagania og6ine
Roboty objete niniejsza specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne
ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe wyzszych
uczelni.
Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki powinna zawiera¢ sie w granicach okreslonych w kartach opisowych i na
opakowaniach danego materiatu.
Nie wolno wykonywaé rob6t w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.
5.2. Przygotowanie powierzchni betonu
W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:
usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,
usunigcie wszelkich szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na polaczenie naktadanych
materiatéw z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowe;j,
odkucie odstonietych, nie posiadajacych otulenia pretéw zbrojeniowych oraz wszelkich $ciagéw,
wyciecie koncowek sciggoéw i wieszakéw starego deskowania nie majacych otulenia i licujgcych z
powierzchnig zabezpieczanego elementu (prety nalezy wyciag¢é na okotlo 2mm liczac od
powierzchni betonu)

Odkrytg stal zbrojeniowg nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng do Sa 2,5. Oczyszczone zbrojenie nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowymi produktami zawierajgcym migrujace inhibitory korozji.

Usuniecie pozostatosci scierniwa z terenu nalezy do obowigzku Wykonawcy.

Powierzchnia betonu przygotowana do zabezpieczenia antykorozyjnego odpowiednim systemem zabezpieczajgcym nie
moze zawiera¢ wystajacych fragmentéw, aby nie wystepowaly nagte zmiany grubosci wykonywanej powtoki ochronne;.
Podtoze powinno by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne. Wytrzymatosé srednia na odrywanie od podioza
powinna wynosi¢ 1.5 MPa.

Do usuniecia mleczka i luznego betonu oraz oczyszczenia konstrukcji nalezy stosowa¢ hydromonitoring. Powierzchnia
elementu po hydromonitoringu powinna by¢ osuszona strumieniem sprezonego powietrza przepuszczonego przez filtr
olejowy.

Nie dopuszcza sie stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

Wilgotnosé podioza, na ktérym naktadane sa materialy, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z ,Wytycznymi stosowania”
tych materiatow.

Prawidtowos¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do nalozenia zaprawy ocenia Inzynier
stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Warstwa sczepna - mostek wi  qzacy

W celu zwigkszenia przyczepnosci wkasciwej zaprawy naprawczej do podioza betonowego, przed jej natozeniem, nalezy
wetrze¢ w podioze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktéry stanowit
bedzie warstwe sczepna.

5.4. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej (reprofi  lacyjnej)
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Zarabianie materiatu
Poszczegblne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie przygotowane,
w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania mieszanki o odpowiedniej
konsystenciji.
Najczesciej odbywa sie to w ten sposob, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong cze$¢ ptynu
zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego pojemnika)
ciggle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego w pojemniku),
dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista,
nalezy lekko zredukowac ilos¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilos¢ ptynu zarobowego.
Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.
Przygotowywac tylko takg ilos¢ materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowa¢ w przeciggu okreslonego przez producenta
czasu. Nie wolno rozrzedzaé¢ woda lub ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzac.

Naktadanie:
Whbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.
Warstwe reprofilacyjng w miejscach drobnych ubytkéw, nalezy nanosi¢ metodg ,$wieze na $wieze” tj. na aktywng jeszcze
pod wzgledem klejenia warstwe sczepna.
W przypadku nanoszenia recznego, zaprawe nanosi¢ drewniang packa tynkarska.
W przypadku gtebokich ubytkéw materiat nalezy uktada¢ warstwami zgodnie z instrukcjg producenta.
Warstwa wygtadzajaca lub reprofilowa zaprawy, powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.
Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5C (temperatura otoczenia i podto za).
Sposéb pielegnacji naprawionych i wyréwnanych powierzchni betonowych wg producenta materiatéw.

5.5. Naktadanie farby ochronnej

Malowanie farbg ochronng powinno nastgpi¢ w czasu zalecanym przez producenta, od nalozenia naprawczej zaprawy
wykonczeniowej.

Materiat powlokowy powinien by¢ dostarczany na budowe jako gotowy do uzycia (po ewentualnym doktadnym
wymieszaniu).

Przy naktadaniu pierwszej warstwy, za zgoda producenta, materiat mozna rozcienczyé dodajac maksymalnie 10%
rozpuszczalnika do akrylatéw.

Nalezy naktada¢ dwie warstwy. Odstep miedzy poszczegélnymi warstwami — zgodnie z wymaganiami producenta..

Materiat powinien dawac¢ sie naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem (zaréwno powietrznym jak i bezpowietrznym).

Nie nalezy wykonywac¢ robét malarskich na powierzchniach o temperaturze nizszej niz +5 st.C.

Temperatura powierzchni musi by¢é wyzsza o minimum 3 st. C od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza (chyba ze
producent farby zaleca inaczej).

5.6. Bezpiecze nstwo robét i ochrona  $rodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic,
okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczeg6lnych materiatow.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robét, remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom,
zadne niebezpieczenstwo zwigzane z ruchem pociggéw i samochodéw, odbywajacym sie pod obiektem

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robot.

5.7 Rusztowania i podesty robocze

Zobowigzuje sie Wykonawce do uzgodnienia z wtasciwymi jednostkami ewentualne zajecia terenéw na rusztowania i
podesty robocze.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne”pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej obejmujacy wszystkie
czynnosci technologiczne, ktéry powinien by¢ zgodny z zawartymi w ST informacjach, przedmiotowymi normami oraz
Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych
stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn. 27 listopada 1998 roku.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan
Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli
wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ sie wylacznie na
wihasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robét z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych
lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez Wykonawce .
Kontrola jakosci obejmuije :
badania przydatnosci materiatow
kontrole wykonywania rob6t

6.2 Badania i kontrola przed przyst apieniem do rob6t
Przed rozpoczeciem robét Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne swiadectwa badan
materiatdbw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatow).
Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniu ich przydatno$ci do stosowania oraz na sprawdzeniu podstawowych
parametrow technicznych na probkach swiadkach.
Kontroli podlegaja;
A/ Przydatnos¢ do stosowania:

- Data produkcji

- Data przydatnosci do stosowania

- Warunki przechowywania

- Stan opakowan
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B/ Podstawowe parametry techniczne:
- Sktad ziarnowy
- Gestos$¢ nasypowa materiatow
- Gestosc¢ stwardniatych materiatow
- Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach
- Wytrzymatos$¢ na sciskanie po 28 dniach
- Przyczepnos¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie)
Badania zestawu zapraw do naprawy betonu nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej przedstawionej do odbioru partii. Plany badan
nalezy przyja¢ wg normy PN-ISO 2859-2:1996. Badania materiatéw i powtoki ochronnej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
normami przedmiotowymi oraz procedurami badawczymi IBDiM.
Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.
6.3. Badania w trakcie wykonania robot
Podczas wykonywania robét objetych niniejsza ST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania:
Przygotowanie podtoza
Badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawg
Wytrzymatosci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podioza okreslonej metoda pull-off, przy srednicy
kragzka prébnego 50mm (wg zasady — 1 oznaczenie na 25 m2, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-
01814)
Badanie grubosci naniesionej powtoki ochronnej
Wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu.
Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:
Temperatura materiatow, podtoza i powietrza
Wilgotnos¢ podtoza
Sprzet oraz czas mieszania materiatow
Pielegnacja wykonanej warstwy
6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot
Badaniu podlega¢ winny prébki pobrane w trakcie realizacji robdt. Kontroli podlega réwniez stopien wypetnienia ubytkéw,
réwnos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegélnosci moze
on uznac¢ za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.
6.5. Zasady post epowania z wadliwie wykonan g powtok g ochronn a.
Jezeli powtoka ochronna zostanie wykonana zle i nie spetni okreslonych parametréw, to bedzie zerwana i wymieniona na
nowa na koszt Wykonawcy.
Po przeprowadzeniu stosownych badan okreslajacych charakter i stopien wadliwosci, Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie
wadliwej powtoki nie ptacac jednak Wykonawcy rob6t za wykonang prace.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1m? odebranego, powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw betonowych
remontowanego mostu, wykonywanego przy zastosowaniu materiatdw systemowych:
- nowych powierzchni betonowych przez natozenie powtok antykorozyjnych bez szpachlowania,
- istniejacych powierzchni betonowych oraz wykonanego torkretu przez wykonanie szpachlowania o grubosci srednio 3mm i
natozenie powtok antykorozyjnych.

8. Odbiér robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogédlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.8.
8.2. Odbiér robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Roboty objete niniejszg ST i dotyczace przygotowania podioza betonowego oraz wykonania warstwy wygtadzajacej i

reprofilacyjnej, podlegajg odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych

warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw i rob6t.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetiajgcych badan i pomiaréw wtedy gdy:
zakres lub czestotliwo$é badan Wykonawcy sg hiezgodne z niniejszg specyfikacjg

istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnosci badan Wykonawcy

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania rob6t poprawkowych lub poleci zerwanie i
wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier
moze uznac¢ wade za nie majacq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres
i wielkos¢ potracen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie
wykonanej warstwy na nowag Wykonawca wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z
Inzynierem.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Platnos¢ za 1m? wykonanej powloki ochronnej:

- dla nowych wykonanych powierzchni elementéw betonowych (bez szpachlowania zaprawami PCC) z wyr6éwnaniem
ewentualnych nieréwnosci powstatych w wyniku betonowania,

- dla istniejgcych powierzchni elementéw betonowych oraz powierzchni torkretowanych (ze szpachlowaniem zaprawami
PCC, grubosci $r. 3 mm)

nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.
Cena jednostkowa uwzglednia:
zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcii
odpowiednie przygotowanie (z odkuciem betonéw skorodowanych) i oczyszczenie - zgodnie z wytycznymi
niniejszej ST - powierzchni betonowej
naniesienie wszystkich warstw powtoki zabezpieczajacej, obejmujgce m.in.:
wykonanie warstwy sczepnej w miejscach okreslonych niniejszg ST
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10.1.

10.2.

uzupetnienie ubytkow zaprawami PCC
szpachlowanie mieszankami PCC
naniesienie powtok antykorozyjnych zabezpieczenia
ubytki i odpady materiatowe
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan
rusztowania pomosty robocze, ekrany ochronne oraz wszelkie zwigzane z tym uzgodnienia
10. Przepisy zwi gzane

Normy.
PN-88/B-01807

PN-92/B-01814

PN-86/B-06712

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

Kruszywa mineralne do betonu — dotyczy piasku do piaskowania konstrukcji

PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodq alternatywng. Plany badan na podstawie jakosci

PN-85/B-04500
PN-88/B-32250
PN-70/H-97052
PN-88/B-01807

PN-92/B-01814

Inne dokumenty.

granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukciji.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

1. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych
stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dn. 27 listopada 1998

roku

2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.
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M-33.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M-33.01.00 ROBOTY ROZNE

M-33.01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z modernizacj ¢ mostéw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Kiodzko, woj.

dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiérkg elementéw

remontowanego obiektu i obejmuja:

Rozbidrka nawierzchni bitumicznych na dojazdach grubosci $rednio 20 cm
Rozbidrka istniejgcej podbudowy gr. $r. 25 cm

Frezowanie nawierzchni na obiekcie wraz z warstwa ochronng z izolaciji i izolacjg $r. 20 cm
Rozbidrke barier stalowo - betonowych

Rozbidrka kraweznikow

Rozbiérka wpustéw odwodnienia

Obciecie wspornikdw podchodnikowych i gzymsow

Rozbiérka umocnienia stozkéw oraz betonowych murkéw u ich podnéza
Rozbiérka skrzydet istniejacych przyczotkow

Rozkucie zelbetowych kotnierzy podstaw stupow filarow

Rozbiérka istniejgcych barier na dojazdach do mostu

Rozebranie istniejgcych schodéw, balustrad, $ciekéw skarpowych,
Demontaz istniejacych tozysk

Wycinka drzew rosngcych w poboczu

Uwaga!

Przed rozpoczeciem robét rozbidrkowych wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ do zatwierdzenia projekt organizacyjno-
technologiczny wykonania rozbiérki

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych sprzetem zmechanizowanym, nalezy wykonaé prébne, reczne przekopy
poprzeczne przez korone drogi, po obu stronach istniejacego obiektu, glebokosci ok. 100 cm w celu sprawdzenia
przebiegu ewentualnych urzadzen obcych biegnacych wzdtuz obiektu.

Jezeli na terenie rob6t zostang stwierdzone urzadzenia podziemne, to roboty rozbiérkowe nalezy przerwaé, powiadomi¢ o
tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujacymi nadzor
nad tymi urzadzeniami.

Projekt organizacyjno-technologiczny wykonania rozbiérki sporzadzany przez Wykonawce powinien zawiera¢ m.in.:

1) harmonogram terminowy realizacji

2) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania

3) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac rozbiérkowych (np.

piesi)

4) inne informacje zadane przez Inzyniera
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogélne”
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za spos6b przeprowadzenia robo6t rozbiérkowych, za ich zakres zgodnie z
Dokumentacjag Projektowg oraz z zaleceniami Inzyniera.
1.6 Nazwy i kody CPV
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
2. Materiaty
Nie dotyczy
3. Sprzet.
Do prac rozbiérkowych nalezy stosowaé sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na zadanie
Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno
odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Na obiekcie zabrania sie stosowania ciezkiego sprzetu wyburzeniowego.
4. Transport
Transport gruzu z rozbiérki powinien odbywac¢ sie zgodnie z zasadami obowigzujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie z
wymaganiami producenta srodkéw transportowych.
5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogoélne
Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu organizacyjno-technologicznego
wykonania rozbiorki. Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem rozbiorki zawartym w dokumentaciji
technicznej. Nawierzchnie z betonu asfaltowego oraz z asfaltu, podbudowe na dojazdach, elementy betonowe podp6r
przyczotkowych, nalezy rozbieraé metodami mechanicznymi - miotami pneumatycznymi, elektrycznymi oraz pitami
tarczowymi. Wykonawca powinien pamigeta¢ aby cechowa¢ miejsca i glebokosci rozku¢. Przy rozbidrce oczepdéw podpor
posrednich nalezy istniejgce zbrojenie stupéw zachowaé i wprowadzi¢ w nowoprojektowany oczep. Rozbidrke skrzydet
istniejacych przyczotkow nalezy wykonaé z wykorzystaniem narzedzi mechanicznych. Podczas prac rozbiérkowych nie
dopuszczalne jest uszkodzenie pozostawianej czesci istniejacych przyczotkow. Do rozkucia zelbetowych kotnierzy u podstaw
stupéw podpér posrednich dopuszcza sie wykorzystanie urzadzen mechanicznych — miotéw pneumatycznych lub
elektrycznych z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci. Niedopuszczalne jest naruszenie konstrukcji stupow.

Wsporniki podchodnikowe nalezy usunaé poprzez odcigecie od pozostalej czesci ustroju niosgcego. W trakcie prac

rozbiérkowych nie dopuszcza sie spowodowania uszkodzenia pozostawianej czes$ci konstrukc;ji.
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Frezowanie nawierzchni plyty winno odbywa¢ sie jednoetapowo. W trakcie frezowania dopuszcza sie usunigcie otuliny
pretbw na grubo$¢ do 1lcm, jako przygotowania powierzchni istniejacej plyty do zespolenia z plytg nadbetonu.
Niedopuszczalne jest naruszenie zbrojenia piyty.

Frezowanie nawierzchni na dojazdach do mostu nalezy ograniczy¢ do usunigcia wierzchniej warstwy $cieralnej w miejscach
potaczenia konstrukcji drogowej, oraz do usunigcia nieréwnosci i kolein.

Nawierzchnia wraz z podbudowag w rejonie przyczotkéw przewidziana jest do catkowitego rozebrania. W pracach tych
przewiduje sie wykorzystanie narzedzi recznych i mechanicznych. Nie dopuszcza sie do uszkodzenia konstrukcji
przyczotkow.

Do demontazu elementéw istniejacej balustrady przewiduje sie uzycie palnikéw gazowych. W razie potrzeby dopuszcza sie
uzycie lekkich narzedzi mechanicznych. Rozbiérce podlegajg takze bariery na dojazdach.

Schody, $cieki skarpowe oraz betonowe umocnienia skarp nalezy rozebra¢ z uzyciem lekkich narzedzi recznych lub
mechanicznych. Demontaz stalowych balustrad nalezy przeprowadzi¢ w catosci lub czesciach po uprzednim rozkuciu
betonowych stupkéw mocujacych.

Rozbiérke tozysk nalezy przeprowadzi¢ tak, aby nie uszkodzi¢ istniejacej konstrukcji. Przed wykonaniem rozbidrki
Wykonawca opracuje projekt technologiczny demontazu i montazu nowych tozysk. Projekt winien ujmowaé elementy
zapewniajace statecznos¢ konstrukcji mostu na czas po demontazu istniejgcych, a przed montazem nowych tozysk.

Wopusty osadzone w plycie pomostu nalezy rozebra¢ z wykorzystaniem narzedzi recznych lub mechanicznych. Prace
prowadzi¢ w taki sposéb aby nie uszkodzi¢ istniejacej konstrukcji ustroju niosacego.

Pnie drzew przewidziane do usuniecia powinny by¢ wykarczowane. Teren w miejscach wycinki drzew nalezy oczyscic¢ tak,
aby czesci roslinnosci nie znajdowaty sie na gtebokosci do 60 cm ponizej niwelety rob6t ziemnych i linii skarp nasypu.
Spos6b wycinki i zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien byé zgodny z wskazaniami Inzyniera.
Pozostatosci po wycince byé usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

Zdemontowane elementy, powinny by¢ sukcesywnie zabierane z obiektu mostowego i sktadane na placu budowy, w miejscu
ktére umozliwi ich odpowiednie oczyszczenie wodg pod wysokim cinieniem (powyzej 250 atm.). Wszystkie w/w elementy
nalezg do Zamawiajacego. W przypadku gdy Inzynier stwierdzi, ze ktéry$ z w/w materiatdbw nie jest mu potrzebny, to
Wykonawca rob6t zobowigzany jest wywiez¢ wskazany element poza teren pasa drogowego.

Wszelkie materialy rozbiérkowe nie bedace wilasnoscig Zamawiajacego, nalezy w sposéb uporzadkowany sktada¢ w
regularnych pryzmach na dojazdach do obiektu i w miare mozliwosci regularnie wywozi¢ poza teren pasa drogowego.
Wszystkie materialy rozbiérkowe nie bedace wtasnoscia Zamawiajgcego, nalezg do Wykonawcy rob6t i jego obowigzkiem
jest ich usuniecie z teren pasa drogowego. Okreslenie miejsca wywozu gruzu nalezy do Wykonawcy robét.

Roboty rozbiérkowe wykonywa¢ w sposéb uporzadkowany i zorganizowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawi¢ zniszczenia na wkasny
koszt.

5.2. Bezpiecze nstwo rob6t i ochrona  $rodowiska.

Za bezpieczenstwo na obiekcie oraz w jego bezposrednim sasiedztwie, w czasie trwania prac rozbiérkowych odpowiada
Wykonawca.

Na okres robét rozbiorkowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom, ani osobom
postronnym zadne niebezpieczenstwo.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robot.

Uwaga!

Bez wykonania stosownych rusztowan oraz ekranéw ochronnych Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robét rozbiérkowych.
6. Kontrola jako $ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Kontrola jako$ci robét obejmuje zgodnos¢ wykonywanych rob6t z Dokumentacijg Projektowsg i ustaleniami ST.

7.0bmiar

Jednostkg miary jest m3,m2, 1m lub ilo$¢ sztuk. Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ m3, m2,1m lub ilo$¢ sztuk rozebranego
materiatu.

8.0dbidr ko ncowy

Sprawdzenie faktycznej ilosci rozebranego materiatu i zgodnosci z projektem pozioméw rozebranych elementéw

9.Pfatno Sci

Cena jednostkowa uwzglednia rozebranie konstrukcji, wycinke drzew, wykonanie pomostow oraz odpowiednie
zabezpieczenie robét. Cena uwzglednia réwniez usuniecie materiatldw z rozbiérki na wysypisko oraz oczyszczenie miejsca
budowy.

10. Przepisy zwi gzane

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrony $rodowiska odpowiada
Wykonawca.

Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienie tych przepisow.
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M-33.01.04. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKC JI STALOWYCH

1.Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.

dolno Slaskie.

1.2. Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obj etych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot

wymienionych w p.1.1. to jest doszczelnienia uprzednio ocynkowanych powierzchni konstrukcji stalowej, z odpowiednim

oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza.

Zaktadana grubosé powtoki malarskiej 260 pum:

- grunt i miedzywarstwa po 1000/m

- powtoka nawierzchniowa 60[/m

Materialy muszg posiada¢ aprobate Techniczng IBDIM lub jednorazowe dopuszczenie techniczne odpowiednie do

stosowania w danej strefie mostu przy okreslonych na danym moscie zagrozeniach korozyjnych.

Prace wykonywane beda na placu budowy.

Jakos¢ powtok antykorozyjnych musi by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w specyfikaciji.

1.4. Okre slenia podstawowe.

Farba - pigmentowany materiat malarski, tworzacy powtoke ochronna.

Farba do gruntowania - farba przeciwrdzewna nanoszona bezposrednio na podioze zawierajgca sktadniki hamujace

procesy korozyjne (pigmenty, inhibitory).

Punkt zaptonu - najnizsza temperatura materialu malarskiego, w ktérej wytworzy on pary substancji palnych

wystarczajacych do zaptonu w okreslonych warunkach badania

Rozcie nczalnik - lotna ciecz nie rozpuszczajgca substancji btonotwoérczej, a ktéra dodana do materiatu malarskiego nie

powoduje niekorzystnych objawéw

Rozpuszczalnik - ciecz rozpuszczajgca substancje blonotwdrczg (spoiwo)

Substancja nielotna; cz esci stale - taczna zawarto$¢ substancji blonotworczych, pigmentéw, wypetniaczy i innych

sktadnikéw materiatu malarskiego pozostajaca na powierzchni malowanej w procesie schniecia powtoki.

Czas przydatno s$ci wyrobu do stosowania - maksymalny czas, w ktérym materiat malarski wielosktadnikowy zachowuje

swoje whasciwosci do malowania po wzajemnym zmieszaniu sktadnikéw.

Czas magazynowania - maksymalny czas, w ktérym materiat malarski przechowywany w oryginalnych opakowaniach w

okreslonych warunkach zachowuje swoje wlasciwosci do malowania

Czas schni ecia - czas przejscia cieklej powloki malarskiej w statg powloke o okreslonych wiasciwosciach fizycznych w

danej temperaturze.

Grubo $¢ powtoki suchej; nominalna - mierzona grubos$¢ utwardzonej, suchej powtoki malarskiej; nominalna - okreslana

dla powtoki malarskiej lub zestawu w celu osiggniecia wymaganej trwatosci powtoki.

Przyczepno $¢ - zdolnos¢ powtoki do wigzania sie z podtozem, wymagajgca okreslonych sit do jej oderwania.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatbw wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z

dokumentacja projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inzyniera .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne"

1.6Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty.

2.1. Akceptowanie u zytych materiatow.

Inzynier  jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow. Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania

odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego sa:

101. na ocynkowane powierzchnie stalowe powtoki doszczelniajgce: farba gruntowa i miedzywarstwa epoksydowa (gr.
min 2x100Jm) przystosowana do naktadania na powierzchnie ocynkowane o minimalnym czasie do nanoszenia
nastepnej warstwy w temperaturze 20°C nie dtuzszym niz 8 godzin; bez ograniczonego czasu maksymalnego do
nastepnego wymalowania,

102. farba nawierzchniowa alifatyczna poliuretanowa bez wypetniacza ptatkowego gr. min 600Cm.

Materialy malarskie muszg posiada¢ aprobate Techniczng IBDIM lub jednorazowe dopuszczenie techniczne
odpowiednie do stosowania w danej strefie obiektu mostowego przy okreslonych na danym obiekcie zagrozeniach
korozyjnych. Wyklucza sie stosowanie farb pigmentowanych otowiem. Inzynier Projektu jest uprawniony do
akceptacji dostawcy materialtdbw. Wykonawca jest obowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci
wszystkich partii dostaw materiatéw. Inzynier Projektu moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci materiatu do
zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy przeprowadzi¢ wedtlug normy przedmiotowej lub Aprobaty
Technicznej w oparciu, o ktérg materiat zostat dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badania farb nalezy
przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.2. Badanie materiatow.

Inzynier moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania nalezy

przeprowadzi¢ wedtug normy przedmiotowej lub Aprobaty Technicznej w oparciu, o ktéra materiat zostat dopuszczony do

stosowania w mostownictwie. Badania farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.3. Przechowywanie materiatow.

Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych powinny byé przechowywane w zamknietych fabrycznych opakowaniach, nalezy

przestrzegac okreslone przez producenta okresy gwarancji i warunki przechowywania.

2.4, Zastosowane materiaty

Dopuszczone jest stosowanie materiatow posiadajgcych Aprobaty Techniczne do stosowania w budownictwie mostowym.

2.5. Odcinki referencyjne.
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Nie wykonuje sie
3. Sprzet.
Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia (do akceptacji) wykaz sprzetu, ktéry bedzie stosowat do:

przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok

nanoszenia powtok

kontroli biezacej jakosci materiatéw i wykonania
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy uzycie prébne sprzetu i wykonanie badan jakosci wykonanych prébek.
Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w kartach technologicznych i zaleceniach producentéw poszczegélnych rodzajéw farb.
Wykonawca robét powinien dysponowaé urzadzeniem umozliwiajacym czyszczenie konstrukcji strumieniem cieptej wody (o
temp. ok. 50 st. C.) pod cisnieniem wigkszym od 20 MPa.
Wymaga sie, aby Wykonawca rob6t, w procesie piaskowania dysponowat takimi sprezarkami, aby przy odpowiednio
dobranych dlugosciach wezy oraz srednicy gardzieli dysz (ktére powinny wynosi¢ 6-12 mm) ci$nienie powietrza na kazdej
z dysz wynosito 0,5-0,8 MPa.
Naktadanie farb mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera. W
przypadku zastosowania sprzetu mechanicznego, nalezy stosowa¢ hydrodynamiczna agregaty malarskie o wysokiej
wydajnosci stosowane do natrysku farb epoksydowych, dwusktadnikowych o wysokiej lepkosci i uziarnieniu pigmentu.
Parametry techniczne zastosowanych agregatow, takie jak m.in.:

Przetozenie pompy

Kat natrysku

Srednica dyszy

Cisnienie na wejsciu
powinny odpowiada¢ wymaganiom farb zestawu antykorozyjnego przyjetego do wymalowania.

Transport.

Transport materiatu i sprzetu dowolnymi $rodkami transportowymi. Przy transporcie materiatow przestrzega¢ zalecen
producentéw materiatébw antykorozyjnych. Ze wzgledu na to, ze transportowane elementy stalowe bedg juz zabezpieczone
antykorozyjnie, nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na ich wlasciwe zabezpieczenie, aby powtoka antykorozyjna nie ulegta
uszkodzeniu i zanieczyszczeniu.
5. Wykonanie robét.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i technologii rob6t (przygotowania poditoza oraz
naktadania powtoki malarskiej) tacznie z harmonogramem wykonania, uwzgledniajacy wszystkie warunki (szczegoélnie
ochrone $rodowiska), w jakich bedg wykonywane roboty antykorozyjne z uwzglednieniem przepiséw bhp i
przeciwpozarowych (ze szczeg6lnym uwzglednieniem zagrozen wybuchowych).
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
Powierzchnie metalizowang przed nakladaniem farby nalezy starannie odtlusci¢ i uszorstni¢ (delikatnie przesiewajac
piaskiem), a nastepnie odkurzyé przy pomocy odkurzacza przemystowego lub w ostatecznosci przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Miejsca, na ktérych wystepuje "gabczasto$¢" blachy,
nalezy malowaé¢ pedzlami. Nalezy nanies¢ tyle warstw farby, aby otrzymac¢ powtoke o grubosci wg projektu. Czas schniecia
kazdej powtoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza.
Podktad gruntujacy nalezy szczegélnie starannie naktada¢ w miejscach tgczenia elementéw, na spoinach i krawedziach. Na
krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wiecej materiatu niz na ptaskie powierzchnie, wykonujgc w tych miejscach dodatkowe
warstwy, po wyschnigciu zasadniczej powtoki gruntujacej. Powinny mieé one znaczaco rézny kolor od powtoki podstawowe;.
Miedzywarstwe i farbe nawierzchniowg nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu przestrzegajac czaséw miedzy malowaniami
podanych przez producenta. Na krawedzie i naroza nalezy naklada¢ wiecej materialu niz na ptaskie powierzchnie,
wykonujac w tych miejscach dodatkowa warstwe, po wyschnieciu migdzywarstwy. Powinna mie¢ ona znaczaco rézny kolor
od powtoki podstawowej. Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza. w przypadku diuzszych
niz podano w kartach technicznych przerw pomiedzy malowaniami powtoki nalezy odttusci¢ i zszorstkowac. Powloka
poprzednia przed malowaniem powtoki nastepnej musi by¢ czysta i nie zakurzona, jesli z jakis przyczyn powtoka ulegta
zabrudzeniu nalezy ja umy¢ lub odkurzy¢.
Wszystkie prace antykorozyjne nalezy wykonaé w wytwérni pozostawiajac bez powtok doszczelniajgcych miejsca stykow
montazowych.
Styki monta zowe
Zabezpieczenie stykéw montazowych oraz naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po ewentualnym prostowaniu, transporcie
itp. powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu do stopnia czystosci Sa 3 naniesieniu
powtoki metalicznej (stosowac farby o zawartosci cynku w suchej powtoce > 90%) i warstw doszczelniajacych.
Wymagania ogéine
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.
Ponadto:

103. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby.

104. Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3C od temperatury punktu rosy dla daneg o cisnienia i
wilgotnosci.

105. Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgly

106. Nalezy przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta.

107. Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na dziatanie
kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowata sie w warunkach podanych przez producenta.

108. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczegoélnych warstw oraz odstepdw czasowych do nanoszenia nastepnej
warstwy

Przed uzyciem materiatéw nalezy sprawdzi¢ ich atesty, Swiadectwa kontroli jakosci dla kazdej partii wyrobu oraz wtasciwo$¢é
oznakowania pojemnikéw z farbami. Producent musi dostarczy¢ réwniez karty bezpieczenstwa, w ktérych zawarte sg
informacje o zwigzkach toksycznych w farbach.

Ponadto:
109. Wszystkie dokumenty dotyczace farb, w tym rowniez etykiety muszg by¢ w jezyku polskim
110. Inzynier Projektu moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie

wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach lub wymaganiach
aprobacyjnych.
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111. Z materialu malarskiego nalezy usuna¢ btonke powstatg na powierzchni farby, nastepnie doktadnie wymiesza¢ by
rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowaé

112. W przypadku zgestnienia materialu malarskiego nalezy go rozcienczy¢é do wartosci lepkosci umownej
przewidzianej dla danego materiatlu zawartego w karcie producenta

113. Pedzle muszag by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone.
Sprzet nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

6 Kontrola jako $ci robét.

Do zadan kontroli jakosci dla powtokowych zabezpieczen antykorozyjnych nalezy:
1. Zapoznanie sie z technologig powlokowego zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
2. Zapoznanie sig z instrukcjami stosowania farby
3. Zapoznanie sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podioza i
zanieczyszczen
4. Nadzor nad prawidtowymi parametrami obrébki strumieniowo - $ciernej
5. Uzupelnienie (przez Wykonawce) technologii o proces odtluszczania wynikajacy z zattuszczen (ewentualnych) w
wyniku obrébki powierzchni
6. Odbidér powierzchni do malowania z uwzglednieniem wtasciwosci powierzchni
7. Nadzér nad prawidtowym przygotowaniem farb polegajacy na sprawdzeniu:
- tozsamosci farby
- okresu gwarancji
- prawidtowosci catkowitego rozmieszczenia pigmentéw (brak osadu na dnie hoboka)
- rodzaju i ilosci dodawanego rozpuszczalnika
- prawidlowosci stosunku dodawanego utwardzacza do bazy i czasu dojrzewania w przypadku farb
dwusktadnikowych
8. Sprawdzenie warunkéw wykonywania prac malarskich - ustalenie zgodnosci z Instrukcjg stosowania farby
9. Nadzor nad parametrami malowania natryskowego - ustalenie zgodnosci z Instrukcjg stosowania farby
10. Nadzér nad malowaniem - pomiar grubosci powtoki mokrej
11. Odbiér malowania - miedzyoperacyjny
12. Warunki sktadowania i transportu zestawu malarskiego - ustalenie zgodnosci z Instrukcjg stosowania farby
13. Prowadzenie dokumentacji malowania - protokoty odbioru, sprawdzenie warunkéw wykonywania robét
6.2. Kontrola procesu malowania
Kontrola procesu malowania - wynikajgca z przepisow normy PN-71/H-97053 oraz Zalecenn do wykonania i odbioru
antykorozyjnych zabezpieczeri konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych, wprowadzonych do stosowania
Zarzadzeniem Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 r - powinna obejmowac:
- sprawdzenie stopnia wyschnigcia warstwy poprzedniej; wg PN-79/C-81519 (metoda laboratoryjna)
- zgodnos¢ odstepu czasu malowania z podanymi w Instrukcji Stosowania Farby
- wyglad wymalowania; $wiezo naniesiona lub nie wyschnieta powloka malarska nie powinna wykazywac¢ wtracen
mechanicznych, krateréw, zaciekéw i niedomalowan
- grubos$¢ powtoki malarskiej na mokro wg PN-93/C-81515
- sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku bezpowietrznego; rozmiar dyszy, ci$nienie zasilajgce silniki powietrzne
(aparaty typu nurnikowego) z danymi w Instrukcji Stosowania Farby i sprawnosci aparatury
- sprawdzenie przygotowania farby; wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu dojrzewania farb dwusktadnikowych, a
takze w trakcie malowania przestrzegania czasu przydatnosci farby do malowania
6.2.1. Pomiar grubo $ci mokrej powloki malarskiej
Celem pomiaru jest:
- sprawdzenie wtasciwej, zgodnej z Instrukcjg stosowania farby grubosci powtoki w trakcie malowania
- sprawdzenie wydajnosci malowania w trakcie malowania
- ustalenie optymalnej techniki malowania w celu uzyskania jednorodnosci wymiarowej
Pomiary wykonuje sie jednym z dwéch sposoboéw:
- krazkowy - odczyt na skali przyrzadu w miejscu $ladu farby na wewnetrznym pierscieniu
- grzebieniowy - przyblizone wskazania, grubos$¢ odczytuje sie na skali jako wielkos¢ odpowiadajgca pierwszemu zwilzonemu
zebowi plytki przystawionej prostopadle do powierzchni malowanej
6.2.2. Oznaczenie grubo sci powtoki suchej
Badanie typowe przeprowadza sie za pomoca przyrzadéw magnetycznych, elektromagnetycznych lub innych o zasadach
dziatania podanych w PN-93/C-81515. Zaleznie od klasy przyrzadu nalezy przeprowadzi¢ kalibracje. Doktadnos¢ oznaczenia
powinna zawiera¢ sie w granicach do 10%
Metodyka pomiaréw (nie jest obligatoryjna - stanowi pomoc w ustaleniu wtasciwych kryteriéw odbioru powtok malarskich) wg
ISO 12944-5 - Zasada 80/20 (uznana metodyka oceny wynikéw pomiaréw grubosci). Wyniki pomiaréw grubosci powtoki
malarskiej suchej powinny byé nie mniejsze od 80%, a najwyzej 20% pomiaréw powinno zawiera¢ wyniki do 80% grubosci
powtoki specyfikowanej. Zaleca sie aby max. grubosc¢ nie byta wieksza od trzykrotnie specyfikowanej.
Wg PN-71/H-97053 za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikow uzyskanych
z 5 pomiaréw po odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytéw z serii 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90%
wartosci ustalonej w dokumentacji technologicznej. Nie okreslono w normie ilosci serii pomiarowych ani wielkosci
powierzchni do pomiaréw roztozonych na konstrukcji
Dopuszcza sie oznaczanie grubosci wg SSPC-PA 2, BN-82/3702-09 oraz wg uzupetnienia do Normy Dunskiej
DS 412
Protokot badania grubosci powtoki powinien zawierac:
- date badania
- wszystkie dane potrzebne do identyfikacji badanego produktu
- powotanie sie na PN-93/C-81515
- dodatkowe dane wg zatacznika A ww. PN wraz z odno$nikiem normowym
- metode oznaczenia grubosci
- wyniki z badan (poszczegdélne pomiary i $rednia)
- kazde odstepstwo od znormalizowanych metod badan
6.2.3. Badanie szczelno sci powtoki malarskiej
Badania przeprowadza sie w uzasadnionych przypadkach (podejrzenie nieszczelnosci powtoki) scisle z instrukcjg badania.
Wyrdznia sie nastepujgce metody badan szczelnosci powtok:
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- elektryczng niskonapieciowg wg PN-68/C-81544 (poroskop, defektoskop o napieciu 90 V) - pozwala uchwyci¢
nieszczelnosci o rozwarciu ok. 30 ['m

- elektryczna wysokonapigciowa - stosowana przy grubych powtokach

- elektrochemiczng - wg PN-75/C-81518

6.2.4. Badanie przyczepno sci powtoki malarskiej do podto  za

Badanie przyczepnosci przeprowadza sie wg PN-80/C-81531 nastepujacymi metodami:

metoda siatki nacie¢, badanie powtok cienkich do 160 pm powloke uwaza sie za wystarczajgco przyczepng jesli wystepuja
nieznaczne punktowe odpryski od podtoza (dolnej warstwy) przy krawedzi nacie¢, obejmujace do 5% powierzchni siatki
naciec¢ - 2 stopien przyczepnosci.

metoda odrywowa - pomiar sity odrywania (w MPa) powloki z doklejonym cylinderkiem, stosowana przy grubosci powtok
powyzej 160 pm. Wartos$é sity odrywu zalezna jest gtéwnie od rodzaju spoiwa i powinna by¢ zgodna z danymi
producenta farb.

Wg normy BN-82/3702-09 powtoke uwaza sie za wystarczajgco przyczepna, jesli sita odrywania przy zerwaniu adhezyjnym i

mieszanym wynosi co najmniej 80% wartosci uzyskiwanych laboratoryjnie, przy czym nie moze by¢ mniejsza niz 1.8 MPa.

Wartosci sit przy zerwaniu kohezyjnym nie powinny by¢ nizsze niz 1.3 MPa

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy [1 m2] zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw konstrukcji stalowe;.

Powierzchnie systemu powtokowego nalezy okresli¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. Odbidr robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM-00.00.00 " Wymagania ogélne".

Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest dokonywany

na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

9. Podstawa ptatno $ci

Platno$é za 1 m? okreslonej grubosci i okreslonego typu zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych, nalezy

przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikébw pomiaréw i badan

laboratoryjnych.

Do pfatnosci przyjmuje sie powierzchnie zgodnie z projektem, zwiekszong Ilub zmniejszong o ilosci wynikajace

z zaaprobowanych zmian.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i dostarczenie w miejsce robét wszystkich czynnikéw produkciji

- opracowanie programu wykonania zabezpieczenia i kontroli jakosci

- czyszczenie konstrukcji

- wykonanie powtoki malarskiej wg wymagan Dokumentacji Projektowej i specyfikacji

- przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikaciji

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych (w przypadku ostatniej warstwy nawierzchniowej) oraz do wymaganych przerw

miedzy poszczegolnymi operacjami (warstwami)

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na srodowisko

- zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami wszelkich zanieczyszczen i wilgocig

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw malarskich

- zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczenstwa i higieny pracy

- uporzadkowanie miejsca robot

- utylizacje ewentualnych odpadéw i pozostatosci

10. Przepisy zwi gzane.

10.1. Normy

PN-78/C-01700
PN-89/C-81400
PN-75/C-81518
PN-93/C-81542
PN-82/C-81544

PN-86/C-81553
PN-87/H-04605
PN-69/H-04609
PN-68/H-04650
PN-71/H-04651

PN ISO 8501-1:1996

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052
PN-71/H-97053
PN-93/C-81515
PN-80/C-81531

PN-79/H-97070
PN-87/M-04251

Wyroby lakierowe. Nazwy i okreslenia

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

Wyroby lakierowe. Oznaczenie porowatosci powtok lakierowych

Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania zuzycia i wydajnosci

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikdw
atmosferycznych

Wyroby lakierowe. Ocena zniszczen powtok

Ochrona przed korozjg. Okreslenie grubosci powtok metodami niszczacymi

Korozja metali. Terminologia

Klasyfikacja klimatéw. Rodzaje wykonania wyrobéw technicznych.

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.
Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne
wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnosci miedzy
warstwowej.

Ochrona przed korozjg. Pokrycia malarskie. Ogolne wytyczne.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-87/M-04256/01
PN-87/M-04256/02
PN-87/M-04256/03
PN-EN/24624:1996
PN-EN/29117:1994

Struktura geometryczna powierzchni. Terminologia ogdina.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Terminologia.

Struktura geometryczna powierzchni. Pomiary chropowatosci powierzchni. Terminologia.
Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci powtoki malarskiej.

Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.

Ponizsze normy moga stanowi¢ prawna podstawe dokumentacji technicznej do czasu opracowania polskich odpowiednikéw

norm PN-ISO (Miedzynarodowa Organizacja Standaryzacyjna -ISO) na podstawie wytycznych zawartych w dokumencie
Polskiego Komitetu Integracji Europejskiej.
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ISO 8503-1:1988

ISO 8503-2:1988
ISO 8503-3:1988

ISO 8503-4:1988
ISO 8502-1:1991
ISO 8502-2:1992
1ISO 8502-3:1992
ISO 8502-4:1993
ISO 8502-5
ISO 8502-6
ISO 8502-7
1ISO 8502-8

10.2. Inne dokumenty

Wymagania techniczne i definicje komparatora ISO chropowatosci powierzchni dla oceny
powierzchni oczyszczonej strumieniowo-sciernie

Metoda stopniowania chropowatosci powierzchni stali oczyszczonej strumieniowo-$ciernie
Metoda wzorcowania komparatora 1SO chropowatosci powierzchni dla oznaczenia
chropowatosci powierzchni - Wzorcowanie za pomoca mikroskopu optycznego

Metoda wzorcowania komparatora 1SO chropowatosci powierzchni dla oznaczenia
chropowatosci powierzchni - Wzorcowanie za pomocg stykowego przyrzadu do pomiaru
chropowatosci

Badania polowe wykrywajgce rozpuszczalne produkty korozji zelaza

Laboratoryjne metody oznaczania chlorkéw na oczyszczonej powierzchni

Ocena pozostatosci pytu na powierzchni do malowania - metoda tasmy samoprzylepnej
Zalecenia dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed malowaniem
Oznaczenia chlorkéw na powierzchni przed malowaniem; metoda probkowa

Pobieranie prébek rozpuszczalnych zanieczyszczen z powierzchni do malowania - metoda
Bresla

Oznaczanie rozpuszczalnych zanieczyszczen na powierzchni przed malowaniem - metoda
polowa oznaczania zatluszczen

Oznaczanie rozpuszczalnych zanieczyszczen na powierzchni przed malowaniem - metoda
polowa oznaczania wilgotnosci

Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 r. - Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg
konstrukciji stalowych za pomoca pokry¢ malarskich - KOR - 3 - A.

Andrzej Chmielewski ,Zabezpieczanie przeciwkorozyjne konstrukcji stalowych - powtoki
malarskie”
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M-33.01.05 KOTWY | £ ACZNIKI ZESPALAJ ACE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wklejaniem kotew zespalajgcych
w konstrukcje betonowa tj.:

- osadzeniem kotew o $rednicy i dlugosci wklejenia zgodnie z projektem wykonawczym,

- wywiercenie otworéw na osadzenie wzmacniajacych na scinanie i iniekcje ww. otworéw po osadzeniu pretow,

- kontrole jako$ci robét i materiatéw

1.4. Okre slenia podstawowe

kotwa - pret stalowy z hakiem lub bez osadzony w otworze konstrukcyjnym wierconym w betonie, w poszczegoélnych
elementach istniejacej konstrukcji podpor

betonowa konstrukcja zespolona - konstrukcja powstata w wyniku wzajemnej wspétpracy istniejacej konstrukcji zelbetowej
z wykonang lub przytaczong pézniej czescia przekroju poprzecznego.

otwor konstrukeyjny - otwor, ktérego wykonanie wynika z projektu technicznego naprawy lub remontu konstrukgcji i
stanowi element rob6t zasadniczych.

otwor cylindryczny - otwor o przekroju kotowym

kotwa talerzowa — kotwa stalowa stuzgca do zakotwienia kap chodnikowych

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera Projektu.

1.6Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

Klej epoksydowy posiadajgca Aprobate techniczng IBDiM i nadajgca sie do wklejania pretéw zbrojeniowych.

Materiat na bazie zywicy epoksydowej do iniekcji otworéw pretéw na $cinanie. Zastosowany materiat musi posiada¢ lepkosé
zapewniajacg wypetnienie otworu na catej grubosci ustroju niosacego

Materiaty podlegaja akceptacji przez Inzyniera.

3. Sprzet.

Prace zwigzane z wykonaniem kotew wykonywane powinny by¢ specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie
zbrojarni.

Uzyty przez Wykonawce sprzet wiertniczy jak tez stosowane wiertta spiralne lub koronkowe powinny zapewni¢ ciagtos¢
prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu konstrukcyjnego wiertta o Srednicy wiekszej od
nominalnej srednicy otworu podanej w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody Inzyniera Projektu.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania robét objetych niniejszg ST powinny odbywa¢ sie
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00
5.2. taczniki zespalaj ace — opis robét.

Przygotowanie stalowych kotew powinno by¢ zgodnie z pkt. M-21.20.03. p.5.2.

Kotwy nalezy osadzi¢ w otworach wierconych w istniejacym betonie poszczegoinych elementéw mostu.

Srednica tych otworéw powinna wynosi¢ 1,1 d - gdzie d-projektowana $rednica preta za$ gtebokos¢ osadzenia, zgodnie
z dokumentacja projektowa.

Rozstaw facznikdéw zgodny z Dokumentacijg Projektowa.

Otwory konstrukcyjne, cylindryczne nalezy wykonywac przy uzyciu wiertet spiralnych zakonczonych widia.

Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia otwor6w na kotwy strumieniem sprezonego powietrza o ci$nieniu nie
mniejszym niz 0,6 MPa lub odkurzaczem przemystowym i zabezpieczenia ich przed zanieczyszczeniem.

Roboty zwigzane z wklejaniem pretéw materiatem na bazie zywicy moze odbywac¢ sie tylko w warunkach okreslonych przez
producenta kleju epoksydowego.

5.3. Wzmocnienie na s$cinanie — opis robot.

Przygotowanie stalowych pretow przy uzyciu wiertet spiralnych zakonczonych widig. Wykonawca obowigzany jest do
oczyszczenia otwor6w ha prety strumieniem sprezonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa lub odkurzaczem
przemystowym i zabezpieczenia ich przed zanieczyszczeniem. Roboty zwigzane z iniekcjg pretow materiatem na bazie
zywicy moze odbywac sie tylko w warunkach okreslonych przez producenta kleju epoksydowego. Iniekcje nalezy prowadzi¢
od dotu przez wywiercony w tym celu dodatkowy otwér zgodnie z dokumentacja projektowa.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Wymagania ogdine

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw tacznikdw i kotew w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia podaje tabela Nr 3 pkt. M-
21.20.03 p.6.

6.2. Zakres kontroli

Kontrola wykonania rob6t obejmuije:

- badania przydatnosci materiatéw

- badanie przygotowania otworéw

- badanie jakosci osadzenie kotew

- rozstaw geometryczny kotew
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6.2.1. Badania przydatno $ci materiatéw
Badania przydatnos$ci materiatow polegajg na:
dla pretéw zespalajacych i pretéw na $cinanie:  wg ST M.21.20.03.

6.2.2. Badania przygotowania otworéw

Kontrola jakosci wykonania otworu konstrukcyjnego obejmuje:

114. Poréwnanie usytuowania osi otworu w elemencie konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa. Odchytka wymiaru
liniowego nie powinna przekracza¢ + 10 mm.

115. Sprawdzenie glebokosci otworu i poréwnanie jej z wielkoscig projektowa.
Dopuszczalna odchytka + 5 mm.

116. Sprawdzenie $rednicy wiertta uzytego przez Wykonawce do wykonania otworu z projektowang $rednicag otworu.

Dopuszczalna odchyitka + 3 mm.
7. Obmiar robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
Jednostkg miary jest 1 szt.
Do ptatnosci przyjmuije sie ilos¢ sztuk o danej srednicy i o danej gtebokosci osadzenia odebranych kotew.
Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ sztuk o danej srednicy i o danej diugosci wykonanych, zainiektowanych i odebranych
otworéw.
8. Odbidr robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
Badania wg pkt.6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw robét.
Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koficowych.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. w takiej sytuaciji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
9. Podstawa ptatno $ci
Ogdine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.
Ptatnos¢ za 1 sztuke kotwy o danej srednicy i o danej glebokosci osadzenia zgodnie z Dokumentacjg Techniczna,
postanowieniami Inzyniera i rzeczywistym obmiarem robét i oceng jakos$ci wykonania robét.
Ptatnos¢ za 1 sztuke wywierconego i zainiektowanego otworu o danej $rednicy i dlugosci wykonanego zgodnie
z Dokumentacjg Techniczng, postanowieniami Inzyniera i rzeczywistym obmiarem rob6t i oceng jakosci wykonania robot.
Cena jednostkowa obejmuje:
- zakup, dostawe i magazynowanie materiatdw lub wyrobéw potrzebnych do wykonania rob6t objetych ponizsza ST,
- wywiercenie otworéw konstrukcyjnych z ich odpowiednim przygotowaniem,
- osadzenie pretéw zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami niniejszej ST,
- iniekcje otworu (prety na scinanie)
- uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu rob6t i usunigcie materialow bedacych wtasnoscia Wykonawcy poza teren
pasa drogowego,
- wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych, ekranéw ochronnych i innych urzadzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia rob6t objetych niniejszg ST .
10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-91/S-10041 Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i Badania.
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M-26.01.02 SACZKI DLA ODWODNIENIA IZOLACJI
1. Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno Slaskie.
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robo6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem saczkow
z PCV, odwadniajacych izolacje ptyty pomostu remontowanego obiektu i obejmuja;
- zakup i montaz sgczkéw w liniach ciekéw
1.4.0Okre slenia podstawowe
Saczek - element systemu odwodnienia obiektu ktérego zadaniem jest odprowadzenie wody z hydroizolacji poziomej plyty
pomostu poza obiekt.
Otwor cylindryczny - otwor o przekroju kotowym.
1.5.0g6Ine wymagania dotycz ace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdbw zgodnych ze Specyfikacjg Techniczng oraz
zaleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
1.6nazwy i kody CPV
45221111-3 Mosty drogowe
2. Materiaty
Kompletny saczek z PCV /kotnierz, sitko/
Rurka spustowa ze stali nierdzewnej o $r. 50 mm i odpowiedniej dtugosci
Papa termozgrzewalna.
Kruszywo otoczakowe [0 4/6 mm
Tkanina drenujaca
3.Sprzet.
Roboty zwigzane z montazem saczkéw i rur spustowych wykonane beda recznie z przygotowanych elementéw
wyszczegolnionych w punkcie 2 niniejszej ST.
Uzyty przez Wykonawce sprzet stuzacy do osadzenia elementow bedacych przedmiotem niniejszej ST, powinien zapewni¢
ciggtosé prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot.
Uzywany sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
4Transport
Materialy objete niniejszg ST moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Transport elementdbw na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrone elementéw saczkéw oraz rur
przed peknigciami, obtluczeniami i odksztatceniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.
Miejsca pozyskania elementéw przewidzianych do realizacji zadania musza uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Sktadowanie:
. saczki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozja i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegoélne asortymenty.

5Wykonanie robét
5.1. osadzenie s gczkéw w plycie pomostu.
Saczki PCV nalezy osadzi¢ w liniach ciekéw i wprowadzi¢ do kolektora .
Roboty nalezy przeprowadzi¢ etapowo.
ETAP |
Osadzenie przed betonowaniem ptyty, elementéw konstrukcyjnych sgczka tj. rury spustowej ze stali nierdzewnej oraz
kotnierza gérnego i dolnego.
Lejek (kotnierz) z rurka nalezy potaczy¢ przy pomocy kleju epoksydowego.
Na klej epoksydowy nalezy réwniez wklei¢ stalowe rurki spustowe saczkéw w wywiercone wczesniej - w istniejgcych
elementach ptyt pomostu - otwory.
Zbrojenie ptyt kolidujace z konstrukcja lejkéw nalezy odpowiednio odgig¢, bez przecinania pretow.
Saczki nalezy osadzi¢ w rozstawie zgodnym z rysunkiem technicznym, w liniach ciekéw.
ETAP II
Betonowanie konstrukcji niosacej.
Szczegolnej staranno$ci wymaga uksztattowanie powierzchni betonu pod izolacje, w sgsiedztwie sgczkéw. Niedopuszczalne
sg uskoki powierzchni betonu na styku z kotnierzem saczka. Ma to istotne znaczenie dla prawidlowego odprowadzenia wody
z izolacji do sgczka.
ETAP 1l
Wykonanie izolacji w strefie sgczka.
Izolacje w bezposrednim sasiedztwie saczka wykonac¢ z materiatu hydroizolacyjnego wg ST. M-27.02.01. Ulozenie izolaciji
wykonywac przynajmniej po 28 dniach od betonowania ptyty. Pape zgrzewalng stanowiacq izolacje wiasciwg ptyty pomostu
nalezy gteboko wprowadzi¢ na kotnierz saczka
Po przyklejeniu izolacji utozy¢ sitko.
ETAP IV
Sprawdzenie droznosci sgczka i usuniecie zanieczyszczen
Wypelnienie przestrzeni w obrebie saczka kruszywem otoczakowym O 4/6 mm otoczonym zywicg epoksydowg
Przykrycie kruszywa tkaning drenujaca
Sposéb przygotowania obudowy drenazowej z kruszywa otoczakowego [ 4/6 otoczonego zywicg epoksydowa;
a/ Przygotowac kruszywo.

- rozsia¢, by nie zawierat ziaren spoza frakcji 8/16

- przeptuka¢ wodg w celu usunigcia pytow

- wysuszy¢

- przechowa¢ w szczelnym pojemniku
b/ Wycechowac objetosci robocze garnka i garnuszka, ktére beda stuzyly do wymieszania sktadnikéw obudowy.
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¢/ Oczyscic¢ przestrzen wokot saczka do wypetnienia kruszywem
Wykonanie obudowy drenazowej polega na :
. odmierzeniu potrzebnej ilosci kruszywa, mozliwej do jednorazowego wymieszania np. 2 dm3 oraz zywicy w
stosunku objetosciowym 50 cz. kruszywa do 1 cz. zywicy ,
. odmierzeniu potrzebnej ilosci utwardzacza, np. w stosunku 10 : 1; 60 cm3 zywicy i 6 cm3 utwardzacza i
doktadnym wymieszaniu zywicy z utwardzaczem
. wymieszaniu kruszywa z zywicg zawierajaca utwardzacz tak, aby powierzchnia ziaren byta pokryta zywica ,
. wypehnieniu przestrzeni wokét saczka kruszywem otoczonym zywica z ich lekkim zageszczeniu topatka,
mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie kruszywa i ich wbudowywanie, nalezy wykonywaé¢ w sposob
zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas uzycia zywicy jest ograniczony w zaleznosci od temperatury otoczenia.
. przykrycie kruszywa tkaning typu Firet Coremat,
Uwagal!
Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie kruszywa i jego wbudowywanie, nalezy wykonywaé¢ w sposdb
zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas uzycia zywicy jest ograniczony w zaleznosci od temperatury otoczenia.
ETAP V
Ulozenie warstwy wigzacej i $cieralnej na obiekcie.
6. Kontrola jako $ci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
6.1. Zasady kontroli jako $ci robot.
Kontrola jako$ci robét polega na nastepujgcych badaniach:
partii sgczkéw dostarczonych na budowe

Obejmuje sprawdzenie wygladu, oznaczen i wymiarow losowo wybranych 3 saczkéw i ich zgodnosci
z wymaganiami podanymi w katalogu. Partie wpustéw nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami jezeli wyniki badan sg
pozytywne.

przygotowania strefy osadzenia saczkéw
Obejmuje sprawdzenie:
. osiowosci i rozstawu osadzenia stalowych rurek spustowych
. osadzenia lejka sgczka w stosunku do rzednej gory ptyty pomostu. Dopuszczalna tolerancja to od 0 - 3 mm ponizej
projektowanego poziomu. Powyzej niedopuszczalne
. poprawnosci odgiecia zbrojenia plyty pomostu
. prawidtowosci wykonania izolacji i drenu podtuznego w strefie saczkéw
Poprawnos$¢ wykonania izolacji oraz drenéw obejmuje sprawdzenie poprawnosci wykonanych zaktadéw izolacji na lejku
sgczka, prawidtowosci przyklejenia do lejka oraz sprawdzenie utozenia drenu podtuznego - zgodnie ze ST.
. prawidtowosci wykonania obudowy drenazowej wokét sgczka
Drenaz wokot saczkéw, obejmuje sprawdzenie prawidlowosci otoczenia grysu zywicg epoksydowa oraz wykonania
samego drenazu (ksztalt uformowanego drenazu)
prawidtowosci przyklejenia bitumicznych tasm uszczelniajgcych
Kontrola zwigzana z wykonaniem montazu rur spustowych powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot.
Kontrola jakosci robét powinna obejmowaé nastepujace badania:
badanie zgodnosci z zatozeniami Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej ST
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST polega na poréwnaniu wykonywanych lub wykonanych robét
z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami niniejszej ST oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin i pomiaréw.
badanie materiatow
Badanie materiatdw uzytych do budowy kanalizacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i ST, w tym:
- na podstawie dokumentéw okreslajacych jako$¢ wbudowanych materiatéw i poréwnanie ich cech z normami
przedmiotowymi
- na podstawie atestéw producentéw lub warunkéw okreslonych w ST
- bezposrednio na budowie przez ogledziny zewnetrzne lub przez odpowiednie badania specjalistyczne.
badanie poprawnosci zamocowania rur
Badania w zakresie zamocowania obejmujg czynnosci sprowadzajgce sie do badania szczelnosci potgczenia
poszczegdlnych prostek, ksztattek oraz kolan rur spustowych ze sobg oraz ze stalowymi rurkami spustowymi saczkéw,
badania jakosci zatozenia zaciskéw oraz stabilnosci zamocowania do konstrukcji stalowej przeset
Sprawdzenie wykonania potaczen nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
badanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych zawiesi.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru robét jest 1 szt. osadzonego saczka odwadniajacego izolacje ptyty pomostu, wg wytycznych
przedstawionych w niniejszej ST i Dokumentacji Projektowej.
8. Odbidr ostateczny
Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robét zwigzanych z osadzeniem saczkéw i spetnienie wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych
warunkoéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
9. Podstawa ptatno $ci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00, reszta jak ponizej
Ptatnos¢ za 1 szt. osadzonego saczka odwadniajgcego izolacje plyty pomostu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem na
podstawie jako$ci uzytych materiatéw oraz jakosci wykonania robét.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuije:
. prace pomiarowe i przygotowawcze
. montaz, demontaz niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych i ekranéw ochronnych
. zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét
. przygotowanie elementow sgczkow
. osadzenie saczkéw w plycie pomostu z wykonaniem wszystkich robét towarzyszacych opisanych w niniejszej ST
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wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy.
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne

10.2. Inne dokumenty.

11/

Metody badan izolacyjnych materiatéw samoprzylepnych zgrzewalnych i mastykséw - IBDiM, Warszawa 1991 r.
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M-28.00.00 WYPOSAZENIE POMOSTU

M-28.05.00 BARIERY OCHRONNE SZTYWNE
M-28.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE ,SZTYWNE”"
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z modernizacj ¢ mostow w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem mostowej bariery
stalowej sztywnej i obejmuja:
wykonanie bariery z transportem w miejsce wbudowania
montaz bariery
1.4. Okre slenia podstawowe

Bariera sztywna (niepodatna) - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu zapobiezenia

wyjechaniu pojazdu z obiektu mostowego, oznaczone w ,Wytycznych stosowania

drogowych barier ochronnych” jako ,Typ lI”; wykonana z segmentéw potgczonych
ze sobg na state oraz z ptytg pomostu i gzymsami skrzydet za pomocg kotew

Stalowa bariera sztywna - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowej.

Porecz - poziomy element bariery, wyznaczajacy jej wysokosc

Stupek bariery - pionowy element konstrukcji bariery, przekazujacy obcigzenia z prowadnicy na

konstrukcje ptyty pomostu lub $cianki oporowe (skrzydta).
1.5. Ogo6lne wymagania dotycz ace robét
W obiektach mostowych mozna stosowa¢ jedynie bariery energochtonne zgodne z "Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych" wydanymi przez Generalna Dyrekcje Drég Publicznych.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
1.6

Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

W dokumentacji wykonawczej przewidziano bariere sztywng indywidualnie projektowana wg dokumentacji projektowej.
Whbudowywane elementy barier powinny zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie na wytworni.

Pod ptytami dolnymi bariery nalezy wykona¢ podlewki epoksydowe.

3. Sprzet.

Roboty moga by¢é wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni zatadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Og6lne wymagania dotycz gce robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00

W barierze nalezy stosowa¢ odcinki profilowanej taSmy stalowej o dlugosci 4.0 m. Stosowanie odcinkéw krétszych, to jest o
dtugosci 2.0 m i 1.0 m jest dopuszczalne tylko dla wyréwnania dtugosci bariery, gdy dtugosé ta nie jest wielokrotnoscig
4 metrow.

Po ustawieniu bariery sztywnej, tasme profilowa bedaca jednym z elementéw prowadnicy tej bariery nalezy potaczy¢ ptynnie
z barierami drogowymi skrajnymi stojacymi na dojazdach do obiektu.

Linia taSmy musi by¢ ptynna, bez zataman i przerw.

Podlewki - z materiatu na bazie zywic epoksydowych - pod blachami podstaw, nalezy wykona¢ po wykonaniu nawierzchnio-
izolacji na gzymsach, zwracajac szczego6lng uwage na to, aby tej nawierzchnio-izolacji nie uszkodzié.

5.2. Sposaéb kotwienia bariery do konstrukcji.

Bariery sztywne beda kotwione w konstrukcji gzymsoéw ustroju nosnego i skrzydet przyczotkowych za pomocag
zabetonowanych w gzymsach i skrzydtach kotew, posiadajacych nagwintowane koncowki i mocowanych przed
betonowaniem gzymséw. Dodatkowo w murkach ozdobnych beda osadzone kotwy tasmy profilowej i przeciggéw, oraz
skrajne elementy wypetnienia bariery.

Dla zachowania wfasciwej tolerancji w rozmieszczeniu kotew, umozliwiajacej pézniejsze przykrecenie stupkéw, nalezy
stosowac¢ podczas montazu kotew odpowiednie szablony ptytowe. Kotwy powinny zosta¢ tak ustawione, aby podstawa
stupkéw znajdowata sie w poziomie.

Dla uszczelnienia styku podstawy stupkéw, nalezy pod podstawami stupkéw wykona¢ podlewki epoksydowe min. gr. 5 mm.
Nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe potozenie kotwy, jej rzedng oraz pochylenie tak, aby nie byto p6zniej probleméw z
przymocowaniem stupkéw i tasmy profilowej bariery. Powierzchnia betonu gzymsu w strefie wystajacych kotew musi by¢
réwna, tak aby byto mozliwe utozenie nawierzchnio-izolacji.

Stupki bariery nalezy przykreca¢ do kotew po wykonaniu nawierzchnio-izolacji na gzymsach, zwracajgc szczegélna uwage
na to aby tej nawierzchni nie uszkodzi¢.

Segmenty barier mozna przykreci¢ na state do obiektu, dopiero po ich ustawieniu i wyregulowaniu ustawienia.

5.3. Zabezpieczenie przed korozj a.

Wszystkie elementy bariery winny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe gr. 85 [lm wykonywany
metoda zanurzeniowg wg PN-EN 1461 i doszczelnione zestawem malarskim zgodnie z ST 33.01.04

Koncéwki zabetonowywanych w gzymsach kotew (na odcinku 100 mm, chyba ze w dokumentacji projektowej okreslono
inaczej) oraz podkiadki i nakretki powinny zosta¢ rowniez zabezpieczone poprzez ocynkowanie galwaniczne na gr 20 [Im.

71




Po dokreceniu nakretek, nalezy je zabezpieczy¢ poprzez natozenie specjalnych plastikowych kotpakéw lub innych
elementéw uzgodnionych z Inzynierem.

5.4. Przerwy dylatacyjne.

W strefie dylatacji nalezy zamontowaé odcinki dylatacyjne przeciagéw ceownikowych, tasmy profilowej oraz paséw
profilowych, ze zwiekszonymi otworami na Sruby.

Odpowiedniemu, szczelnemu zdylatowaniu powinna ulec réwniez rurowa porecz. Miejsce dylatacji nalezy wykonaé¢ zgodnie
z dokumentacja wykonawczg.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
Kontrola montazu bariery polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych bariery

- sprawdzeniu ustawienia kotew

- sprawdzeniu jakosci wykonania podlewek epoksydowych

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie

- kontroli powtok antykorozyjnych

- sprawdzeniu tgcznikéw tasmy i stupkéw

- sprawdzeniu ciggtosci pochwytow

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m zakupionej (lub wykonanej) i zainstalowanej na obiekcie bariery sztywnej o okreslonych w
projekcie parametrach.

8. Odbiodr ostateczny

Podstawa odbioru ostatecznego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robét zwigzanych z montazem bariery sztywnej, a takze spetienie wszystkich wymagan okreslonych w Dokumentaciji
Projektowej, ST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuaciji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00.

Ptatno$¢ za 1 m ustawionej na obiekcie bariery typu sztywnego, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, obmiarem robét,
atestem producenta materiatéw i oceng jakosci wykonania robét.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- wykonanie i montaz barier, kotew do zamocowana barier i elementéw kotwigcych wypetnienia bariery,

- zabezpieczenie antykorozyjne koncowek kotew,

- wykonanie podlewek epoksydowych pod ptytami dolnymi stupkéw,

- montaz bariery sztywnej na obiekcie i skrzydtach z wszystkimi robotami towarzyszacymi wymaganymi przez technologie
przyjeta w niniejszej ST,

- potaczenie bariery sztywnej z barierami na dojazdach,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwi gzane

"Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych" wydane przez Generalng Dyrekcje Drég Publicznych w Warszawie
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M-29.05.00 PLYTY PRZEJSCIOWE
M-29.05.01 PLYTY PRZEJSCIOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z modernizacj ¢ mostobw w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slaskie, powiat Klodzko, woj.
dolno $laskie.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t betonowych przy wykonaniu ptyt przej$ciowych
i obejmuja:

- wykonanie przektadki z styropianu,

- wykonanie deskowania plyty przejsciowej,

- wykonanie zbrojenia,

- zabetonowanie plyty przejsciowej z betonu B40,

- pielegnacja betonu

- rozebranie deskowania,

- uszczelnienie styku plyt przejsciowych ztylng $ciang zwirowag przyczétka - bitumiczng masag

uszczelniajgcg ze sznurem konopnym.

Zaprojektowano betonowe ptyty przejsciowe gr. 30 cm oparte z jednej strony na przyczoétku a z drugiej na gruncie poprzez
belke podwalinowa.
1.4. Okre slenia podstawowe

m?3 betonu - ilogé wbudowanego w plyty przejsciowe betonu klasy B40

masa zalewowa - asfaltowo-polimerowa masa stosowana na goraco do zalewania szczelin poziomych

sznur konopny

15. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera Projektu oraz Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonania betonéw do konstrukciji
mostowych, wydanymi przez GDDP - Warszawa 1990 r.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".

1.6

Nazwy i kody CPV

45221111-3 Mosty drogowe

2. Materiaty

2.1. Piyty przej sciowe

wg 21.20.02. p.2

2.2. Masa zalewowa

Do wykonywania wypelnienia szczelin nalezy zastosowac asfaltowo-polimerowa mase zalewowg do zalewania szczelin
poziomych.

Zastosowana masa zalewowa winna sktada¢ sie z asfaltu syntetycznego modyfikowanego kauczukami termoplastycznymi
z dodatkiem srodkéw adhezyjnych, plastyfikatora i wypetniaczy pytowych.

W temperaturze 20°C powinna byé ciatem stalym lepko-sprezystym. Podgrzana do odpowiedniej temperatury powinna
stawac sie jednorodng bardzo gesta ciecza.

Po ostudzeniu masa zalewowa powinna ponownie przechodzi¢ w stan staly zachowujac pierwotne wiasciwosci.

Do zalania szczelin mozna zastosowa¢ mase uszczelniajgca posiadajacg Aprobate Techniczng IBDIM i zatwierdzong przez
Inzyniera Projektu.

2.3 Izolacja z papy zgrzewalnej

Na plycie i bokach ptyty przewidziano izolacje z papy termozgrzewalnej. Zgodnie z ST M-27.02.01.

2.4 Stal zbrojeniowa

Zgodnie z M21.20.03

3. Sprzet.

3.1. Ptyty przej sciowe.

wg 21.20.02. p.3

3.2 Masa zalewowa

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty zwigzane z zalaniem szczelin, przy uzyciu sprawnego technicznie i
zaakceptowanego przez Inzyniera Projektu sprzetu.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg uzyskania wymaganej jakosci robét, Inzynier
Projektu moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

3.3 Izolacja z papy

Zgodnie z M27.02.01

4. Transport

4.1. Piyty przej sciowe
wg 21.20.02. p.4
4.2. Masa zalewowa

Opakowania z masg zalewowg mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ Scisle jeden obok
drugiego w pozycji stojacej tak, aby tworzyly zwartg catos¢ i zabezpieczy¢ listwami przed ewentualnym przesunieciem i
uszkodzeniem.

Sposo6b transportu przez Wykonawce materiatéw lub wyrobéw przeznaczonych do wykonywania rob6t nie moze powodowacé
obnizenia ich jakosci.

Mase zalewowa w opakowaniach nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zadaszonych.

5. Wykonanie robét

wg 22.20.02p.5 oraz wg ponizszych punktéw.
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5.1. Tolerancje wykonania.

FZEANE ... +1,0cm
SPAAKI ettt +0,1%
WYMIArY W PIANIE ....cee it +2,0cm
5.2. Betonowanie piyt przej sciowych.

Zaprojektowano piyty przejsciowe betonowane ,ha mokro” z betonu B40.

Przed betonowaniem ptyt przejsciowych przy skrzydle i Sciance zwirowej nalezy wykonac¢ przektadki z styropianu gr zgodnie
z projektem wykonawczym.

Piyty przejsciowe nalezy zabetonowac na korku z betonu B15 bedacego przedmiotem ST M-33.01.06.

Bezposrednio przed betonowaniem deskowania nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
Szalunki powinny byé odebrane przez Inzyniera Projektu a zezwolenie na betonowanie wpisane do dziennika budowy..
Wszystkie krawedzie betonu winny by¢ $ciete pod katem 45° za pomoca listwy trojkatnej o boku zgodnie z projektem. Listwy
te musza nastepnie by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji.

Warunki dotyczace sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badan podane sg w czesci
dotyczacej wykonania mieszanek betonowych i konstrukcji zelbetowych niniejszych specyfikaciji.

5.4. Uszczelnienie szczeliny

Szczeliny pomiedzy plytami przejsciowymi a tylnymi Sciang zwirowa przyczotkdw nalezy uszczelni¢ bitumiczng masg
zalewowg utozong na sznurze konopnym.

Wykonanie szczeliny

Przed wypetnieniem masa zalewowg szczelin nalezy wykonac izolacje papowa zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Nalezy pamieta¢, aby przed wlaniem w szczeline masy zalewowej, wcisngé w nig sznur konopny nasgczony bitumem.
Odizoluje to pozostajacy w dolnej strefie szczeliny styropian od gorgcej masy zalewowej, chronigc styropian przed
spaleniem.

Powstata nad sznurem konopnym szczelina powinna mie¢ gtebokos¢ ok. 50 mm.

Wytyczne stosowania bitumicznych mas zalewowych.

Bitumiczna masa zalewowa przed zastosowaniem musi by¢ uptynniona.

Jezeli jest zapakowana w hoboki to mozna jg podgrzewa¢ bezposrednio wtych hobokach, jesli natomiast wystepuje
w postaci tadunkow (kostek, bryt) to wrzucac je nalezy do kotta, do topienia elektrycznego lub zaopatrzonego w palenisko.
Nalezy pamieta¢ o doktadnym usunieciu z powierzchni masy przektadki adhezyjnej (papieru lub folii) oraz ewentualnych
zanieczyszczen.

Masa powinna byé wolno rozgrzewana i czesto mieszana. Mieszanie i poruszanie masy zapobiega przegrzaniom
miejscowym i destrukcji kauczuku. Wiasciwg ptynnos¢ uzyskuje masa po ogrzaniu jej do odpowiedniej temperatury
okreslonej przez producenta.. Masy nie nalezy podgrzewac do temperatur wyzszych niz to okresla instrukcja stosowania.
w temperaturach wyzszych moze bowiem ulega¢ degradacji kauczuk termoplastyczny co moze prowadzi¢ do rozktadu
niektdrych sktadnikow asfaltu, przez co pogarszaja sie wiasciwosci masy (elastycznos¢, odpornosé na splywanie/.

Czas utrzymania maksymalnej temperatury nie powinien przekracza¢ czasu okreslonego w instrukcji stosowania..
Podgrzang mase nalezy przetransportowa¢ na miejsce stosowania. w chwili zalewania jej temperatura nie powinna by¢
nizsza niz okresla producent.. Ostudzona masa ma gorszg rozlewnosc¢.

Do przenoszenia masy mozna stosowaé¢ wiadra lub inne pojemniki wyposazone w pokrywe. Pojemniki te powinny posiadaé
whasciwie uksztattowane dziobki dla utatwienia wlewania masy do specjalnych dozownikéw zakonczonych elementami
umozliwiajgcymi umieszczenie masy w szczelinach..

Wskazane jest prowadzenie prac z masg zalewowg w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +15 °C, w okresach
bezdeszczowych. w niskich temperaturach masy szybciej stygna i moze wystepowaé znaczny skurcz przy stygnieciu.
Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny by¢ powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen mechanicznych.
Powierzchnie boczne szczelin przed zalaniem powinny zosta¢ zagruntowane. Do gruntowania stuzy specjalny roztwoér
asfaltowo-polimerowy lub asfaltowe roztwory gruntujace.

Wypelnienie szczelin masg zalewowg mozna wykonac¢ po catkowitym wyschnigciu roztworu (najczesciej jest to 1-2 godz./.
Oczyszczone i zagruntowane szczeliny nalezy bardzo doktadnie wypetni¢ gorgcg masa do wysokosci ich krawedzi lub nieco
ponizej.

Nadlewki po zastygnigciu mozna usungc¢ $cinajac na goraco.

I1zolacja z papy

Zgodnie z M27.02.01

Warunki bhp i ppo z.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach z asfaltowo-polimerowga masg zalewowg powinni by¢ przeszkoleni w zakresie
wszystkich wykonywanych czynnosci, ze szczegélnym zwréceniem uwagi na grozace niebezpieczenstwo poparzenia goraca
masa.

Podczas rozgrzewania masy nalezy zwraca¢ uwage, aby do kotta nie dostata sie woda, ktéra moze spowodowaé pryskanie i
kipienie masy. Przenoszenie goracej masy powinno odbywac sie w pojemnikach z uchwytami i pokrywa.

Pracownicy rozpuszczajacy i stosujacy mase powinni by¢ wyposazeni w srodki ochrony osobistej i odziez robocza.

Ze wzgledu na mozliwos¢ zapalenia sie masy przy kontakcie z ogniem, na stanowisku pracy powinien znajdowaé sie
podreczny sprzet gasniczy.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ptyty przej sciowe.
wg 21.20.02. p.6, 27.01.01 p.6, M27.02.01 p.6, M21.20.03 p.6
2.2 Masa zalewowa

Kontrole nalezy przeprowadza¢ podczas wykonywania wypetnienia szczelin, majac szczeg6lnie na uwadze:

sprawdzenie poprawnosci wykonania i przygotowania szczeliny, jej glebokosci, szerokosci, rownosci krawedzi

poprawnosci wypetnienia szczeliny masg zalewowa, obejmujacej kontrole warunkéw wykonania rob6t (poprawnosé
przygotowania szczeliny oraz masy zalewowej

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu klasy B40 w ptlycie przejsciowej.

Ptaci sie za wykonang i wbudowanag ilo$¢ betonu. Recepta na wykonanie mieszanki powinna by¢ zgodna z PN-88/B-6736-02
i zatwierdzona przez Inzyniera Projektu.

8. Odbidr robot

Badania wg p.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw robot.
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Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. w takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Platnosé za 1 m3 wykonywanego betonowania przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych Robot.
Cena jednostkowa wykonania Robét uwzglednia:

dostarczenie niezbednych czynnikéw produkc;ji

opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszanke betonowg

odpowiednie przygotowanie podtoza

wykonanie deskowania z odpowiednim uszczelnieniem

wykonanie zbrojenia ptyty ze stali Alll

utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja

rozbiérke deskowania

wykonanie izolacji ptyty przejsciowej

uszczelnienie szczelin masg zalewowg zgodnie z wymaganiami niniejszej ST
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych wilasnoscia Wykonawcy - materiatéw
rozbiérkowych poza pas drogowy

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

10. Przepisy zwi gzane

wg 22.00.01. p.10
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M-33.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE

M-33.01.00 ROBOTY ROZNE

M-33.01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych

z modernizacj ¢ mostow w ci ggu drég gminnych na terenie Gminy Stronie Slagskie, powiat Klodzko, woj.

dolno $laskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z rozbidrkg elementéw

remontowanego obiektu i obejmuja:

. Rozbidrka nawierzchni bitumicznych na dojazdach grubosci $rednio 20 cm
. Rozbidrka istniejacej podbudowy gr. $r. 25 cm

. Frezowanie nawierzchni na obiekcie wraz z warstwa ochronng z izolaciji i izolacjg $r. 20 cm
. Rozbidrke barier stalowo - betonowych

. Rozbidrka kraweznikow

. Rozbidrka wpustéw odwodnienia

. Obciecie wspornikéw podchodnikowych i gzymsoéw

. Rozbiérka umocnienia stozkéw oraz betonowych murkéw u ich podnéza

. Rozbidrka skrzydet istniejacych przyczotkow

. Rozkucie zelbetowych kotnierzy podstaw stupoéw filarow

. Rozbidrka istniejgcych barier na dojazdach do mostu

. Rozebranie istniejgcych schodéw, balustrad, $ciekéw skarpowych,

. Demontaz istniejacych tozysk

. Wycinka drzew rosngcych w poboczu

Uwaga!

Przed rozpoczeciem robét rozbidrkowych wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ do zatwierdzenia projekt organizacyjno-
technologiczny wykonania rozbiérki

Przed przystgpieniem do rob6t rozbidérkowych sprzetem zmechanizowanym, nalezy wykonaé prébne, reczne przekopy
poprzeczne przez korone drogi, po obu stronach istniejacego obiektu, gtebokosci ok. 100 cm w celu sprawdzenia
przebiegu ewentualnych urzadzen obcych biegnacych wzdtuz obiektu.

Jezeli na terenie robot zostang stwierdzone urzadzenia podziemne, to roboty rozbiérkowe nalezy przerwaé, powiadomi¢ o
tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujacymi nadzor
nad tymi urzadzeniami.

Projekt organizacyjno-technologiczny wykonania rozbiérki sporzadzany przez Wykonawce powinien zawiera¢ m.in.:

1) harmonogram terminowy realizacji

2) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania

3) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac rozbiérkowych (np.

piesi)

4) inne informacje zadane przez Inzyniera

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST D-M-00.00.00 "Wymagania

ogélne"

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za sposob przeprowadzenia rob6t rozbiérkowych, za ich zakres zgodnie z

Dokumentacja Projektowg oraz z zaleceniami Inzyniera.

1.6 Nazwy i kody CPV

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

2. Materiaty

Nie dotyczy

3.Sprzet.

Do prac rozbiérkowych nalezy stosowaé sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na zadanie

Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno

odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Na obiekcie zabrania sie stosowania ciezkiego sprzetu wyburzeniowego.

4. Transport

Transport gruzu z rozbiérki powinien odbywac¢ sie zgodnie z zasadami obowigzujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie z

wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogoélne

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu organizacyjno-technologicznego

wykonania rozbiorki.

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem rozbiérki zawartym w dokumentacji technicznej.

Nawierzchnie z betonu asfaltowego oraz z asfaltu, podbudowe na dojazdach, elementy betonowe podpér przyczétkowych,

nalezy rozbiera¢ metodami mechanicznymi - mtotami pneumatycznymi, elektrycznymi oraz pitami tarczowymi. Wykonawca

powinien pamieta¢ aby cechowa¢ miejsca i gtebokosci rozkuc.

Przy rozbiérce oczepow podpédr posrednich nalezy istniejace zbrojenie stupéw zachowac¢ i wprowadzié w nowoprojektowany

oczep.

Rozbidrke skrzydet istniejacych przyczétkdw nalezy wykona¢ z wykorzystaniem narzedzi mechanicznych. Podczas prac

rozbiérkowych nie dopuszczalne jest uszkodzenie pozostawianej czesci istniejacych przyczotkéw .

Do rozkucia zelbetowych kotnierzy u podstaw stupéw podpér posrednich dopuszcza sie wykorzystanie urzadzen

mechanicznych — miotéw pneumatycznych lub elektrycznych z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci. Niedopuszczalne jest

naruszenie konstrukcji stupéw.
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Wsporniki podchodnikowe nalezy usunaé poprzez odcigecie od pozostalej czesci ustroju niosgcego. W trakcie prac
rozbiérkowych nie dopuszcza sie spowodowania uszkodzenia pozostawianej czes$ci konstrukc;ji.

Frezowanie nawierzchni ptyty winno odbywa¢ sie jednoetapowo. W trakcie frezowania dopuszcza sie usunigcie otuliny
pretbw na grubos¢ do 1lcm, jako przygotowania powierzchni istniejgcej plyty do zespolenia z plytq nadbetonu.
Niedopuszczalne jest naruszenie zbrojenia piyty.

Frezowanie nawierzchni na dojazdach do mostu nalezy ograniczy¢ do usuniecia wierzchniej warstwy sScieralnej w miejscach
potaczenia konstrukcji drogowej, oraz do usunigcia nieréwnosci i kolein.

Nawierzchnia wraz z podbudowg w rejonie przyczotkéw przewidziana jest do catkowitego rozebrania. W pracach tych
przewiduje sie wykorzystanie narzedzi recznych i mechanicznych. Nie dopuszcza sie do uszkodzenia konstrukcji
przyczotkow.

Do demontazu elementéw istniejacej balustrady przewiduje sie uzycie palnikéw gazowych. W razie potrzeby dopuszcza sie
uzycie lekkich narzedzi mechanicznych. Rozbiérce podlegajg takze bariery na dojazdach.

Schody, $cieki skarpowe oraz betonowe umocnienia skarp nalezy rozebra¢ z uzyciem lekkich narzedzi recznych lub
mechanicznych. Demontaz stalowych balustrad nalezy przeprowadzi¢ w catosci lub czesciach po uprzednim rozkuciu
betonowych stupkéw mocujacych.

Rozbiorke tozysk nalezy przeprowadzi¢ tak, aby nie uszkodzi¢ istniejacej konstrukcji. Przed wykonaniem rozbidrki
Wykonawca opracuje projekt technologiczny demontazu i montazu nowych tozysk. Projekt winien ujmowaé elementy
zapewniajace statecznosé konstrukcji mostu na czas po demontazu istniejacych, a przed montazem nowych tozysk.

Whpusty osadzone w plycie pomostu nalezy rozebra¢ z wykorzystaniem narzedzi recznych lub mechanicznych. Prace
prowadzi¢ w taki sposéb aby nie uszkodzi¢ istniejacej konstrukcji ustroju niosacego.

Pnie drzew przewidziane do usuniecia powinny by¢ wykarczowane. Teren w miejscach wycinki drzew nalezy oczyscic tak,
aby czesci roslinnosci nie znajdowaly sie na gtebokosci do 60 cm ponizej niwelety rob6t ziemnych i linii skarp nasypu.
Spos6b wycinki i zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien byé zgodny z wskazaniami Inzyniera.
Pozostatosci po wycince by¢ usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

Zdemontowane elementy, powinny by¢ sukcesywnie zabierane z obiektu mostowego i sktadane na placu budowy, w miejscu
ktére umozliwi ich odpowiednie oczyszczenie wodg pod wysokim cinieniem (powyzej 250 atm.). Wszystkie w/w elementy
nalezg do Zamawiajacego. W przypadku gdy Inzynier stwierdzi, ze ktéry$ z w/w materiatébw nie jest mu potrzebny, to
Wykonawca rob6t zobowigzany jest wywiez¢ wskazany element poza teren pasa drogowego.

Wszelkie materialy rozbiérkowe nie bedace wilasnoscig Zamawiajacego, nalezy w sposéb uporzadkowany sktada¢ w
regularnych pryzmach na dojazdach do obiektu i w miare mozliwosci regularnie wywozi¢ poza teren pasa drogowego.
Wszystkie materialy rozbiérkowe nie bedace wtasnoscia Zamawiajacego, nalezg do Wykonawcy robo6t i jego obowigzkiem
jest ich usuniecie z teren pasa drogowego. Okreslenie miejsca wywozu gruzu nalezy do Wykonawcy robét.

Roboty rozbiérkowe wykonywaé¢ w sposéb uporzadkowany i zorganizowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbidrce, Wykonawca musi naprawi¢ zniszczenia na wkasny
koszt.

5.2. Bezpiecze Astwo robo6t i ochrona  srodowiska.

Za bezpieczenstwo na obiekcie oraz w jego bezposrednim sasiedztwie, w czasie trwania prac rozbiérkowych odpowiada
Wykonawca.

Na okres robét rozbiérkowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom, ani osobom
postronnym zadne niebezpieczenstwo.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robot.

Uwaga!

Bez wykonania stosownych rusztowan oraz ekranéw ochronnych Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robét rozbiérkowych.
6. Kontrola jako $ci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Kontrola jako$ci robét obejmuje zgodnos¢ wykonywanych rob6t z Dokumentacjg Projektowsg i ustaleniami ST.

7.0bmiar

Jednostkg miary jest m3,m2, 1m lub ilo$¢ sztuk. Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ m3, m2,1m lub ilo$¢ sztuk rozebranego
materiatu.

8.0dbidr ko Acowy

Sprawdzenie faktycznej ilosci rozebranego materiatu i zgodnosci z projektem pozioméw rozebranych elementéw

9.Pfatno Sci

Cena jednostkowa uwzglednia rozebranie konstrukcji, wycinke drzew, wykonanie pomostéw oraz odpowiednie
zabezpieczenie robét. Cena uwzglednia réwniez usuniecie materiatldw z rozbiorki na wysypisko oraz oczyszczenie miejsca
budowy.

10. Przepisy zwi gzane

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrony $rodowiska odpowiada
Wykonawca.

Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienie tych przepiséw.
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